INTRALOGISTIK I

Neues Modell fiir erhohte Pickzahl

Der Stapler- und Lagertechnikge-
rate-Hersteller OM hat seine XLO-
GO-Serie erweitert. Der neu ent-
wickelte, kompakte Vertikalkom-

Le.

missionier XOP07ac mit 700 kg
Tragkraft wurde per FEM konstru-
iert und wird in zwei Varianten
produziert. Namlich mit 120 cm
Bedienerplattformhub, wobei der
Gabelzusatzhub von tiber 75 cm
die Gabel bis auf eine Ablagehdhe
von 179 cm bringt oder als Ausfiih-
rung in stabilem Gabel-Plattform-
verbund, die einen Hub der Bedie-
nerplattform auf 120 cm und der
Gabeln auf 112 cm bietet. Mit bei-
den Varianten kdnnen die Bedie-
ner in einer manuellen Greifh6he
von bis ca. 300 cm, je nach Korper-

grofle, die Regalebenen bedienen.
Ein gerduscharmer, wartungsfreier
Fahrmotor in AC-Technik mit 3 kW
arbeitet mit Energieriickgewin-
nung und wird iiber eine elektro-
nische Mosfet-Anlage gesteuert.
Am T-Lenker hat der Bediener alle
Funktionen festim Griff. Der Lenk-
einschlag arbeitet mit +/- 65°. Eine
elektronisch unterstiitzte Lenkung
mittels E-Motor in Doppelgewick-
lung fiir 0,6 kW Leistung erhalt
iiber die EasyDrive-Steuerung die
Befehle. Die max. Fahrgeschwin-
digkeit betrégt 8,5 km/h. Eine au-
tomatische Geschwindigkeitsre-
duzierung greift proportional zum
Lenkwinkel bei Kurvenfahrten
und mit zusdtzlich minimierter
Geschwindigkeit ab einem Bedie-
nerplattformhub von 30 cm. Fiir
hohen Sicherheitsstandard sorgt
das Bremssystem mit Betriebs-,
Fahrtrichtungsumkehr-, Feststell-
und Notbremse. Durch eABS-
Technik werden sanfte Bremsvor-
gdnge realisiert.
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Flexibel durch abnehmbare Schubladen

Die grofse Nachfrage nach mobilen
Lagersystemen fiir schwere, bis zu
6 m lange Voll-, Rohr- und Profil-
materialien und andere Giiter mit
Gewichten von 2 bis 5t hat bei
dem Schubladensystem von Sauer
Lagertechnik eine neue Entwick-
lung eingeleitet. Die Schubladen
sind in den einzelnen Lagerebe-
nen nun nicht mehr fest mit dem
Lagersystem verbunden. Stattdes-
sen sind sie so konstruiert, dass sie
auch als mobile, stapelbare Kas-
setten genutzt werden kénnen, die

aus den einzelnen Ebenen des Wa-
benlagersystems mit {iber- und ne-
beneinander gelagerten Schubla-
den entnommen werden konnen.
Das Schubladensystem bendtigt
wegen seiner selbst tragenden
Konstruktion kein besonderes
Fundament und es kann jederzeit
im Baukastenprinzip erweitert
werden. Die Mafie werden auf die
Bediirfnisse zugeschnitten.
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Gliederkettenforderer
Von Eis bis heif3

Die Familie der Forderanlagen von
MiniTec hat Zuwachs bekommen.
Der Gliederkettenforderer GKF 90
wurde fiir Anwendungen in Le-
bensmittel-, Kosmetik- und Phar-
maindustrie konzipiert. Basierend
auf dem hauseigenen Profilsystem
und kompatibel mit den Ele-
menten des Systembaukastens
hélt er Temperaturen am Einsatz-
ortvon -40 bis zu +120° C Stand.
Fiir die unterschiedlichen Anwen-
dungen stehen verschiedene Ket-
tenformen bereit: Kunststoffketten
als Flachketten, Ketten mit Stau-
rollchen zum Vermeiden von
Gleitreibung im Staubetrieb und
gummierte Ketten fiir Steig- und
Gefillestrecken sowie Edelstahl-
ketten mit oder ohne Gummie-
rung. Samtliche Verbindungsbol-
zen bestehen aus korrosions-
armem Edelstahl. Allen Ketten ge-
meinsam ist eine Standardbreite
von 82,5 mm (entsprechend
3 % Zoll) und eine Kurvengingig-
keit bis zu einem horizontalen Mi-
nimalradius von 500 mm. Zwi-
schen den Kettengliedern bilden
sich nur geringe Spalten aus, des-
halb kénnen auch kleine Giiter si-
cher beférdert werden.

Das Streckenprofil mit einem Ras-
termafd von 45 mm verfiigt tiber
zwei iibereinander liegende Pro-
filnuten. Die obere Nut dient der
Aufnahme von Sensoren, Seiten-
fiihrungen und dhnlichem, wah-
rend an der unteren Nut Konsolen,
Stiitzen oder Unterkonstruktionen
montiert werden. Der kompakt ge-
baute Kopfantrieb ermdglicht mi-
nimale Uberginge zwischen zwei
Forderstrecken. Optional erhélt-
liche Frequenzumrichter sorgen
fiir variierbare Geschwindigkeiten.
Der GFK 90 eignet sich fiir eine ho-
he Fordergeschwindigkeit.
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Heben, Sichern, Fordern, Verpacken

Auf 497 Seiten prédsentiert Evers
sein Hauptsortiment in einer
iibersichtlichen Katalogstruktur.
Das Angebot umfasst mafige-
schneiderte Losungskonzepte fiir
alle Anforderungen rund um die
Themen Heben, Sichern, Fordern
und Verpacken. Effiziente Ein-
kaufsmaoglichkeiten bietet die Be-
schaffung tiber e-Procurement.
Hierbei stellt Evers seinen Kun-

den den gesamten Katalog oder
einen Auszug daraus in daten-
bankgerechter Form fiir das elek-
tronische Beschaffungswesen zur
Verfiigung. Neben den bewdhrten
Produkten bietet die 10. Ausgabe
des Katalogs eine Vielzahl von In-
novationen, zum Beispiel die um-
fangreiche Produktgruppe Trans-
port- und Exportverpackung. Ne-
ben dem Produktspektrum bietet

Evers auch umfangreiche Ser-
viceleistungen, die im neuen
Ideen-Katalog auf speziellen Ser-
vice-seiten ausfiihrlich beschrie-
ben werden.

Weitere Informationen erhalten Sie
per Kennziffer bzw. ServiceLink
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X85 by FlexLink

x85byflexlink.com

Optimieren Sie
lhre Produktion

¢ Automatische
Qualitat-sicherung
¢ Dynamische Linien-

auslastung
e Kurze Umrlstzeiten

@ FlexLink"

FIRST CHOICE FOR PRODUCTION LOGISTICS

SchumannstraBe 155, 63069 Offenbach
Telefon: 069-83832-0

www.flexlink.de
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