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Teile im Anflug

Stapler-Flotte unterstiitzt Flugzeugbauteile-Produktion

Prézision in der Produktion, Qualitdtssicherung aller Bauteile und
termingetreue Lieferung machen FlammAerotec zum erfolgreichen
Partner der Flugzeugindustrie. Ein Baustein fiir den Erfolg ist auch eine
zuverldssige Intralogistik. Diese wird entlang der Prozesslinien und im
Materiallager durch eine zuverldssige Staplerflotte sichergestellt, deren
technische Details auf die jeweiligen Anforderungen abgestimmt sind.

12

Die Aachener Flamm-Gruppe umfasst sechs Un-
ternehmen an vorwiegend deutschen Standor-
ten und ist Systemlieferant der Automobil-,
Hausgerate- und Elektronik-Industrie sowie neu-
erdings auch Teile- und Baugruppen-Lieferant
der europdischen Flugzeug-Industrie. Speziell
fiir das letztgenannte Tatigkeitsfeld ist die in
Schwerin ansassige FlammAerotec GmbH & Co.
KG zustandig. Dort hat das Flamm-Management
knapp 20 Mio. € investiert und auf einem
150000 m? groBen Areal des Schweriner Indus-
trieparks “Gohrener Tannen” 15000 m? iiber-
baut. Der Gesamtkomplex inklusiv Biirofldchen
umfasst iiber 10000 m2. Die Produktionshalle
mit 6500 m? wird von einer Logistikhalle inklu-

sive Regallager mit 800 m? flankiert. Das Klein-
teilelager mit Paternoster-Regalen dominiert
mit 1400 m? die Lagerbereiche.

Die Fertigungslinien sind auf unterschied-
lichste Komponenten des Flugzeugbaus ausge-
legt. In den Bereichen Zerspanung, Umformung
und Nietbaugruppen-Montage werden insge-
samt 7740 verschiedene Teile hergestellt. Die
Produktion konzentriert sich vorwiegend auf die
effiziente Bearbeitung von Metallblechen bzw.
Metallteilen wie Ruderlagergabeln fiir Leitwer-
ke, Trennwandelemente fiir den Frachtraum
oder Aluminiumspante als Versteifungselemen-
te. Die Prazision aller Prozessabldufe sowie die
Priifung und Giitesicherung stehen an erster
Stelle. Die Intralogistik des Werkes wird von ei-
ner Staplerflotte des Herstellers und Vollsorti-
menters OM bewiltigt.

Stapler-Flotte fiir effiziente
Intralogistik

Vor der Produktionshalle befindet sich eine La-
gerhalle mit teiliiberdachtem Logistikhof fiir
Lkw. Be- und Entladevorgédnge der Lkw meistern
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2: Stapler mit minimiertem Wendekreis heben Teile auf die zweigeschossige

Biihnenanlage

XE15 Elektrostapler mit 1,5 t und XE18 Elektro-
stapler mit 1,8 t Hubkraft von OM (Kasten). Die
unterschiedlichen Metalltafeln und Bleche im
Rohformat und spezielle Materialien werden vor
ihrer Einlagerung gepriift. Im Regallagerbereich
tibernehmen XE Elektrostapler mit Zinkenver-
stellung zudem das Bewegen von Langgut.

In der Produktionshalle arbeiten Maschinen
fir prazises Krimmen, Mehrfachkanten, Profi-
lieren, Formpressen, Schleifen, Lackieren und
Nieten von Bauteilen in prozessgerechten Lini-
en. Gitterboxen, Paletten und andere genormte
Ablagevorrichtungen sind {ibliche Transportein-

Verformungs-Werkzeuge fiir Prazisionsteile. Un-
ter Hitzeeinfluss erfahren die Presslinge eine
Hartung zur dynamischen Qualitdtssteigerung.
XE35 Elektrostaplers mit einer Hubkraft von
3,5t sind mit entsprechenden Sicherheitsdetails
auf den Aktionsbereich vor dem 600°C heiflen
Ofen optimiert. Fiir das Bewegen der schweren
Stahlwerkzeuge in und aus den Ofen sowie den
Transport zu den Produktionsmaschinen wurden
die Hubgabeln mit Gabelschuhen verldngert.
Zudem assistiert der XE35 bei Maschinenein-
richtungen der 2 bis 3 t schweren Stanz- und
Presswerkzeuge. Der kraftvolle 80 V, 20 kW

m Die Stapler wurden auf die speziellen
Anforderungen am Einsatzort angepasst m

heiten, die mit den wendigen XE-Staplern auf
den weitldufigen WerksstraBen entlang der Pro-
zesslinien bewegt oder auf das obere Stockwerk
der zweigeschossigen Biihnenanlage gehoben
werden (Bilder 1 und 2).

In automatischen Zerspanungsanlagen wer-
den 350 verschiedene Prazisionteile aus Metall-
tafeln wie Edelstahl oder Aluminium hergestellt.
Anspruchsvolle 3D-Teile werden mit Frds- oder
Drehkdpfen aus Aluminiumblécken herausgear-
beitet. Die Zerspanungsanlage ist fiir die Pro-
grammierung von bis zu 9000 verschiedenen
Teilen ausgelegt. Am Anfang einer weiteren Pro-
zesslinie stehen Kantmaschinen fiir das Abkan-
ten von Metallblechen unterschiedlicher Lan-
gen. In den Bereitstellungszonen vor den Kant-
maschinen sorgen XE-Stapler fiir das Handling
der palettierten Bleche.

HeiBBer Arbeitsplatz

HeiB her geht es in den Ofen der Ofenanlage,
die Temperaturen bis zu 650 bzw. 1200°C er-
zeugen. Dies ist der Aufbereitungsbereich der

Der Betriebsleiter 1-2/2007

Hubmotor sorgt fiir absolut hohe Hubgeschwin-
digkeit. Die Vorderachse des XE35 mit Fahrmo-
tor in Nebenschlusstechnik liefert eine optimale
Drehmoment- und Leistungskurve. Die ver-
schleiB- und wartungsfreien Olbad-Lamellen-
bremsen garantieren ein optimales Bremsver-
halten. Zur Energie-Riickgewinnung und Steige-
rung der Bremsleistung ist der XE35 auBerdem
mit einem elektrischen Bremssystem mit Freiga-
beabbremsung ausgestattet.

INTRALOGISTIK I

3: Mit verldngerten Gabelschuhen sind die Schwerlaststapler fiir das
Handling der tonnenschweren Werkzeuge vor der Ofenanlage gewappnet

Alle anpassbaren Funktionen des XE35 kdnnen
auf die Anforderungen der Einsatzgebiete bei
Flamm Aerotec individuell programmiert wer-
den. Die Vier-Rad-Lenkachsen stehen fiir Stabi-
litdt und Lenkgenauigkeit. Die Anpassung der
Achsen an einen steigenden Kurven-Radius bei
minimiertem Wendekreis verbessert die Manov-
rierbarkeit. Die Servolenkung und die bediener-
freundlich angeordneten Hydraulik-Hebel er-
moglichen eine miihelose Kontrolle bei der
Staplerarbeit vor der Ofenanlage.

Von der Qualitdtssicherung
auf den Lkw

Eine Schliisselposition hat die QS-Abteilung mit
Priiflabors fiir zehn Q-Steps entlang der Prozess-
linien. Nach der Priifung durch 3D-Laserscanner
und andere Priifsysteme werden taglich bis zu
200 Positionen aus Teile-Serien und Bauteilen
von hdchster Giite auf den Weg gebracht. Kom-
ponenten mit bis 5 m Lange sind durch stabile
Transportkdsten geschiitzt und werden mit XE-
Staplern in die bereit stehenden Lkw verladen.

Ausfiihrliche Informationen erhalten Sie iiber die
Kennziffer oder unter dem folgenden ServiceLink

OM PIMESPO .......oeveeveieeeeeeeeee 306
B www.vfmz.de/103062

XE-Elektrostapler im Detail

erung steht fiir prazises Ansprechverhalten.

Mit ihren technischen Spezifikationen sind die XE-Elektrostapler fiir das Materialhandling
im Regallager- und Logistikbereich sowie an den Produktionslinien bei FlammAerotec gera-
dezu pradestiniert: Die XEs sind mit Servolenkung ausgestattet und manuell oder mit Dop-
pelpedal mandvrierbar. Die Lenkachse ist hoch belastbar und fiir den Erhalt des Gleichge-
wichts ausgelegt. Leistungsstarke Gleichstrom- und Drehstrommotoren forcieren das Tempo.
Hohe Drehmomente und ein effizientes Gegenstrom-Bremssystem sorgen fiir hohe Fahrge-
schwindigkeit, kurzes Beschleunigen oder feinfiihliges Bremsen. Ein Potentiometer koordi-
niert wihrend der Fahrt die Radstellungen und garantiert mehr Kurvenstabilitat. Fiir opti-
malen Gerateschutz sorgt die MOSFET-Technologie. Moderne Elektronik mit CAN-BUS-Steu-
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