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Beschleunigte Paradigmen- Stapler Test
Prozesse wechsel “Veracitor VX"
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1000-Stunden-Langzeittest:
OM konzentriert sich auf 100prozentige Zuverldssigkeit seiner Produkte

Die Holle von Nardo

Alle neuen OM-Gabelstapler durchlaufen im Testcenter Nardo u. a.
1000-5tunden-Langzeittests,
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OM Carrelli Elevatori fiihrt vor der
Markteinflihrung an seinen Neugeraten
gemdl den Anforderungen der Europdischen
Industrienormen umfassende Tests durch.
Dieser Prozess, bekannt als Zulassungs-

und Konformitdtsprifung, hat das Ziel,

die Leistungswerte zu messen und die

- Zuverlassigkeit sowie die Ubereinstimmung

mit den Regularien zu zertifizieren.



Komponenten. Einige der wesentlichen Konformititstests betreffen
Bremsen, Stabilitit, Sicherheitsgurte, Sichtverhiltnisse und Vibra-
tion. Mittels Werkstoffpriifungen werden die Eigenschaften be-
stimmter GabelstaplerKomponenten gepriift: Aufpralltests, Struk-
turtests des Bremssystems und Karrosserie-Belastungstests. Die
wFunktionstests-plus® betreffen Dauerbelastung, Materialermii-
dung, MaBgenauigkeit, Tests im Kundeneinsatz und Abgasanalysen.
Samtliche Testverfahren werden bei OM durch hochqualifiziertes
Personal durchgefiihrt.

Aus Griinden der Komplexitit der, in den neuen XD/G15-20,
XD/G25-30 und XE13-20AC verbauten Komponenten fithrt OM
1000-Stunden-Zuverldssigkeitstests im Testcenter Nardo durch.
Diese Testanlage liegt im Herzen der italienischen Region Salento
und gewihrleistet Diskretion und Sicherheit. Die Anlage besteht aus
einem einzigartigen, international anerkannten Rundkurs von 12,5
km Lange. Die Teststrecke ist u. a. bekannt fiir die Durchfiihrung von
Testreihen der europdischen und weltweit fithrenden Automobilher-
steller, Reifenhersteller und anderer OEMs. Die Favorisierung des
Testcenters Nardo macht deutlich, wie wichtig es fiir OM ist, hoch-
gradig zuverlidssige Produkte auf den Markt zu bringen. Im Center
konnen verschiedenste Testprogramme unter realen Bedingungen
bei hochster Sicherheit definiert und durchgefiihrt werden. Zur Zeit
werden in Nardo Belastungstests an neuen Rahmen vorgenommen,
die in naher Zukunft bei OM in Serienproduktion gehen sollen. =
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¥+ b Fiir OM allerdings ist dieses Verfahren nicht ausreichend, um
die umfassende Funktionalitiat und Sicherheit seiner Produkte zu
priifen. Daher fithrt das Unternehmen, zusitzlich zu den vorge-
schriebenen Tests, sogenannte ,,Funktionstests-plus“ durch. Mittels
diesen werden fiir das serienreife Produkt héchste Qualitit, Sicher-
heit und Langlebigkeit garantiert.

OM unterzieht einzelne Komponenten und die Prototypen
neuer Produktreihen einer erhéhten Anzahl wichtiger Tests. Bei
diesen Funktions- und Belastungstests werden hohere MalBstiabe
als die Ublichen angelegt. In der Praxis miissen demnach Kompo-
nenten oder Prototypen, vor der Serienproduktion, Zuverlissig-
keitstests bestehen, die in bestimmte Testzyklen eingeteilt sind.
Der Prototyp, einer neuen Produktreihe, hat u. a. einen Lang-

zeit-Belastungungstest von 1000 Stunden zu bestehen. Dieses
Verfahren stellt zwar einerseits fiir OM eine Kostenbelastung und
zusitzlichen Arbeitsaufwand dar, macht sich aber andererseits be- ‘
zahlt, da mogliche potenzielle Fehlerquellen auf diese Weise vor
Beginn der Serienproduktion identifiziert, klassifiziert und besei-

tigt werden kénnen.

Jedes neue Produkt muss somit spezifische Testlaufe, dle in
Zusammenarbeit mit der Projektabteilung festgelegt werden, ab-
solvieren. Zum Beispiel muss ein iiberarbeitetes Modell eines Ga-
belstaplers, das mit einem neuen Hubmast ausgestattet wurde, eine
Mast-Dauerbelastungstestreihe mit Erfolg bestehen. Dadurch vari-
iert die Dauer des kompletten Zulassungsverfahrens in Abhingig-
keit zu der Anzahl neuer priifungswiirdiger Komponenten.

Die Prototypen- und Testabteilung ist mit Erfassungs- und
Priifgerdten neuesten technischen Standards ausgeriistet. Neben
HBM-Datenerfassung, LabView, Geschwindigkeitsaufzeichnungs-
GPS-Systemen, die genaue Messungen in Echtzeit erlauben,
werden automatisierte und roboterisierte Testvorrichtungen mit
einbezogen. Dies bedeutet schnellere Tests wihrend der Produkt-

Wir schaffen logistische Verbindungen-

entwicklungsphase. BUTT GmbH Tel.: +49{0)I4435 9618-0
Folgende Tests werden im Zuge einer Gesamtzulassung von Zum Kuhberg 6-12 Fax: +49(0)44359618-15
OM-Gabelstaplern durchgefiihrt: Funktions-Qualifizierungstests, D-26197 GroRenkneten butt@butt.de, www.butt.de

die sich aus Einstellungs- und Abstimmungs-Arbeiten zusammen-
setzen sowie Leistungs-, Temperatur- und Funktionstests neuer
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