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Fahrbare

Arbeitsmaschinen
Mit geeigneten Anbaugeréten
lassen sich die Vorteile von
Flurférderzeugen wie mobiler
Einsatz, Beweglichkeit und
Flexibilitat noch steigern.
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Effiziente
Bodenreinigung
Bei der Auswahl geeigneter
Reinigungsgerdte kommt es
entscheidend auf Verschmut- L w"
zungsart, Flachenvolumen | _ { ( f “ K !
und Oberflachenbeschaffen- BT b 4 1 47 S
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VERPACKUNGSTECHNIK

Roboter in der
Logistik

Wenn sich der Technikauf- Seite 42
wand rechnet, lassen sich
Roboter gut zum Kommissio-
nieren, Sortieren, Palettieren
und Verpacken einsetzen.
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MANAGEMENT UND | T

Logistikstudium
in China

Studenten an der Berufs-
akademie Lorrach lernen
auBer der Sprache und der
Schrift Chinas das Reich der
Mitte auch im studentischen
Austausch kennen.
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Stapler

manovrieren Jet-Bauteile

Die Flamm-Gruppe ist Systemlieferant der Automobil-,
Hausgerate- und Elektronikindustrie. Knapp 20 Mio.
Euro hat das Aachener Mutterhaus bei seiner Schweriner
Tochter Flamm-Aerotec GmbH & Co. KG im Industrie- .
park ,Gohrener Tannen” investiert. Dort werden seit
kurzem Baugruppen fir die europaische Flugzeug-

XE-Stapler beim
Palettenhandling
im Metalltafel-
Lager von Flamm-
Aerotec.
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industrie gefertigt.

IMMANUEL K URZ

n den Bereichen Zerspanung, Um-
formung und Nietbaugruppen-
Montage des Schweriner Baugrup-
pen-Lieferanten  Flamm-Aerotec
GmbH & Co. KG werden insgesamt

7740 verschiedene Teile hergestellt.
Die Produktionshalle des Flugzeug-
teile-Herstellers mit 6500 m* wird
von einer Logistikhalle inklusive Re-
gallager mit 800 m? flankiert. Das
Kleinteilelager mit Paternoster-Re-
galen dominiert dabei mit 1400 m?
die Lagerbereiche. Als Partner der
Flugzeugindustrie sind die Ferti-
gungslinien auf unterschiedlichste

Immanuel Kurz ist freier Journalist in 74245
Lowenstein, Tel. (071 30) 45 23-50, media@
kurz-design.de
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Komponenten des Flugzeugbaus aus-
gelegt. Die Produktion bei Flamm-
Aerotec konzentriert sich vorwie-
gend auf die effiziente Bearbeitung
von Metallblechen beziehungsweise
Metallteilen wie Ruderlagergabeln
fiir Leitwerke, Trennwandelemente
fir den Frachtraum sowie Alumini-
umspanten als Versteifungselemente.
Die interne Werkslogistik bewdltigt
Flamm-Aerotec mit fiinf Gabelstap-
lern von OM.

Vor der Produktionshalle befindet
sich eine Lagerhalle mit teiliiber-
dachtem Logistikhof fiir Lkw. Die
Be- und Entladevorginge der Lkw
erledigen die Mitarbeiter mit XE-15-
Elektrostaplern mit 1,5 t Hubkraft
sowie mit XE-18-Staplern mit 1,8 t
Hubkraft von OM. Die XE-Stapler
sind mit einer Servolenkung ausge-
stattet und manuell oder mit Doppel-
pedal manévrierbar. Die Lenkachse
ist hoch belastbar und fiir den Erhalt
des Gleichgewichts ausgelegt.

Hohe Drehmomente und ein effi-
zientes Gegenstrom-Bremssystem
bilden die Antriebsgruppe fiir hohe
Fahrgeschwindigkeit, kurzes Be-
schleunigen oder feinfiihliges Brem-
sen. Ein Potentiometer koordiniert
wihrend der Fahrt die Radstellungen
und garantiert mehr Kurvenstabili-
tat. Fiir optimalen Geriteschutz sorgt
die Mosfet-Technologie. Moderne
Elektronik mit CAN-Bus-Steuerung
steht fiir prazises Ansprechverhalten.
Mit diesen technischen Spezifikati-
onen sind die XE-Elektrostapler fiir

das Handling im Regallager- und
Logistikbereich bei Flamm-Aerotec
sowie an den Produktionslinien ge-
radezu pridestiniert.

Die unterschiedlichen Metalltafeln
und Bleche im Rohformat sowie spe-
zielle Materialien werden vor ihrer
Einlagerung gepriift. Im Regalbe-
reich iibernehmen XE-Elektrostapler
mit Zinkenverstellung zudem das
Bewegen von Langgut. Gitterboxen,
Paletten und andere genormte Abla-
gevorrichtungen sind tibliche Trans-
porteinheiten, die mit den wendigen
XE-Staplern auf den weitldufigen
Werksstrafen entlang der Prozessli-
nien bewegt oder auf das obere
Stockwerk der zweigeschossigen
Biithnenanlage gehoben werden.

In den Bereitstellungszonen vor
den Abkantmaschinen sorgen XE-
Stapler fiir das Handling der palet-
tierten Bleche. ,Heif! her” geht es in
den Ofen der Ofenanlage, die Tem-
peraturen bis zu 650 beziehungswei-
se 1200 °C erzeugen. Die Sicherheits-
vorkehrungen des XE-35-Elektro-
staplers mit einer Hubkraft von 3,5t
sind auf den Aktionsbereich vor dem
600 °C heiflen Ofen optimiert. Fiir
das Bewegen der schweren Stahl-
werkzeuge in und aus den Ofen so-
wie den Transport zu den Produkti-
onsmaschinen wurden die Hubga-
beln mit Gabelschuhen entsprechend
verldngert.

Zudem assistiert der XE 35 bei
Maschineneinrichtungen der 2 bis
3 t schweren Stanz- und Presswerk-
zeuge. Der kraftvolle 20-kW-Hub-
motor (80 V) sorgt fiir hohe Hubge-
schwindigkeit. Die Vorderachse des
Staplers mit Fahrmotor in Neben-
schlusstechnik liefert eine optimale
Drehmoment- und Leistungskurve.
Die verschleify- und wartungsfreien
Olbad-Lamellenbremsen garantieren
optimales Bremsverhalten. Zur
Energie-Riickgewinnung und Stei-
gerung der Bremsleistung ist der
XR 35 mit einem elektrischen Brems-
system mit Freigabeabbremsung aus-
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