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FORDERTECHNIK

Neue Technik fiir
Kleinsthebezeuge
Sicher, kompakt, preis-

wert und drehzahlvariabel
gesteuert — Anforderungen
an ein Kleinsthebezeug,

die sich nur scheinbar gegen-
seitig ausschlieRen.

Seite 16

LAGERTECHNIK
o DT DT

Bewertung von
Gefahrgutlagern
Das Safety and Quality Assess-
ment System (SQAS) bewer-
tet das Warehousing von
Chemie- und Gefahrgiitern.

Seite 42

DisTriBUTION

Kiihiltransporte
nehmen zu

Das Spektrum temperatur-
gefiihrter Transporte umfasst,
je nach beforderten Waren,
arktische Tiefkiihlgrade eben-
so wie friihlingshafte 18 °C.

Seite 56

MANAGEMENT UND [T

Frachtkosten
unter Kontrolle

Immer mehr Unternehmen
beginnen damit, ihr Fracht-
kostenmanagement mit
einer durchgangigen Supply-
Chain-Execution-Losung

zu optimieren.

Seite 60
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Lebensmittellogistik

René Soldner, Sales Support Food Logistics

bei Dachser: , Seit kurzem ldsst sich Dachser

Food Logistics an ausgewahlten Standorten
auch fir das Bio-Siegel zertifizieren.” _

" § Seite 14 g

‘Frachtkosten

Eine durchgéngige Supply-
Chain-Execution-Losung
kann das Frachtkosten-
management optimieren.
Seite 60

i
Spezialverpackung Flurforderzeuge

Die Tendenz zu kleineren Die Wacker Construction

Packeinheiten und standig Equipment AG betreibt ihr

wechselnde Gebindearten Logistikzentrum in Karlsfeld .

treiben die Hersteller von bei Miinchen mit Staplern ‘
Verpackungsmaschinen zur von OM. : Y

Héchstform. Seite 22
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tere Regionallager in Grof3britannien
und Spanien erhalten téglich Nach
schub, um ihren Grundstock an Neu
geriten und Ersatzteilen zu komplet:
tieren. Das im Jahr 1997 in Betrieh
genommene Lager mit 5000 m* wur:
de infolge von Zentralisierungsmaf:
nahmen bereits im Jahr 2002 ayl
10000 m? erweitert. Das Areal mif
20000 m? ist fiir weitere Expansion
geeignet, Die Lagerkapazitit beinhal
tet momentan Platz fiir 35000 Klein:
teile sowie 7000 Stellpldtze im Hoch:
regallager (HRL). ,Wacker entwickel:
te gezielt kundenorientiert unter

auf Elgskurs

Die Wacker Construction Equipment AG mit Hauptsitz in Miinchen, inter-
national fihrender Hersteller von Baugeraten und Baumaschinen, bereitet
derzeit ihren Bérsengang vor. Vollig neue Dimensionen er6ffnen sich auch
durch den geplanten Zusammenschluss mit der Gsterreichischen Neuson

Kramer Baumaschinen AG zur Wacker Neuson AG. Die Servicestarke in der

Logistik stellt dabei eine Kernkompetenz dar.

IMMANUEL Kurz

ktuell bietet Wacker iiber
250 Produktgruppen sowie
zusatzlichen Vermiet-, Er-
satzteil- und Reparaturservice fir
Profianwender aus dem Bauhaupt-
gewerbe, dem Garten- und Land-
schaftsbau sowie der Landwirtschaft.
Entwicklung, Fertigung und Lager-
haltung sind in Deutschland, den
USA, China und auf den Phil-
“. - ippinen konzentriert. Die
Geschiiftsfelder um-
fassen Betontech-
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nik, Boden- und Asphaltverdichtung,
Abbruchtechnik, Versorgungstech-
nik sowie Maschinen der Kompakt-
klasse. Der Direktvertrieb stiitzt sich
alleine in Deutschland auf 65 Nieder-
lassungen.

Von den weltweit drei Zentralla-
gern bedient das Logistikzentrum
Karlsfeld bei Miinchen Europa, Afri-
ka und den Nahen Osten. Zwei wei-
Immanuel Kurz ist freier Journalist in 74245

Lowenstein, Tel. (0 71 30) 45 23-50, media@
kurz-design.de

anderem den After-Sales-Service
und die Servicestirke in der Logistik
zu Kernkompetenzen. Unser Zen-
trallager besetzt dabei eine Schliissel:
rolle. 25 000 Ersatzteile und 800 Neu-
gerite sind in direktem Zugriff. Fiit
unsere stets schnellen Aktionen hal
sich die Struktur der kombinierten,
zeit- und kosteneffizienten Logistik:
systeme besonders bewihrt", erléu-
tert Thorsten Stroh, Dipl.-Logistiker
(DLA) und Leitung Logistik Europa
bei Wacker.

Fiir rasche Entladung der ange-
dockten Lkw agieren bei Wacker die
wendigen XE-Stapler von OM. Zen-
tral verwaltet wird das Zentrallager
mit dem Warenwirtschaftssystem
Ban-4-C-3. Priifungspflichtige Pro-
dukte externer Zulieferer werden bei
der Warenannahme ausgeschleust
und erst nach Freigabe durch die
Qualitatssicherungs-(QS-) Abteilung
lagerféhig zertifiziert. Die vom Wa-
cker-Werk Reichertshofen dreimal
tiglich mit eigenem Fuhrpark ange-
lieferten Gerite und Teile ,,Made in
Germany" sind von der dortigen QS-
Abteilung mittels Laserscannvermes-
sung und anderer Verfahren gepriift.
Die Staplerarbeiten im Bereitstel-
lungs-HRL erledigen XE-Elektro-
stapler im Verbund mit XNAac
Schmalgangstapler. XE-Gerite sind
zusétzlich fiir Eiltransporte zwischen
den verschiedenen Lagerbereichen
im Einsatz. Hier kann der neuentwi-
ckelte XE25ac seine Wendigkeit und
Schnelligkeit voll ausspielen. Mit ei-
ner Spitzen-Fahrgeschwindigkeit von
20 km/h zéhlt er zu den Schnellsten
seiner Klasse. Sichere Kurvenfahrten
werden mittels automatischer Ge-
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Dipl.-Logistiker
(DLA) Thorsten
Stroh, Leitung
Logistik Europa
bei Wacker:

~Wacker ent-
wickelte gezielt
unter anderem
den After-Sales-
Service und die
Servicestirke in
der Logistik zu
Kernkompe-
tenzen. Unser
Zentrallager
besetzt dabei eine
Schliisselrolle.

Staplerkorpus heck- und frontseitig
eine Personenschutzanlage mit Gang-
endkontrolle integriert. Im KT-HRL
sind zwei Systeme kombiniert und
somit die einzelnen Regalgassen fiir
unterschiedliche Ablaufe bestimmt.
Die Gassen zur regalriickseitigen Be-
stiickung sind mit XNAac-Geriten
zu befahren. Im Wechsel dazu bleibt
die jeweils nidchste Gasse der manu-
ellen Teileentnahme iiber die Regal-
vorderseiten vorbehalten. Die Teile
werden in schienengefithrten Hin-
getrolleys abgelegt, die in diesen Gas-
sen auf zwei Ebenen schweben.
Kommissioniert wird nach dem
Mann-zur-Ware-Prinzip. An dieser
Hingebahn mit weitverzweigtem
Schienensystem und 190 Trolleys
(Drahtgitterboxen mit jeweils vier
Ablageebenen) durchlaufen die
Kommissionen verschiedene Bear-
beitungsstationen, um die Kommis-
sionierbahnhéfe zu erreichen. Die
Trolleys werden mittels Kommissio-
nierzettel und einem von den Wa-
cker-Logistikern mit Color-Metall-
klammern optimierten Reiterleitsys-
tem definiert. Durch die Position der
Metallklammern werden auflerdem
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Ein XE-Stapler von OM beim Handling der palettierten Baumaschinen im Neu:

geratelager von Wacker.

Lichtschranken fiir Weichenstellun-
gen auf den Schienenstrecken akti-
viert und damit die Trolleys auf den
richtigen Weg gebracht. Diese Indi-
viduallosung wurde gemeinsam mit
dem Hersteller Schonenberger reali-
siert. Nach einer Gewichtskontrolle
an der Packstation werden die Kom-
missionen mit Barcode, Auftrag,
Lieferschein und Versandlabel verse-
hen. Die Kommissionsleistungen
werden durch personifizierte Stem-
pel auf den Begleitdokumenten er-
mittelt und iiber Primien honoriert.
Der Tagesdurchsatz von zirka 800
Trolleys ist gleichzusetzten mit der
Anzahl an Kommissionierauftri-
gen.

Die lose palettierten Kommissi-
onen werden im Warenausgang von
XE-Elektro- und XRac-Schubmast-
staplern auf eine Rollenforderanlage
gestellt, erfasst, mit einer Vakuum-
hebeanlage versandgerecht auf Palet-
ten umgesetzt, endverpackt und mit
den Lieferpapieren versehen. Die
XE-Stapler beladen die hier bereit-
stehenden Lkw-Koffer des Distribu-
tions-Dienstleisters, der die weitere
Sortierung nach Bestimmungsorten
tibernimmt. Vier der sechs Waren-
ausgangs-Tore sind fiir den EU- und
zwei fir den deutschlandweiten Ver-
sand vorgesehen. Téglich verlassen
sieben Lkw-Ladungen mittels Spedi-
tion und 800 Pakete mit einem
Durchschnittsgewicht von 6,4 kg
durch Versanddienstleister das Zen-
trallager. Den Ubersee-Transfer zu

den Logistikzentren in den USA und
Asien versorgt der Dienstleister Agi-
lity mit einem téglichen Volumen
von ein bis zwei 40-Fuf3-Container
im Ein- und Ausgang. Fiir die Zoll-
abfertigungen ist Wacker selbst au-
torisiert.

Der Prozess einer Ersatzteildistri-
bution beginnt bereits am Einsatzort
mit der Ermittlung der erforder-
lichen Reparatur, der benétigten Ori-
ginalersatzteile sowie der Kostenana-
lyse durch die Wacker-Serviceteams,
70% aller Reparaturen kénnen direkt
vor Ort ausgefithrt werden. Alle Er-
satzteilbestellungen, die im Zentral-
lager vor 14.30 Uhr eingehen, werden
am selben Tag versandt und inner-
halb von 24 bis maximal 96 Stunden
zum ,,Point of work"” angeliefert. Tag-
lich zwischen 14.30 und 16 Uhr wer-
den die noch eingehenden Eilauf-
trige mit Hochstgeschwindigkeit
bearbeitet und tiber Dienstleister
versandt. Tagesaktuell verlassen 97%
aller Ersatzteilbestellungen das Lager,
von den Neugerite-Bestellungen aus
der Serienfertigung werden 95% auf
den Weg gebracht. Lieferzeiten fiir|
Sonderanfertigungen liegen bei
maximal drei Wochen. MM

www.maschinenmarkt.de

» OM fokussiert auf den Osten

P Quersitzstapler von Atlet

P Still-Stapler emittiert wenig Koh-
lendioxid
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