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betrieblicher Transport

Die Innovationen werden von den europiischen Flugzeugbauern stets selbst entwickelt und | [ Flamm Aerotec Schwerin,
umgesetzt. Durch die Zusammenfiihrung von Kompetenzen und die losungsorientierte Zu- = Prazisionsteile-Hersteller fur
sammenarbeit mit spezialisierten Zulieferern wird ein hohes Qualititsniveau auf Dauer er- = die Flugzeug-Industrie
reicht. Modellcharakter fiir diese Synergien hat das von der Flamm AG in Schwerin etablier-
te Unternehmen FlammAerotec GmbH & Co. KG. Seit der Griindung 1982 nahm die Firma
Flamm eine dynamische Entwicklung. Die Flamm-Gruppe umfasst heute 6 Unternehmen vor-
wiegend an deutschen Standorten. Diese sind kompetente Systemlieferanten der Automobil-,
Hausgerite- und Elektronik-Industrie. — Von Immanuel Kurz®

fiir LKWs. Be- und Entlade-
vorgange von durchschnittlich
taglich 1 bis 2 LKWs meistern
XE15 Elektrostapler mit 1,5t

Das Management der Aa-
chener Flamm AG hat knapp
20 Mio. € investiert und auf
einem 150000 m? groBen
Areal des Schweriner Indus-
trieparks ,,Gohrener Tannen"
15000 m? {iberbaut. Der Ge-
samtkomplex, inklusive Biiro-
fldchen, umfasst iiber 10000
mZ. Die groBdimensionierte
Produktionshalle mit 6500
m? wird von einer Logistik-
halle inklusive Regallager mit
800 m? flankiert. Das Klein-
teile-Lager mit Paternoster-
Regalen dominiert mit 1400
m? die Lagerbereiche. Damit
wurde eines der gréften Pro-
jekte der vergangenen Jahre
in Mecklenburg-Vorpommern
realisiert. Mitte 2006 nahm
FlammAerotec in Schwerin
die Produktion auf. Als Part-

ner der Flugzeugindustrie sind

die Fertigungslinien auf un-

terschiedlichste Komponenten

des Flugzeugbaus ausgelegt.

O Palettierte Metalltafeln
und Bleche werden vor der
Kantbank bereitgestellt

@ Der Autor ist Leiter der Pronovas Pro

zessreports in Lowenstein
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In den Bereichen Zerspanung,
Umformung und Nietbaugrup-
pen-Montage werden insge-

| samt 7 740 verschiedene Teile

hergestellt. Die Prazision aller
Prozessabldufe sowie die Prii-
fung und Giitesicherung steht
an primdrer Stelle. Im Pro-
duktions-Programm sind un-
ter anderem Ruderlagerga-
beln fiir Leitwerke, Trennwand-
elemente flir den Frachtraum,

| Aluminiumspante als Verstei-

fungselemente. Die Produk-
tions-Prozesse konzentrieren

' sich vorwiegend auf die effi-

ziente Bearbeitung von Me-
tallblechen beziehungswei-
se Metallteilen. Die Beleg-
schaft zdhlt derzeit 260 Mit-
arbeiter. Die Intralogistik des
Werkes wird von einer Stap-
lerflotte des Herstellers und
Vollsortimenters OM bewal-
tigt. Das Stapler Center Nord
(SCN), Wittenforden, beglei-
tet mit Servicestarke das Un-
ternehmen.

Vor der Produktionshalle be-
findet sich eine Lagerhalle mit
teilliberdachtem Logistikhof

und XE18 Elektrostapler mit
1,8t Hubkraft von OM. Die XEs
sind mit Servolenkung ausge-
stattet und manuell oder mit
Doppelpedal mandvrierbar. Die
Lenkachse ist hoch belastbar
und fiir den Erhalt des Gleich-
gewichts ausgelegt. Leistungs-
starke Gleichstrom- und Dreh-
strommotoren forcieren das
Tempo. Hohe Drehmomente
und ein effizientes Gegen-
strom-Bremssystem bilden die
Antriebsgruppe fiir hohe Fahr-
geschwindigkeit, kurzes Be-
schleunigen oder feinfiihliges
Bremsen. Ein Potentiometer




' koordiniert wahrend der Fahrt

die Radstellungen und ermdg-
licht mehr Kurvenstabilitat.
Fiir optimalen Gerdteschutz
sorgt die Mosfet-Technologie:
Mit nur einem Schiitz erfolgt
die Trennung der Batterie-
spannung. Moderne Elektronik
mit CAN-BUS-Steuerung steht
flir prazises Ansprechverhalten
durch schnellen Datentransfer.
Mit diesen technischen Spezi-
fikationen sind die XE-Elektro-
stapler fiir das Materialhand-
ling im Regallager- und Logis-
tikbereich sowie an den Pro-
duktionslinien bei Flamm Ae-
rotec geradezu pradestiniert.
Die unterschiedlichen Metall-
tafeln und Bleche im Rohfor-
mat und spezielle Materialien
werden vor ihrer Einlagerung
ins Regallager gepriift. Im Re-
gallagerbereich iibernehmen
XE Elektrostapler mit Zinken-
verstellung zudem das Bewe-
gen von Langgut.

In der Produktionshalle arbei-
ten Maschinen fiir prazises
Kriimmen, Mehrfachkanten,
Profilieren, Formpressen,
Schleifen, Lackieren und Nie-
ten von Bauteilen in prozess-
gerechten Linien. Erstmuster-
prifungen der Teile erfolgen
vor Freigabe zur Serienpro-
duktion. Giitepriifungen so-
wie strenge Kontrollen an 10
Q-Steps entlang den Prozess-
linien sind feste Bestandtei-
le des Qualitdtsmanagements
nach Pflichtenheft. Produkti-
onsauftrage je Teil werden in
Begleitung von Teileprotokol-
len mit Barcode, in denen die
Arbeitsschritte und -zeiten
ablauftreu vermerkt werden,
abgearbeitet. Durch die Ver-
schiedenartigkeit der Mate-
rialbeschaffenheit sind fest-
gelegte Verarbeitungszeiten
wichtige Qualittssicherungs-
mafBnahmen.

Gitterboxen, Paletten und Ab-
lagevorrichtungen mit meh-
reren Ebenen sind lbliche
Transporteinheiten, die mit
den wendigen XE-Staplern auf

den weitldufigen Werksstra-
Ben entlang den Prozesslinien
bewegt werden. XE-Stapler
heben die mit Teilen besttick-
ten Rollwagen auch auf das
obere Stockwerk der zweige-
schossigen Biihnenanlage.

In automatischen Zerspa-
nungsanlagen werden 350 di-
verse Prazisionteile aus Me-
talltafeln wie Edelstahl oder
Aluminium hergestellt. Das
Konturfrasen der Teile an der
MB-Protatec HSC findet com-
putergesteuert mit 65000
Umdrehungen/Minute statt.
Anspruchsvolle 3D-Teile wer-
den mit Fras- oder Drehkop-
fen aus Aluminiumblécken
herausgearbeitet. Die Zerspa-
nungsanlage ist fiir die Pro-
grammierung von bis zu 9000
verschiedenen Teilen ausge-
legt. In Transportboxen gelegt,
bringen XE-Stapler die Teile
zur Weiterbearbeitung.

Zu Beginn einer weiteren Pro-
zesslinie stehen Kantmaschi-
nen fiir das Abkanten von
Metallblechen unterschied-
licher Ldngen. Die palettierten
Bleche werden zur Bereitstel-
lung mit XE-Staplern zur Ta-
felschere und APHS Kantbank
gebracht und die gekanteten
Blechteile abgeholt.

HeiB her geht's in den Ofen
der Ofenanlage, die Tempe-
raturen bis zu 650 °C be-
ziehungsweise 1200 °C er-
zeugen. Dies ist der Aufbe-
reitungsbereich der Verfor-
mungs-Werkzeuge flir Pra-
zisionsteile. Unter Hitze-
einfluss erfahren die Press-
linge zwischen den Posi-

tiv- und Negativ-Stahlwerk-
zeugen eine Hartung zur dy-
namischen Qualitatssteige-
rung. Die Sicherheitsvorkeh-
rungen des XE35 Elektrostap-
lers mit einer Hubkraft von
3,5 t sind auf den Aktionsbe-
reich vor dem 600 °C heilen
Ofen optimiert. Fiir das Bewe-
gen der schweren Stahlwerk-
zeuge in und aus den Ofen
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sowie der Transport zu den
Produktionsmaschinen wurden
die Hubgabeln mit Gabelschu-
hen entsprechend verlangert.
Das hier eingesetzte Hubge-
rist mit neuem Gabeltrager
bringt bessere Sichtverhalt-
nisse und Resttragfahigkeiten.
Zudem assistiert der XE35 bei
Maschineneinrichtungen der 2
bis 3 Tonnen schweren Stanz-
und Presswerkzeuge. Der
kraftvolle 80 V, 20 kW Hub-
motor sorgt fiir absolut hohe
Hubgeschwindigkeit. Die Vor-
derachse des XE35 mit Fahr-
motor in Nebenschlusstech-
nik liefert eine optimale Dreh-
moment- und Leistungskur-
ve. Die verschleiB- und war-
tungsfreien Olbad-Lamellen-
bremsen erzielen ein optima-
les Bremsverhalten. Zur Ener-
gie-Riickgewinnung und Stei-
gerung der Bremsleistung ist
der XE35 auBerdem mit einem
elektrischen Bremssystem mit
Freigabeabbremsung ausge-
stattet. Das Elektroniksystem
bedient sich der Mosfet- und
CAN-BUS-Technologie, tiber-
mittelt Daten schneller und
ermdglicht eine prazisere Aus-
flihrung der Steuerungsbe-
fehle. Alle anpassbaren Funk-
tionen des XE35 kdnnen auf
die Anforderungen der Ein-
satzgebiete bei Flamm Aero-
tec individuell programmiert
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werden. Die Vier-Rad-Lenk-
achsen stehen fiir Stabilitdt
und Lenkgenauigkeit. Die An-
passung der Achsen an einen
steigenden Kurven-Radius, bei
minimiertem Wendekreis, ver-
bessert die Mandvrierbarkeit.
Die Servolenkung und die be-
dienerfreundlich angeord-
neten Hydraulik-Hebel ermég-
lichen eine miihelose Kontrol-
le bei der Staplerarbeit vor der
Ofenanlage.

Gesicherte Serviceleistungen

Einige Metallteile durchlaufen
zur Entgratung und Reinigung
von Kanten und Flachen die
Trommeln der Schleif- bezie-
hungsweise Riittelanlage. Die
speziellen Schleifkorper be-
stehen aus unterschiedlichen
Materialien und Formen, die
addquat der unterschiedlichen
Metalle, wie Aluminium, Edel-
stahl oder Titan, eingesetzt
werden. In der Umformabtei-

' lung werden alleine 1700 ver-

SCN hat sich als OM-Vertragshéndler mit Hauptsitz in
Schwerin-Wittenforden sowie Niederlassungen in Rostock-
Stdbelow, Neubrandenburg und Bad Oldesloe fiir Servicestar-
ke optimal aufgestellt. ,Mit unserer Serviceflotte von derzeit
14 Kundendienstfahrzeugen und Top-Monteuren sind wir
immer in Kundennahe. Unsere Kunden profitieren von un-
serer jahrelangen Erfahrung sowie von unserer Flexibilitat”,
erklart GF Manfred Bosselmann. Als Paradebeispiel dafiir
dient die Installierung der Staplerflotte und der damit ver-
bundene Service bei Flamm Aerotec.

| O Der OM Schwerlaststapler

XE 35 beim Handling der
tonnenschweren Stanz- und
Presswerkzeuge an der 600 °C
Ofenanlage

O Frasabteilung zur
Herstellung unterschiedlicher
Prazisionsteile

schiedene Teile bearbeitet. Das
Formen von Fensterverklei-
dungen und anderen Rund-
formteilen wird unter Druck-
anwendung mittels Stahlku-
geln vorgenommen.

In einer Chromsédure-Anodisa-
tionsanlage werden verschie-
dene Metallteile der Galvani-
sierung unterzogen. Vor der
Lackierung miissen die Ober-
flachen durch spezielle Be-
handlung mit einer Rema K1-
Entfettungsanlage in einen al-
kalischen Zustand gebracht
werden. In der staubfreien La-
ckierabteilung sind Cefla-La-
ckierautomaten fiir gleichma-
Bigen, Lack sparenden Auftrag
installiert. Nieten an den Bau-
teilen werden gewissenhaft
manuell nachlackiert.

Eine Schliisselposition bildet
die QS-Abteilung. Die Priifla-
bors hat FlammAerotec fiir 10
Q-Steps der Prozesslinien mit
Hightech bespickt. 3D-Laser-
scanner vermessen die Teile
und stellen geringste Abwei-
chungen fest. Die Rissprii-
fungsanlage arbeitet mit kom-
plizierten Sichtpriifsystemen,
durch die Risse im 2,5 mu-Be-
reich aufgesplirt werden.

So werden téglich bis zu 200
Positionen aus Teile-Serien
und Bauteilen von héchster
Gute auf den Weg gebracht.
Komponenten, die eine Ldnge
von bis zu 5 m messen, sind
durch stabile Transportkasten
geschiitzt und werden mit XE-
Stapler verladen.

OM, Weinsberg

Tel.: 07134/919-0
www.om-mh.com



