Raktartechnika melléklet

A tartos siker alapja

A Wacker Construction Equipment AG, Mdnchen, 1848-ban kovacsmuhelyként jott létre, és

napjainkban nemzetkdzi viszonylatban vezetd épitégép- és munkagép-gyartokent ismert. A Frankfurti
Ertéktézsden 2007. majus 15-én létrejott bejegyzeéssel és a Neuson Kramer Baumaschinen AG-vel
létrehozott Wacker Neuson SE (eurdpai tarsasag) reven teljesen Uj tavlatok nyiltak meg a vallalat elott.

A tradicidkkal rendelkez6 Wacker vallalat tobb mint
250 termékcsoportot kindl, ezen kiviil az épitSipar, a
kertészeti és tajrendezési, valamint a mezdgazdasagi
szektor szamara bérleti-, potalkatrész- és javitdsi szol-
galtatast nyujt. A fejlesztés, a gyartds és a raktarozds
Németorszagra, az Egyesiilt Allamokra, Kindra és a
Fiilop-szigetekre koncentralédik. Az lizleti teriiletek a
biotechnikdra, talaj- és aszfalttomoritésre, megszakitas-
technikara, ellatastechnikdra, valamint kompakt
gépekre terjednek ki. Tobb mint 30 orszagban 160 érté-
kesitési- és szervizponton tartanak fenn intenziv tgyfél-
kapcsolatot. A kompakt munkagépek divizié 2006-ban
jelentGs mértékben, 192 szazalékkal nétt. A Wacker a
miincheni ,Bauma” 2007-es kiallitdson egy Uj rakodo-
gép-sorozatot, valamint egy tavvezérelt vibraciéslemez-

toldéegységet és RT-forgdcsuklos hengert mutatott be. A

toréstechnika teriiletén a cég tobbek kozott a karban-
tartast nem igénylS firokalapacsat és a lehet§ legna-
gyobb téserejli benzines kalapacsat kindlja. Az
ellatastechnikai  termékek koziil az épitkezések
klimaftiggetlen folytatdsdhoz, valamint a szdritasi tevé-
kenységhez fiit6berendezések és levegdszaritd beren-
dezések talalhatok a cég kinalataban.

A vildgszerte Gsszesen harom kozponti raktar kozil a
Miinchen kozelében, Karlsfeldben talalhaté logisztikai
kozpont az eurdpai, afrikai és a tdvol-keleti piacokat
latja el. A nagy-britanniai és spanyolorszagi terileti
raktarakba naponta érkeznek Gj készilékek és pétalkat-
részek. Az 1997-ben lizembe helyezett 20 000 négy-
zetméteres karlsfeldi raktar 10 000 négyzetméteren 35
000 kisebb alkatrész és 7000 magasraktdri polc

szamara biztosit helyet.
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id6- és koltséghatékony logisztikai rendszer kiilondsen
jol bevélt — magyarazza Thorsten Stroh, Dipl.-logiszti-
kus (DLA), a Wacker eurdpai logisztikai vezetGje.

A teherautdék gyors kirakodasaban az olasz targonca-
és raktartechnikai cég, az OM mozgékony XE elektro-
mos targoncai segédkeznek. A kozponti raktar keze-
lése a ,BAN4C3” kereskedelmi rendszerrel torténik. A
kiilsé beszallitok ellenérzésre kotelezett termékei az
arudtvételkor csak a mingségbiztositasi részleg (QS)
engedélye utdn kaphatjak meg a beraktarozasi ming-
sitést. A Wacker reichertshofeni gyaregységétdl
naponta hdromszor sajdt jarmdvel érkezé ,Made in
Germany” késziilékeket és alkatrészeket a minGségel-
lenérzé részleg lézerolvaséval és mds eljardsokkal
ellenérzi. A betdrolasi teriileten és a magasraktarban
az anyagmozgatdsi feladatokat az XE és XNAac
keskeny folyosds targoncak végzik. A raktdr tertiletén

a stirgds széllitasokra az Gj fejlesztésti XE25ac kiilo-
E/ZZL:%J_Z Wacker eurdpai logisztikai - _ A Wacker (igyfélorientdlt szemlélet szerint alakitotta  ndsen alkalmas, 20 km/h csicssebességének koszon-
ki az ,after sales service” szolgaltatast és alapvet6  hetSen kategéridjaban a leggyorsabbak kozé tartozik.
kompetenciava fejlesztette az erds logisztikai szerviz- A biztonsdgos kanyarodast az automatikus sebesség-
csokkentés garantalja. A kormdnytengely 103 fokos
kanyarodasi szogével és hajtotengely funkcidjanak
kombindcidjaval lehetévé teszi a sajat tengely korili
forduldst, a fordul6kor igy minddssze 1886 mm. Egy
gumiiitkdzére rogzitett, szabadon lengs, MSG 20
Grammer komfortiiléssel és ergonémikus kezel6fiil-
kével felszerelt ,Full Suspended Cab” (FSC) jelents-
sen csokkenti a vibraciot és a zajszintet. Négy menet-
program valaszthaté. Egy 80V DIN akkumulator
tapldlja a két AC haromfazisd valtakozé dramd motort
(egyenként 8 kW) a hajtétengelyhez, valamint egy AC
haromfazisi valtakozé arami szivattydmotort (22
kW) a hidraulika szdmara.
A potalkatrészek és az () késziilékek 9 folyosos

magasraktari teriiletén dolgozik az XR20ac tol6oszlopos

targonca, 2 tonna maximalis rakodéerével. Az AC-tech-
halézatot. Ebben kdzponti szerepet jatszik a 25 000  nolégia a DC-technoldgidval 6sszehasonlitva akdr 7
pétalkatrész és a 800 Uj késziilék szamdra helyet bizto-  szdzalékkal magasabb megtériilési értéket érhet el.
sitd kozponti raktarunk. A mindig gyors akcidok miattaz  Kiviteltdl figg&en 11,52 m emelési magassag lehetséges.
A targoncavezet$ optimadlis, rakomdnyra torténd ralata-
sat az ergonémikus kialakitast vezetdfiilke biztositja.
Valamennyi funkcié finoman m(kods, egyes emeld-
mozdulatokkal —ardnyosan vezérelhetS. Kiting az
XR20ac 360 fokos végtelenitett vezérlése.
Az XE-k dltal kirakodott fémladakat indukcidvezérelt
XNAac keskeny folyosds targoncak helyezik a 6 folyo-
sO0s, kisméretd alkatrészek taroldsara  alkalmas
magasraktar polcaira. Az XNAac konfiguricidja ponto-
—mnni- ' - san illeszkedik a Wacker magasraktaranak kialakitdsa-
' ]] : “l E . hoz. Az épitési magassag a masodik komissiézasi szint
; - ' alatti athaladasi magassaghoz igazodik. A XNAac maxi-
mélis emelési magassaga 15.885 mm lehet és a hordo-

zberG akar 1,5 tonna. A fékezés és a teherleengedés

soran visszanyert energidval egyiitt akdr 20 szazalékos
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termelékenységndvekedés érhetd el. A ,man up” tech-

nikdnak koszonhetGen a kezel6 a villdk munkamagas- @
sdgaban dl, igy kozvetlen ralatdsa van az anyagmozga- AZ . be ka pa SZkOd va.

tasi folyamatokra. Az emelési- és leengedési folyamatok Az OM a VICTORY CHALLENGE hivatalos széllitéja,
finomhangoldsat egy kiegészité emel hajtja végre tele- az America’s Cup tamogatéja.
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szkdpos villakkal, a raklapok, fémdobozok be- és kita- .

roldsa, valamint menetirdnyban t6rténd vizszintes

y Challenge

forgatdsa soran. A targonca eldl és hatul személyvé-
delmi berendezéssel ellatott.

A kisméretli alkatrészek tdroldsdra  alkalmas
magasraktdr teriiletén két rendszert kombindltak, az

egyes polcfolyosdkat kiilonb6z6 folyamatokhoz szan-
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tak. A polcok hatulrél XNAacs targoncdval tolthet6k
fel a folyosokrél. Ezzel ellentétben a mindenkori
kovetkezé folyosét a kézi alkatrész-kivalasztas
szamara tartjdk fenn. Az alkatrészeket az ,ember az
aruhoz elv” alapjan sinvezetés(i fligg6 teherkocsikba
helyezik, amelyek mindegyike 4 rekesz({ huzalos
racsos konténerekbdl dll. Az allandéan mozgdsban
lév6 190 teherkocsi jelolése komissidzasi etikettel és
szines fémkapcsokkal optimalizélt vezetSrendszerrel
torténik A kocsik fénysorompés vezérléssel jutnak el
a komissiézé dllomasra a szertedgazé sinhdlézaton
keresztiil. Az ellendrzott sdlyud rakatokat a csomago-
|6allomason vonalkdddal, rendelési szammal, szalli-
tolevéllel és szallitasi cimkével latjak el. A kozel 800
teherkocsi napi teljesitménye megegyezik a komissio-
zési rendelések szamaval.

A lazan raklapra helyezett csomagokat az arukiaddsnal

XE elektromos targoncdkkal és XRac tol6oszlopos .
Az OM U] XE ac elektromos targon

) . ) ) ) technoldgiaval és alacsony forduldk
helyezik, majd egy vakuumos emel&berendezéssel hatasfokért: XE 22-25-30 ac Teher

tovdbbitasra kész allapotban rakatoljak. A szallitasra Az OM kinalata:

targoncdkkal egy gorgépélyds szallitéberendezésre

kész palettakat csomagoljak és a szlkséges papirokkal
ellatjdk. Az XE targoncak a szalliték teherautéit az

arukiadasi kapunal rakodjak meg. Naponta 7 teherau-

tényi rakomédny és 800 csomag hagyja el a kdzponti info@triplex-targo.hu
raktdrat. A kozati szallitast az Agility cég végzi napi 1-2 info@cslog.hu
darab 40 labas konténerrel. A vémiigyintézésre a nagoya@nagoya.hu
Wacker jogosult. 01 297 0707

0 1 289 7065

A pdtalkatrészek disztriblcidja mdr a helyszinen

0 2 632 6340

megkezdddik. A Wacker-szervizcsapat felméri a sziik- (4 71
www.om-mh.com I |
&

séges javitdsi, és eredetialkatrész-igényeket, valamint

@ &

megoldhatd, ezért a 14 déra 30 el6tt beérkezd pétalkat- ]

koltségelemzést végez. Mivel a javitdsok 70 szazaléka

kozvetleniil a munkavégzés helyén (,Point of work”)

rész-rendeléseket még aznap tovdbbitani kell, hogy
lehetGség szerint 24 6ran belil ki lehessen széllitani. A
16 6rdig beérkez6 siirg8s rendeléseket csticssebességgel
dolgozzak fel és kiildik ki. A kdzponti raktarbdl a pétal-
katrész-rendelések 97 szazalékat, és az Gj késziilék
rendelések 95 szdzalékat tudjak atnak inditani naponta.

Az OM-szervizpartner a helyszinen végzett tanacsadas, DESIGNED TO WORK

karbantartas és éves UVV-ellen6rzés révén szavatolja az

OM targoncdk megfelel6 mikodését. o
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