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OM Carrelli Elevatori Spa è un’azienda del
Gruppo LINDE (Gruppo multinazionale, verti-
ce mondiale nel Material Handling) e, con il
proprio ed indipendente marchio OM PIME-
SPO, ne contribuisce al successo globale nel
settore dei trasporti industriali. Vasta e varie-
gata è la produzione di OM Carrelli Elevatori
S.p.A., sia con motorizzazioni elettriche che
endotermiche. 
Si va da carrelli con motorizzazione elettrica
con capacità di sollevamento da 0,8 ad 8 ton-
nellate e con motorizzazione diesel e gpl con
portate da 1,5 a 8 tonnellate, a carrelli del set-
tore “Warehouse” (carrelli  da interno) con
portate da una a tre tonnellate, articolati e
strutturati, a loro volta, in differenti modelli e
dimensioni. 
Prodotti progettati e realizzati grazie ad un ef-
ficiente Ufficio di R&D ed un Know-how pro-
duttivo dalla militata esperienza nel settore,
garantiti qualitativamente dalla certificazione
secondo la normativa ISO 9001 - VISION
2000. 
All’attività produttiva è associato un “Safety-
Rent”, un servizio noleggio completo ed effi-
ciente ed un “SafetyService”, che mette a di-
sposizione della clientela l’intera gamma di ri-

cambi originali a garanzia di qualità/sicurezza/affidabilità nel tempo. 
La strategia futura, verterà su un incremento della commercializzazione, grazie an-
che ad un costante e continuo rinnovamento della gamma, e ad un incremento del-
l’export. Tutta la rete commerciale sarà riorganizzata e si svilupperà su un riposizio-
namento sul mercato attraverso una presenza più attenta alle necessità dei clienti.

OM Carrelli Elevatori Spa is a Company of LINDE Group (multinational Group, world
leader for Material Handling) and with its own and independent trademark OM PI-
MESPO co-operates to reach the global succes in the field of industrial vehicles.
OM Carrelli Elevatori S.p.A. offers a wide and complete range of counter balanced
forklift trucks: electric range from 0,8 to 8 tonnes capacities and i.c. and LPG ran-
ge from 1,5 to 8 tonnes capacities and of warehousing machines from 1,0 to 3,0

tonnes capacities.
Products designed and manufactured thanks to an efficient R&D
Department and to a well-experienced manufacturing know-
how, assuring quality in accordance with ISO 9001 – VISION
2000 rule.
In addition to the production activity, you can find “SafetyRent”
a complete and efficient rental service and a “SafetyService” al-
lowing the customers the availability of the whole range of origi-
nal spare parts and assuring quality/safety/reliability.
The future strategy is focused  on sales increase, thanks to a
constant and continuous range revision and to export increa-
se. 
Our sales network will be reorganized and restructured giving us
the opportunity to be closer to the market and to better meet the
customers request.




