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Lagerlogistik Innovative Unternehmen brauchen mehr als innovative
Produkte. Ein bekannter Hersteller von Leuchtsystemen setzt deshalb
im Lagerbereich auf effiziente Intralogistik. Zur Prozessoptimierung
werden neueste Entwicklungen des Anbieters OM-Pimespo eingesetzt.

> Einer von Deutschlands innovativsten
Herstellern und Entwicklern von hoch-
wertigen Systemen zur Raumbeleuchtung
in Privat- und Objektbereichen sowie in
Medizin und Forschung ist die Lite-Licht
GmbH in Herzebrock-Clarholz. Das 1948
gegriindete Unternehmen beschiaftigt
heute an den Produktions- und Vertriebs-
standorten Herzebrock und Allertal sowie
in zehn Auslandsgesellschaften mehr als
350 Mitarbeiter. Die umfangreiche Pro-
duktpalette umfalRt mehr als 10.000 ver-
schiedene Produkte. Eine termingerechte
Lieferung gewahrleisten dabei die moder-
ne Fertigungstechnik sowie ein spezielles
Warenwirtschaftssystem.

Im Mittelpunkt der Betriebslogistik des
Unternehmens steht ein zentrales Hoch-
regallager in Herzebrock mit sechs Gan-
gen und 17 Regallinien mit jeweils sechs
Palettenetagen. Der wesentliche Waren-
und Teileumschlag erfolgt {iber die ange-
schlossenen Kommissionierstationen und
die Versandabteilung, wo taglich mehr als
200 Paletten umgeschlagen werden.

Im Wareneingangsbereich erfat ein da-
tenfunkunterstiitztes Lagerwirtschafts-
system die Liefereinheiten und dokumen-
tiert deren Verlauf, so daB sich die Lager-
bestdnde jederzeit in Echtzeit abrufen

lassen. Zur Ausgabe der Ein- und Auslage-
rungsauftrége dienen transportable Ter-
minals sowie fest installierte Terminals
mit Display und Barcode-Handscanner in
verschiedenen Flurférderzeugen. Als Lie-
ferant fir die Staplertechnik wahlten die
Beleuchtungsspezialisten den bewahrten
Hersteller OM Pimespo, dessen Produkte
den internen Materialfluf bis zum Lager-
bereich vor dem Hochregal bewailtigen.
Zum Einsatz kommen drei Niederhubwa-
gen der Baureihe TSX 20 mit Fahrplatt-
form sowie drei Modelle der Serie TLR mit
Fahrersitz. Alle Gerdte besitzen jeweils
eine Tragkraft von zwei Tonnen und errei-
chen eine Fahrgeschwindigkeit von 12
km/h bzw. 11 km/h.

Mafgeschneiderte Losung zum
Stapeln und Kommissionieren

Den gesamten Bereich des Hochregal-
lagers bedient ein Schmalgang-Hochre-
galstapler der Baureihe XNAac, welche die
Staplerbauer von OM Pimespo vollig neu
entwickelt haben. Die Stapler eignen sich
sowohl zum Paletten-Handling wie auch
zum Kommissionieren von LosgroRen.
Méoglich macht diese vielseitigen Verwen-
dungsmaoglichkeiten ein neu entwickeltes
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Baukastensystem, mit dem sich jeder ein-
zelne Stapler individuell auf die anwen-
derspezifischen Anforderungen zuschnei-
den |dRt. Das {liberaus flexible System er-
moglicht eine nahezu unbegrenzte Zahl
von Staplervarianten.

Staplervielfalt aus dem Baukasten

Die Stapler bieten Hubhdhen bis beinahe
16 Meter und heben bis zu 1,5 Tonnen.
Hubgeriiste in Duplex- oder Triplex-Versi-
on erlauben dabei den Einsatz in nahe-
zu allen Anlagen. Bei den Leuchtenspezia-
listen von Lite-Licht bieten die Gerate eine
Tragkraft von 1.000 Kilogramm und eine
maximale Hubhohe von knapp neun Me-
tern. Dabei fahrt der Bediener mit den
Gabeln nach oben und hat so die Bewe-

gungsvorgange stets in direktem Blick-
feld. Ein Zusatzhub mit Teleskopkabeln
ermoglicht die Feinabstimmung der Hub-
und Senkvorgange beim Einlagern und
Entnehmen sowie das horizontale Drehen
der Paletten in Fahrtrichtung.

Besonders effektiv wird der Betrieb durch
das integrierte Master-Drive-System mit
hubhéhenabhidngiger Fahrgeschwindig-
keitsregelung und Lastgewichtsmessung,
durch die Energieriickgewinnung beim
Bremsen und beim Senken der Last sowie
durch eine neu entwickelte induktive Leit-
linienfiihrung. Nach Angaben des Herstel-
lers bewirken diese MaRnahmen eine
Steigerung der Produktivitat um bis zu 20
Prozent. Die integrierte CANBus-Techno-
logie gewahrleistet dabei eine schnelle
Dateniibermittlung und eine prazise >>
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1 Das Hubgeriist des XNA ac ist eigens auf die Arbeit im Hochregallager ausgerichtet.
2 Die spezielle Stellung der Lamellen im Schutzdach des Xrac verbessert die Sicht auf die Last.

Ausfiihrung der Steuerungsbefehle. Ein
Multifunktionsdisplay im Bedienercockpit
ermoglicht die Kontrolle samtlicher Funk-
tionen. Zum Abarbeiten der Auftrige die-
nen ein Datenterminal mit {bersichtlich
angeordneten Tasten sowie ein Scanner.
Zusdtzliche Sicherheit bietet eine
integrierte Personenschutzanlage mit
Gangendkontrollsystem des Sicherheits-
technikherstellers Elokon aus dem schles-
wig-holsteinischen Tornesch.

Hochleistung am Hochregal

Eine weitere Neuentwicklung der innova-
tiven Staplerspezialisten von OM Pimespo
ist der Schubmaststapler XR14 ac, der
ebenfalls im Hochregallager zum Einsatz
kommt. Die Drehstromtechnik des Stap-
lers verspricht um bis zu sieben Prozent
héhere Umschlagwerte gegeniiber Stap-
lern mit konventionellen Gleichstrom-
antrieben. Die Gerdte bieten eine Trag-
kraft von 1,4 Tonnen und erreichen Hub-
héhen bis zu 11,52 Meter.

Erhéhten Fahrkomfort und Sicherheit ge-
wahrleisten die bis unter das Schutzdach
reichende Kopfpolsterung sowie Polster
an Armauflage und Innenverkleidung. Die
Bedienung Uiber Einzelhebel erlaubt die
gleichzeitige Steuerung mehrerer Achsen-
bewegungen. GleichmiaBige Hubge-
schwi'ndigkeiten erhdhen dabei die Um-

schlagleistung. Beim Anheben und Absen-
ken des Ladegutes arbeiten die Hubgerii-
ste mit Mastiibergangsdampfung. Eine
MelRvorrichtung mit Triebradsystem und
Sensorlager ermittelt dabei die Hohe der
Last im Haupthubbereich. Der Sicherheit
dient auch eine auf Gabelh6he montierte
Kamera, die beim Hubvorgang mitgefiihrt
wird und die aktuelle Lastposition auf ei-
nen Monitor im Fahrercockpit lbertragt.
Die 360°-Endloslenkung (Powersteering)
ermoglicht einen Richtungswechsel durch
einfaches Weiterdrehen des Lenkrades
ohne Fahrtrichtungsumschaltung.

> OM Pimespo XNAac

Flexibler Leistungstrdger

Der Schmalgangstapler XNAac ist die jiingste Ent-
wicklung des vielfach erprobten Herstellers OM Pi-
mespo. Das Gerit eignet sich sowohl zur Handha-
bung von Paletten als auch zum Kommissionieren

Im Kommissionierbereich des Hochregals
erlaubt ein doppelbreiter Gang ein kom-
primiertes Kommissionieren aus vier Ebe-
nen sowie das Staplerfahren mit Gegen-
verkehr. Die unteren Regalebenen erfiillen
hier die wichtige Funktion von Durchlauf-
kanilen, die jeweils von den riickseitigen
Gangen her bestiickt werden. Schrag ver-
laufende Konsolen mit Rollen beférdern
dabei die Paletten allein durch ihr Eigen-
gewicht der Schwerkraft folgend in Rich-
tung Kommissioniergang.

Ergonomische Lésungen fiir
optimale Kommissionierung

In diesem Lagerbereich holen Vertikal-
kommissionierer der Serie MODO 10-2 die
Waren von den Durchlaufkandlen der
unteren Ebenen sowie von den dariiber-
liegenden Ebenen. Die Vertikalkommis-
sionierer transportieren die einzelnen
Kommissionen ziigig zu den Kommissio-
nierstationen. Dabei hebt die Bediener-
plattform den Fahrer immer auf die ergo-
nomisch angenehmste Arbeitshéhe. Ein
Zusatzhub der Hubgabel bewegt die Pa-
lette zudem auf die giinstigste Ablageho-
he. Nach der Kontrolle auf Vollstandigkeit
werden die Einheiten versandfertig palet-
tiert und in der direkt angegliederten
Verladezone zum Abtransport bereitge-
stellt. Die kompakte Konstruktion erlaubt
dabei eine schnelle und wendige Fahrwei-
se. Gesteuert werden alle Fahrbewegun-
gen durch eine mikroprozessorgesteuerte
Signalverarbeitung. <
www.opimespo.de
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von unterschiedlichen LosgréRen. Ein neues Baukastenprinzip mit na-
hezu beliebig vielen Variationsmaglichkeiten ermaglicht das Zuschnei-
den jedes einzelnen Gerdtes auf die jeweiligen Anforderungen. Die
zahlreichen Kombinationsmaglichkeiten erfordern damit nicht mehr
den Einsatz eines iiberdimensionierten Gerates, nur weil moglicher-
weise die geforderte Hubhdhe eine hohere Tragfahigkeit bedingt.
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