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TITEL

Intralogistik sportlich gesehen

Stapler und Co. sorgen fiir Dynamik im Zentrallager eines Sportartikelherstellers

Mit Marken wie Wilson, Atomic, Salomon, Suunto und Precor ist Amer
Sports einer der in der Welt fiihrenden Sport- und Fitnessartikelherstel-
ler. Uber 4,5 Millionen Artikel werden jdhrlich fiir den internationalen
Markt produziert und ausgeliefert. Um erfolgreich zu sein, ist hohe
Dynamik in der Produktion, aber vor allem auch im Zentrallager des
Unternehmens unerldsslich. Fiir perfekten Umschlag wurde daher das
neue Logistik-Zentrum im saarldndischen Uberherrn mit innovativer
Intralogistik-Technik und Sonderlosungen ausgestattet.

Der Autor: Detlef Rupp, Leitung Vertrieb,
OM Pimespo Deutschland, Weinsberg
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Bronze. Silber. Gold. Wenn sich Spitzensportler
fiir eine Medaille qualifizieren, steht dies nicht
selten in enger Verbindung mit innovativer
Technik des Equipments. Von ebensolcher Be-
deutung ist die Ausstattung mit innovativer
Technik in dem mit hoher Umschlagsdynamik
arbeitenden neuen Logistik-Zentrum von Amer
Sports im saarldndischen Uberherrn, nahe Saar-
louis. Im Fokus des federfiihrenden Logistikers
Thomas Henkel standen die Schwerpunkte Zen-
tralisierung der Distribution, schnellerer Waren-
umschlag, europaweite Endkundenlieferung,

Transportzeiten-Minimierung, héhere Flexibilitat
bei Lieferungen und friihzeitige, studiengestiitz-
te BereitstellungsmaBnahmen fiir die EU-Oster-
weiterung.

Basis der Entscheidung zugunsten eines eige-
nen Zentrallager(ZL)-Betriebs waren langjahrige
Erfahrungswerte mit diversen Outsourcing-Lo-
gistik-Providern. Das transparentere Kaufver-
halten machte zudem deutlich, dass sich der
Kunde nicht mehr nur an der Qualitit des Pro-
duktes, sondern auch an der Servicestirke ori-
entiert. Eine Ablaufanalyse ergab, dass mittels
Optimierungen ein kostengiinstigeres Arbeiten
moglich war. Dies betraf sowohl die Qualifizie-
rung des Personals als auch die eigene Definiti-
on des Lagerverwaltungssystems (LVS).

Der Standort auf der Grenze zwischen ‘den
beiden groBten Sportartikelmarkten Deutsch-
land und Frankreich und damit im Zentrum der
zu bedienenden europdischen Linder ist gera-
dezu ideal. Schon eine Vorkalkulation zeigte,
dass die Nachlaufkosten bei Containerware vom
Hafen bis zum neuen ZL im Saarland durch die
Transportkosten vom ZL zum Kunden iiberkom-
pensiert werden. AuBer dem gewiinschten ho-
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hen Servicegrad zum Kunden spielten diese
Uberlegungen eine zentrale Rolle.

Kooperation seit der
Projekt-Friihphase

Die Kooperation zwischen den verantwortlichen
Logistikern von Amer Sports und dem Intralogis-
tik-Spezialisten OM Pimespo begann bereits in
der Friihphase des Projektes. Der Bekanntheits-
grad als Problemldser, Orientierungsbesuche bei
OM Pimespo-Anwenderreferenzen, das gute
Preis-/Leistungsverhéltnis, Servicebereitschaft
und Flexibilitdt waren fiir die Zuschlagserteilung
positiv. Das Anforderungsprofil und die Gerdte-
wahl wurden einvernehmlich mit Amer Sports
und dem OM Pimespo-Systemberater erarbeitet.
Gute Koordination und kurze Reaktionszeiten
waren angesagt.

Heute steht das neue ZL auf einem Areal, das
jederzeit eine Erweiterung zuldsst. Von hier aus
werden die Markte in Europa, Afrika, im mittle-
ren Osten und in Zentral-Asien bedient. Das
5712 m? groBe Hochregallager bietet mit 36
Regal-Linien in 18 Gassen Raum fiir 15 750 Pa-
letten-Lagerpldtze (Bild 1). In einer davor posi-
tionierten Halle mit ca. 4000 m? befinden sich
das Blocklager fiir Tennisbille, ein ,Schnelldre-
her“-Bereich, ein gesichertes Hightech-Sportar-
tikel-Lager, Kommissionier- und Packstationen
mit Rollenforderern sowie die Flanke der Verla-

tet. Das sichert den Marktvorsprung. Im Ablauf
bedeutet dies, bei Auftragseingang in einem der
europdischen Ladnder bis 11.00 Uhr erfolgen
Pick&Pack noch am selben Tag. Zu 92 Prozent
wird die Zustellung z.B. in Deutschland schon
am Folgetag maglich.

Entladen, einlagern,
umschichten, ...

Die Entladung der angedockten 20, 40 und 45
feet HC-Container im Wareneingang beginnt
iiber Rollbdnder. Von Hand erfolgt die Palettie-
rung in vorgegebene handelbare GréBen. Im
Wareneingangspuffer {ibernehmen XE-Dreirad-
stapler mit einer Tragkraft von 1,2 Tonnen und
einer Hubhdhe von 3000 mm (Bild 2) sowie CT-
X 14 Deichselhochhubwagen mit Fahrerplatt-
form und einer Tragkraft von 1400 kg und einer
Hubhdhe von 4300 mm den Transport je nach
Warenart zum Crossdocking, in den HRL-Uber-
gabebereich oder zur Verteilung in andere La-
gerbereiche.

Das dynamische Einlagern sowie das vertikale
Umschichten der Paletten im Hochregal tiber-
nehmen Dual 13-3 Hochregalstapler, die in den
70 m langen Gassen induktiv gefiihrt werden
(Bild 3). Da die bauseitigen Profile der Boden-
anlage quer durch die Halle verlaufen, musste
deren negative Beeinflussung auf die Induktiv-
flihrung der Gerdte neutralisiert werden. Daflir

m Durch intelligente Einsatzkoordination arbeiten
die Stapler bereichstibergreifend und effizient m

detore flir Warenein- und Warenausgang. Im
dreistockigen Verwaltungstrakt sind EDV, Archiv,
Servicebereich, Showroom, Biiro- u. Konferenz-
rdume, Kantine und Personalrdume unterge-
bracht.

Der jahrliche Warentransport liegt bei iiber
4,5 Mio. Teilen, die mit 182000 Lieferungen in
iiber 252 000 Paketen versandt werden. Die wo-
chentlichen Spitzenwerte der Kommissionen
stiegen auf 6800 Lieferungen mit ca. 13000
Paketen. Mit dem Server in Miinchen-Neuried
sind alle europdischen Landesniederlassungen
und das ZL Uberherrn vernetzt. Das Zauberwort
fiir schnellen Kundenservice heiBt: online realti-
me. Abfragen iiber Warenbestande, Verfiigbhar-
keiten, Lieferzeiten und Wunschtermine werden
mit SAP-Datenwirtschaftsprogramm abgearbei-

hat OM Pimespo eine spezielle technische Lo-
sung entwickelt, die eine stérungsfreie Funktion
der Induktionsschleifen garantiert. Mit einer
Tragkraft von 1,3t und einer Hubhdhe von
11 m bewdltigen die Duals alle Palettenbewe-
gungen schnell und sicher. Fiir die Erfassung
sind sie jeweils mit einem Terminal und Hand-
scanner ausgerdistet.

Auf Gitterwagen werden die Kommissionen
auf acht Packstationen und mit wendigen XE-
Staplern auf mehrere Exportpackpldtze fiir
GroBlieferungen verteilt. Das Ergebnis der Pack-
platzeausstattung mit Tastaturscannern ist eine
hohe Abfertigungsgeschwindigkeit mit Null-
Fehlerquote. Vom Wareneingang bis Warenaus-
gang werden die Erfassungen mit Intermec
2435 Antaris Tracker-Modellen durchgefiihrt.

Lagerausstattung und Umschlag im Uberblick

2 XE 123 - Elektrostapler

1 XE 153 - Elektrostapler

2 Dual 13-3 - Hochregalstapler, induktiv
1 CTR-X 14 - Elektro-Deichselhochhub-
wagen mit Fahrerplattform

2 logo 2-41 - Horizontalkommissionierer
diverse Handhubwagen
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jahrlicher Warenumschlag:
Lieferungen 182200
versandte Sportartikel ca. 4,5 Mio.

INTRALOGISTIK I

Bild 2: Vom Wareneingang aus verteilen XE-
Stapler die Paletten in die verschiedenen
Bereiche des Zentrallagers

Bild 3: Induktiv gefiihrte Schmalgangstapler
sichern den schnellen Warenumschlag im
Hochregallager

Insgesamt sind 30 Handscanner und zwei Stap-
lerterminals im Einsatz. An den Packstationen
findet eine Paketbiindelung auf Endkundenebe-
ne statt. Durch die Standardisierung der Prozes-
se werden Geschwindigkeiten erhdht. Flexibili-
tdt beim Labeling ldsst eine Umstellung von
Normal- auf Express-Sendung zu. Nach dem
Wiegen und Etikettieren werden die Paketfliisse
von Paketdiensten direkt von den Rollenbahnen
aufgenommen und abtransportiert. Auf Paletten
gepackte GroBlieferungen werden in mehreren
Paralell-Linien aufgestellt. XE-Stapler beladen
damit bereit stehende Transportkoffer.

Hochst effizient in verschiedenen
Bereichen

Durch intelligente Koordination der Einsitze
konnen die XE-Stapler im Lager bereichsiiber-,
greifend sowohl im Warenausgang, Warenein-
gang und zwischen den verschiedenen Pufferzo-
nen und damit hochst effizient arbeiten. Der ge-
samte Warenversand wird mit externen Trans-
portpartnern abgewickelt.

OMBIMESPO. ..o nmniviniinansnsna i 305
“B) www.vfmz.de/103053
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