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erfiillen wir gerne machbare Sonder-
wiinsche zu Werkstoffen, Gewinden,
Medieneinsatz - und vieles mehr.

Druckschalter und Relais von Layher er-

halten Sie in bewahrter schwibischer

Qualitdt und flexibel in der Anwendung.

Verlassen Sie sich auf Layher-Top-Qualitit

zu giinstigen Preisen.

Relais liefern wir von 50 bis 400 Ampere
bei 12, 24 und 48 Volt. Bei Druckschaltern

flexibel
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I der DSK

Die zum deutschen GroBkonzern RAG gehirende Deutsche Steinkohle AG (DSK), hat die
Weichen auf mehr Wirtschaftlichkeit gestellt. Die aufwendige dezentrale Versorgung der
Bergwerke an vormals iiber 20 Standorten wurde durch das effizienter arbeitende neue
Zentrallager in Marl ersetzt. Des Weiteren konzentriert sich das Verbrauchsmateriallager in
Gelsenkirchen-Buer auf die Versorgung der Hochleistungsbetriebe. - Von Detlef Rupp®

Unter Filhrung der Betriebs-
direktion Materialwirtschaft-
liche Logistik, BDML, erarbei-
teten fiinf Arbeitsgruppen das
neue Lagerkonzept mit Anfor-
derungsprofil. Mit dabei war
auch der OM-Partner Gabel-
stapler Center Kamen GmbH
& Co KG. Die Standorte der
sieben zu bedienenden Zechen
reichen vom linken Nieder-
rhein bis zum &stlichen Ruhr-
gebiet. Die zentrale Lage, bes-
te verkehrstechnische Anbin-
dung an die Autobahnen A
52 und A 43, groBziigige Ge-
Iandeflachen sowie fiinf be-
reits vorhandene Lagerhallen
favorisierten die Schachtan-
lage Auguste Victoria in Marl

1 Die neue Halle “sad 11"
bietet 5400 Palettenstellplatze
im HRL

®© petlef Rupp ist Vertriebsleiter bei

der OM Pimespo Férdertechnik GmbH,

Weinsberg
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zu einem weiteren Zentral-
lager fiir den Untertagebau.
Das Freilagerareal gliedert sich
in eine Freifliche mit 50000
mz2 fiir Streckenausbau, ei-
nen Bereitstellungsbereich mit
2500 m2 und eine neu erstell-
te Lagerhalle fiir witterungs-
empfindliche Materialien mit
2300 m2

Die Realisierung der neu-

en Lagerinfrastruktur verlang-
te - bei laufendem Lagerbe-
trieb - stufenweise umsetz-

bare Optimierungsprozesse.

Aus der Vogelperspektive zeigt |

sich eindrucksvoll die kom-
plexe Planungsleistung: neues
Zufahrtssystem mit Aufstell-
harfe fiir Lkw, neues StraB3en-
netz und asphaltierte Flachen,
die neue Lagerhalle als Herz-
stlick und eine 320 Meter lan-
ge Schallschutzwand.

Bei Vollbetrieb versorgt das
Zentrallager einen ,Waren-
korb" von bis zu 16000 Ar-
tikeln. Die Spitzenwerte der

téglichen Verladekapazitat
kénnen dann bei 700 Trans-
porteinheiten liegen. Das Be-
reitstellungs-Sortiment des
Zentrallagers reicht von Klein-
teilen und Komponenten der
Klima- und Wettertechnik
tiber Motoren und Pumpen bis
zu Ausbaumaterial — kurzum
alles, was man im Bergwerk
braucht.

Die Fahrer der anliefernden
Lkw werden am Werkstor Siid
auf einer GroBanzeigetafel
{iber die von ihnen auf dem
Gelénde anzufahrenden Abla-
destellen informiert und da-
mit auch der neuen Lagerhal-
le mit der Bezeichnung "Siid
" zugeleitet. Die Halle "Siid
1" wurde in kostenglinstiger
Silobauweise hergestellt und
hat die Dimensionen 89 x 27
Meter (Linge x Breite) und et-
wa 9 Meter Hohe.

Bei Anlieferung nimmt eine
auBen liegende Rollenbahn bis
zu 300 Wareneinheiten in sie-
ben Stunden auf und schleust
diese in die Halle. Dort (iber-
nimmt eine halbautomati-

| | sche Férderanlage die bis zu




[ Die Hochregalstapler-Flotte
von OM Pimespo

O Hangekrane heben die
kommissionierten Teile in
Untertage-Langbehalter

O Die Forderanlage ist in zwei
Ebenen angeordnet

O Die Langbehalter fah-
ren auf Verschiebewagen
und Rollenférderern zur
Hallenschleuse

3,3 Tonnen schweren Trans-
porteinheiten. Der auf zwei
Geschossebenen arbeiten-
den Anlage ist eine Kabine
mit |-Punkt vorgelagert, die
von einer Arbeitsbiihne getra-
gen wird. Ein Senkrechtférde-
rer bringt die Palettenware zur
Material-, Mengen- und Qua-
litdtskontrolle sowie zur Da-
tenerfassung auf das obe-

re Biihnenniveau. Auf dieser
Ebene gelangen die Paletten

zur Ubernahmeposition zum
Einlagern vor die entsprechen-
den Regalgassen. Die untere
Ebene ist den Palettenbewe-
gungen zur Kommissionierung
vorbehalten. Im sich anschlie-
Benden Regallager mit sechs
Gassen bieten 12 Regallinien
5400 Stellplatze fiir Gitterbo-
xen und Europaletten. Die am
meisten bendtigten Teile wer-
den auf den am schnellsten
erreichbaren Regalrdngen ge-
lagert.

Zum Ein- und Auslagern fah-
ren sechs induktiv gefiihr-

te Dual 15-3 man up-Hochre-
galstapler der Marke OM Pi-
mespo mit einer Tragkraft von
jeweils 1500 kg in den Re-
galgassen. Der Umsetzgang,
der sich Ublicherweise im La-
gervorbereich befindet, ist bei
diesem Lager im Regalbereich
angeordnet. Zum Schutz vor
Hindernissen sind die Hochre-
galstapler mit Laserscannern

DerlSpezialistifun

ausgestattet. Ebenfalls aus Si-
cherheitsgriinden sorgen vor-
der- und riickseitig am Stapler
angebrachte Sensoren im Zu-
sammenwirken mit Bodenma-
gneten dafiir, dass die Gera-
te an den Gangenden die Ge-
schwindigkeit drosseln und
schlieBlich ganz zum Stehen
kommen.

Durch man up-Technik sitzt
der Staplerbediener immer
auf Arbeitshohe der Gabeln.
Er steuert die Gabelbewegun-
gen per Knopfdruck - Einla-
gern und Entnehmen, das ho-
rizontale Drehen der Lade-
einheiten, Hub- und Senkvor-
génge — und hat die Bewe-
gungsvorgange in direktem
Blickfeld. Das Display zeigt ei-
ne einfache und ibersicht-
liche Anordnung der Funkti-
onen. Das Cockpit ist fiir die
Ubermittlung der Auftragsda-
ten mit einem Monitor aus-
gestattet. Mobile Datenerfas-

I

Papierhandling!

sungsgerate erlauben den Da-
tentransfer zwischen Stapler-
fahrern und Kommissionierern
in Echtzeit.

Termingerecht miissen in-
nerhalb von 15 Stunden bis
zu 745 ausgelagerte Einhei-
ten vom Regallager in die vier
Stationen der Kommissionier-
zone und wieder zuriickbe-
fordert werden. Eine Portal-
Héngekrananlage mit manu-
eller Bedienung hebt die Teile
und setzt sie in bereitstehen-
de Untertage-Langbehalter.
Mittels Verschiebewagen ge-
langen die bestiickten Lang-
behélter zur Verladung in den
Warenausgangsbereich. Der zu
bewiltigende Durchsatz liegt
bei bis zu 330 Langbehiltern
in 15 Stunden.

@® OM-Pimespo Fordertechnik,
Weinsberg

Tel.:07134/919-0
www.ompimespo.de

Hans H. MEYER GmbH
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