SUPPLY CHAIN MANAGEMENT

Effiziente Staplertechnik im neuen Zentrallager der DSK

Freie Fahrt fir die Kohle

ge von 26 Millionen Tonnen

deckt die heimische Steinkoh-
le nahezu 13 Prozent des Strombe-
darfs. Im Energiemix werden im glei-
chen Zeitraum in Deutschland (neben
anderen zur Verstromung eingesetzten
Energien) 24 Prozent Steinkohle aus-
gewertet. In Anbetracht der durch die
deutschen Forderregionen geleisteten
Energiesicherheit nehmen sich die 2,6
Prozent Subventionen, die dem Stein-
kohlebergbau jihrlich zuflieBen, im
Vergleich zu anderen ZuschufBemp-
fangern eher bescheiden aus. Zudem
1Bt die Entwicklung der aktuellen
Weltmarktsituation Perspektiven fur
die Etablierung neuer, profitabler
Kokskohlezechen in Deutschland
durchaus zu. Einer Abwanderung der
europédischen  Stahlindustrie  wire
dadurch vorgebeugt.

Die zum RAG-Konzern zdhlende Deutsche Steinkohle AG (DSK) hat die it einer jahrlichen Férdermen-
Weichen auf grofere Wirtschaftlichkeit gestellt. Die dezentrale Versor- M

gung der Bergwerke an vormals 20 Standorten ist durch das neue Zen-

trallager in Marl ersetzt worden. Als weitere Saule der modemisierten
DSK-Logistik konzentriert sich das Verbrauchsmateriallager in Gelsen-
kirchen-Buer auf die Versorgung der Bergwerke.

Aussichtsreiche Maglichkeiten

Intelligente Strategien bieten aus-
sichtsreiche Moglichkeiten beziiglich
der Selbstversorgung mit Koks und
der Anteilszugewinnung bei der
Stromerzeugung. Voraussetzung dafiir
wiire eine Verdoppelung der jéhrlichen
Fordermenge auf iiber 52 Millionen
Tonnen. Reorganisations- und Moder-
nisierungsmafinahmen sind vor die-
sem Hintergrund bereits linger auf
den Weg gebracht.

GroBziigiges Geldnde

Das neue Lagerkonzept des GrofBun-
ternehmens DSK  wurde unter
DUALIS-3AC T | : Fiihrung der Betriebsdirektion Mate-
rialwirtschaftliche Logistik von fiinf
Arbeitsgruppen entwickelt. Mit dabei:
die Planer vom Gabelstapler Center
Kamen. Die Standorte der sieben zu
bedienenden Zechen reichen vom lin-

AN S ! ken Niederrhein bis zum 0&stlichen
Fiir das sichere Ein- und Auslagern sind sechs induktivgefiihrte Dual 15-3 Man Up- Ruhrgebiet. Die zentrale Lage sowie
Hochregalstapler von OM Pimespo in den Regalgassen unterwegs. ihre Anbindung an die Autobahnen A
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fiir unterschiedliche Aufgaben.

52 und A 43, dazu grofBiziigige Gelédn-
deflichen und fiinf bereits vorhande-
ne Lagerhallen pridestinierten die
Schachtanlage Auguste Victoria in
Marl als weiteres Zentrallager fiir den
Untertagebau. Das Areal gliedert sich
in eine Freifliche von 50.000 gm,
einen Bereitstellungsbereich von 2.500
gm und in eine neue Lagerhalle fiir
witterungsempfindliche = Materialien
von 2.300 gm.

Komplexe Planungsleistung

Die Herstellung der neugeordneten
Lagerinfrastruktur verlangte bei lau-
fendem Lagerbetrieb stufenweise
umsetzbare  Optimierungsprozesse.
Aus der Vogelperspektive zeigt sich die
komplexe Planungsleistung. Geschaf-
fen wurden ein neues Zufahrtssystem
mit Aufstellharfe fiir Lkw, neue
StraBen und andere ashpaltierte
Flachen, dazu die neue Lagerhalle als
Herzstiick des Areals sowie eine 320
m lange Schallschutzwand. Bei Voll-
betrieb versorgt das Zentrallager einen
Warenkorb von bis zu 16.000 Artikeln.
Die Spitzenwerte der tiglichen Verla-
dekapazitit konnen bei 700 Trans-
porteinheiten liegen. Das Bereitstel-
lungssortiment des ZL reicht von
Kleinteilen iiber Komponenten der
Klima- und Wettertechnik bis hin zu
Motoren und Pumpen. Schnelle Lo-
gistik ist dabei unabdingbar, denn
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Vor einer Regalgasse: auf zwei Etagen fordernde Anlage
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von den verschiedenen
Bergwerken werden pro
Tag im Durchschnitt
250 Transporteinheiten
mit Ausbaumaterial in
Marl abgerufen.

Giinstige Silobauweise

Die Fahrer der anlie-
fernden Lkw werden
am Werkstor Stud auf
einer GroBanzeigetafel
iber die von ihnen auf
dem Gelidnde anzufah-
renden Abladestellen
informiert und damit
auch der neuen Lager-
halle mit der Bezeich-
nung Siid I1I zugeleitet.
Die neun Meter hohe
Halle wurde in kostengilinstiger Silo-
bauweise erstellt und erstreckt sich auf
einer Fliache von 89 x 27 m. Die Sta-
tik der Regalstiitzen ist fir eine Dop-
pelfunktion ausgelegt und trigt die
komplette Hallenkonstruktion mit
Dach und Wandverkleidungen. Bei
Anlieferung nimmt eine Aullen-Rol-
lenforderanlage in sieben Stunden bis
zu 300 Wareneinheiten auf und
schleust diese in die Halle. Eine halb-
automatische Rollenforderanlage tiber-

Das neue Zentrallager der Deutschen Steinkohle AG in Marl gewdhrleistet die effizien-

Facts & Figures

Zentrallager der DSK in Marl
Freifliche: 50.000 gm
Bereitstellungsbereich: 2.500 gm
HRL-Halle: 2.300 gm

Warenkorb: 16.000 Artikel
Verladung: bis zu 700 Transportein-
heiten téglich

Hallendurchsatz: 250 Transportein-
heiten tiglich

Hochregal mit 12 Regallinien
5400 Paletten-/Gitterboxenstell-
plitze

Lagertechnik: 6 Dual 15-3 Man Up-
Hochregalstapler von OM Pimespo
1 Zwei-Etagen-Rollenforderanlage
1 Portal-Hangekrananlage, KBK

1 Bihne mit I-Punkt

1 Materialaufzug

2 Hallenschleusen

nimmt die bis zu 3,3 Tonnen schwe-
ren Transporteinheiten.

Belegung nach Drehdynamik

Der auf zwei Geschossebenen arbei-
tenden Anlage ist eine Kabine mit I-
Punkt vorgelagert, die von einer
Arbeitsbiihne getragen wird. Ein
Materialaufzug bringt die Palettenwa-
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te Materialversorgung von sieben modernen Bergwerken.
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—_— re zur Material-, Mengen- und Qua-

______ == litdtskontrolle sowie zur Datenerfas-
2 sung auf das obere Bithnenniveau. Auf
dieser Ebene gelangen die Paletten
zielkoordiniert auf Ubernahmepositi-
on zum Einlagern vor die entspre-
chenden Regalgassen. Die untere
Ebene ist den Palettenbewegungen
zur Kommissionierung vorbehalten.
Im Regallager bieten zwolf Regallini-
en 5.400 Stellplitze fur Gitterboxen
und Europaletten. Die Belegung der
Stellplidtze ist nach Drehdynamik der
Teile vergeben. So sind die am hiu-
figsten benétigten Teile auf den am
_ " schnellsten erreichbaren Regalréingen
..... gelagert.

Informationen in Echtzeit

Fiir das sichere Ein- und Auslagern
fahren sechs hochmoderne, induktiv-
gefiihrte Dual 15-3 Man Up-Hochre-

. "y WA galstapler von OM Pimespo mit einer
Das Hochregal bietet Platz fiir 5.400 Paletten bzw. Gitterboxen. Ein wesentliche Rolle  Tragkraft von jeweils 1.500 Kilogramm
spielt das zielkoordinerte Bereitstellen der Ladungstriger. in den Regalgassen. Vorder und riick-

Methode ist alles.
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seitig am Hochregalstapler angebrach-
te Sensoren sichern die Bremsvorgén-
ge an den Haltepunkten am Ende der
Regalginge. Einlagern und Entneh-
men, das horizontale Drehen der
Paletten beziehungsweise Gitterboxen
in Fahrtrichtung sowie Hub- und
Senkvorginge werden funktionsge-
sichert ausgefiihrt.

Alle Vorgiinge im Blickfeld

Durch die bewidhrte Man Up-Technik
sitzt der Bediener immer auf Arbeits-
hohe der Gabeln, steuert deren Bewe-
gungen per Knopfdruck und hat die
einzelnen Vorginge stets im Blickfeld.
Die Tastatur zeigt eine einfache und
tibersichtliche Anordnung der Funk-
tionen. Fiir die Ubermittlung der Auf-
tragsdaten ist das Fahrercockpit mit
einem Monitor ausgestattet. Mobile
Datenerfassungsgerite erlauben den
InformationsfluB und Datentransfer
zwischen Staplerfahrern und Kom-
missionierern in Echtzeit.
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Innerhalb von 15 Stunden miissen
bis zu 745 Auslagerungseinheiten vom
Regallager termingerecht in die vier
Stationen der Kommissionierzone
und wieder zuriick befordert werden
konnen. Eine KBK Portal-Hingekran-
anlage mit manueller Bedienung hebt
die Teile und setzt sie in bereitste-
hende Untertage-Langbehilter. Mit-
tels Verschiebewagen gelangen die
bestiickten Langbehilter zur Verla-
dung in den Warenausgangsbereich.

Permanente Einsatzfihigkeit

Der zu bewiltigende Hallendurchsatz
betrdgt bis zu 330 Langbehilter in 15
Stunden. Die permanente Einsatz-
fihigkeit der Staplerflotte von OM
Pimespo wird durch das Gabelstapler
Center Kamen garantiert.

Durch die konsequente Umsetzung
des gemeinsam erstellten LoOsungs-
konzepts wurde das von der DSK
angestrebte Ziel innerhalb von nur 19
Monaten erreicht. www.ompimespo.de O

Fiir die Ubermittlung der Auftragsdaten
ist das tibersichtliche Fahrercockpit des
Dual 15-3 Man Up-Hochregalstaplers
von OM Pimespo mit einem modernen
Monitor ausgestattet.

Sie bringen

Wir bieten

e Verkaufswirksame Konditionen

Stacklin Logistik AG

Tel.: +41 6170581 11,

Weitere Fachhiindler gesucht.
Direkte Zusammenarbeit mit dem Werk.

e Nachweisliche Fachkompetenz in Wartung und Reparatur
e Eigenstdndige Unternehmensfiihrung

e Engagement auch fiir kleinere und mittlere Kunden

® Bereitschaft fir partnerschaftliche Zusammenarbeit

e Vollstandiges Programm ausgereifter Lagertechnik-Gerite
e Direkten Zugang zum Herstellerwerk

e Frontnahe Vertriebsunterstiitzung

e Uberzeugende Kundendienstleistungen

Kontaktieren Sie uns, wir freven uns auf Sie.

Fax: +41 61 705 82 25, E-Mail:
Dornacherstrasse 197, CH-4143 Dornach -

André Ingold, Verkaufsleiter Export Flurférdermittel
Mobile: 0175 931 7099

ingolda@sld.ch

www.stoecklin.com
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