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Deutsche Steinkohle AG installiert Zentrallager fiir Untertagebau

EXKLUSIV IN
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Die Energieversorgung effizient gestalten

Mit einer jidhrlichen Forder-
menge von 26 Millionen t
deckt die heimische Steinkoh-
le nahezu 13 Prozent unseres
Strombedarfs. Steigende
Weltmarktpreise bei Stein-
kohle und Koks geben dem
Abbau in deutschen Zechen
wieder Perspektiven. Voraus-
setzen wiirde dies mindestens
eine Verdoppelung der jetzi-
gen jihrlichen Fordermenge
auf iiber 52 Millionen t. Die
zum deutschen Konzern
RAG gehorende Deutsche
Steinkohle AG (DSK) hat die
Weichen auf mehr Wirt-
schaftlichkeit gestellt. Die
aufwiindige dezentrale Ver-
sorgung der Bergwerke an
vormals iiber 20 Standorten
wurde durch das effizientere
neue Zentrallager in Marl er-
setzt. Als weitere Sdule mit
konzentriert sich das Ver-
brauchsmateriallager in Gel-
senkirchen-Buer auf die Ver-
sorgung der Hochleistungs-
betriebe.

Unter  Fiihrung der Betriebs-
direktion Materialwirtschaftliche
Logistik, BDML, -erarbeiteten
fiinf Arbeitsgruppen das neue
Lagerkonzept mit Anforderungs-
profil. Mit im Forum: auch die
Planer der Gabelstapler Center
Kamen GmbH & Co KG. Die
Standorte der sieben zu bedie-
nenden Zechen reichen vom lin-
ken Niederrhein bis zum Ost-
lichen Ruhrgebiet. Die zentrale
Lage, beste verkehrstechnische
Anbindung an die Autobahnen A
52 und A 43, groBziigige Geldn-
defléichen sowie fiinf bereits vor-
handene Lagerhallen favorisier-
ten die Schachtanlage Auguste
Victoria in Marl zu einem weite-
ren Zentrallager fiir den Unter-
tagebau.
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Das Zentrallager in Marl mit AuBenbereich und Hochregal-
lager zur Materialversorgung von sieben Steinkohleminen

=

Die Dual-Man-up-Technik bringt die Bediener der Hochregal-
stapler bei Deutsche Steinkohle AG bis unters Hallendach

Das Freilagerareal gliedert sich
in eine Freifliche von circa
50000 m?2 fiir Streckenausbau, ei-
nen Bereitstellungsbereich mit
2500 m? und in die neue Lager-
halle fiir witterungsempfindliche
Materialien mit 2300 m2.

Die Herstellung der neugeordne-
ten Lagerinfrastruktur verlangte
bei laufendem Lagerbetrieb stu-
fenweise umsetzbare Optimie-
rungsprozesse. Aus der Vogel-
perspektive zeigt sich eindrucks-
voll die komplexe Planungsleis-
tung: neues Zufahrtssystem mit
Aufstellharfe fiir Lkws, neues
Stralennetz und ashpaltierte Fli-
chen, die neue Lagerhalle als
,Herzstiick® sowie eine 320 m
lange Schallschutzwand. Bei
Vollbetrieb versorgt das Zentral-
lager einen Warenkorb von bis zu
16000 Artikeln. Die Spitzenwer-
te der tidglichen Verladekapazitiit
koénnen dann bei 700 Transport-
einheiten liegen. Das Bereitstel-
lungs-Sortiment des Zentral-
lagers reicht von Kleinteilen,
Komponenten der Klima- und
Wettertechnik, Motoren, Pum-
pen, bis zu Ausbaumaterial —
kurzum alles was im Bergwerk
die Funktionen sichert. Schnelle
Logistik zdhlt. T#glich werden
durchschnittlich 250 Transport-
einheiten mit Ausbaumaterial
von den verschiedenen Bergwer-
ken aus, in Marl abgerufen.

Die Fahrer der anliefernden
Lkws werden am Werkstor Siid
auf einer GroBanzeigetafel iiber
die von ihnen auf dem Gelidnde
anzufahrenden Abladestellen in-
formiert und damit auch der neu-
en Lagerhalle mit der Bezeich-
nung ,Siid III* zugeleitet. Die
Halle ,Siid III* wurde in kosten-
giinstiger  Silobauweise  her-
gestellt und hat die Dimensionen
89 m mal 27 m und circa 9 m Ho-
he. Die Statik der Regalstiitzen
sind fiir eine Doppelfunktion
ausgelegt und tragen die kom-
plette Hallenkonstruktion mit
Dach und Wandverkleidungen.
Bei Anlieferung nimmt eine Au-
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Ben-Rollenforderanlage bis zu
300 Wareneinheiten in sieben
Stunden auf und schleust diese in
die Halle. Eine halbautomatische
Rollenforderanlage iibernimmt
die bis zu 3,3 t schweren Trans-
porteinheiten.

Der auf zwei Geschossebenen ar-
beitenden Anlage ist eine Kabine
mit [-Punkt vorgelagert, die von
einer Arbeitsbiilhne getragen
wird. Ein Materialaufzug bringt
die Palettenware zur Material-,
Mengen- und Qualitdtskontrolle
sowie zur Datenerfassung auf das
obere Biihnenniveau. Auf dieser
Ebene gelangen die Paletten ziel-
koordiniert auf Ubernahmeposi-
tion zum Einlagern vor die ent-
sprechenden Regalgassen. Die
untere Ebene ist den Palettenbe-
wegungen zur Kommissionie-
rung vorbehalten. Im anschlie-
Benden Regallager bieten zwoIf
Regallinien 5400 Stellplitze fiir
Gitterboxen und Euro-Paletten.
Die Belegung der Stellplitze ist
nach Drehdynamik der Teile ver-
geben. So sind die am meisten
bendtigten Teile auf den am
schnellsten erreichbaren Regal-
ringen gelagert. Fiir das sichere
Ein- und Auslagern fahren sechs
induktiv  gefilhrte Dual-15-3-
Man-up-Hochregalstapler ~ der
Marke OM Pimespo mit einer
Tragkraft von jeweils 1500 kg in
den Regalgassen. Vorder- und
riickseitig am Hochregalstapler
angebrachte Sensoren sichern die
Bremsvorginge an den Halte-
punkten jeweils am Ende der Re-
galgiinge. Einlagern und Entneh-
men, das horizontale Drehen der
Paletten oder Gitterboxen in
Fahrtrichtung sowie Hub- und
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Bereitstell- und Ubergabezone fiir Paletten, die in das Hoch-
regallager eingelagert werden sollen

Senkvorginge werden funktions-
gesichert ausgefiihrt. Durch
Man-up-Technik sitzt der Bedie-
ner immer auf Arbeitshohe der

Gabeln, steuert die Gabelbewe-
gungen per Knopfdruck und hat
die Bewegungsvorginge in di-
rektem Blickfeld.

Blick in das Hochregalstapler-Cockpit mit ergonomischer
Tastatur und Monitor zur Online-Autragsbearbeitung
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servicelogiQ - lhr Partner fiir maBgeschneiderte Fulfillment- und Logistiklésungen.
Rufen Sie uns an - wir "schniiren" das optimale Leistungspaket fiir Sie.

servicelogiQ GmbH - Ein Unternehmen der KarstadiQuelle AG

Die Tastatur zeigt eine einfache
und ibersichtliche Anordnung
der Funktionen. Das Fahrerhaus
ist fiir die Ubermittlung der Auf-
tragsdaten mit einem Monitor
ausgestattet. Mobile Datenerfas-
sungsgerite erlauben einen Da-
tentransfer zwischen Staplerfah-
rern und Kommissionierern in
Echtzeit. Termingerecht miissen
innerhalb von 15 Stunden bis zu
745 Auslagerungseinheiten vom
Regallager in die vier Kommis-
sionierstationen der Kommissio-
nierzone und wieder zuriick be-
fordert werden konnen. Eine Por-
tal-Héngekrananlage mit manuel-
ler Bedienung hebt die Teile und
setzt sie in bereitstehende Unter-
tage-Langbehilter. Mittels Ver-
schiebewagen gelangen die be-
stiickten Langbehilter zur Ver-
ladung in den Warenausgangsbe-
reich. Der zu bewiiltigende Hal-
lendurchsatz liegt bei bis zu 330
Langbehiiltern in 15 Stunden.
Die permanente Einsatzfihigkeit
der Staplerflotte von OM Pimes-
po ist durch die Servicestiirke der
Gabelstapler Center Kamen
GmbH & Co KG garantiert.
»~Durch die konsequente Umset-
zung des gemeinsam erstellten
Losungskonzeptes wurde inner-
halb von nur 19 Monaten das an-
gestrebte Ziel erreicht”, so die
positive Bewertung der DSK-
Logistiker in Marl.
Detlef Rupp, Vertriebsleiter,
OM Pimespo Deutschland

Weitere Informationen

Hochregalstapler
FM 432
www.ompimespo.de

Servicepakete

for lhr Unternehmen

(0911) 14-21775

www.servicelogiq.com

.servicelogiQ

Fulfillment + Logistik
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