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Logistikdienstleister Schumacher setzt auf Expansionskurs und eine OM-Staplerflotte

Flottenverband fiir eine effiziente Logistik

Am Standort Ennigerloh im
Miinsterland baut die Schu-
macher Dienstleistung und
Logistik GmbH ihre Kapazi-
titen aus, um im 120-km-
Umkreis 23 Millionen Ver-
braucher noch besser errei-
chen zu konnen. Innerhalb
des Lagerkomplexes erledi-
gen Flurforderzeuge von OM
die vielfiltigen Transportauf-
gaben. Ihre Einsatzbereit-
schaft wird durch die Broe-
ker Fordertechnik Vertriebs-
GmbH in Miinster sicher-
gestellt.

., Visionidres Denken ist die Basis
fiir zukunftsgerichtetes und prak-
tisches Umsetzen von effizienten
Logistik- und Dienstleistungs-
konzepten™, ist sich das Manage-
ment der Schumacher-Unterneh-
mensgruppe einig. Um bei dieser
rasanten Entwicklung ihren Vor-
sprung und ihre Marktposition
auszubauen, sorgte man deshalb
rechtzeitig fiir eine Standortzen-
tralisierung und machte Enniger-
loh im Miinsterland zum ,Tor zu
Europa‘. Im Umkreis von 120 km
sind etwa 23 Millionen Verbrau-

Die Schienenfiihrung des
Xnaac erlaubt schnelle Fahr-
bewegungen innerhalb der
Hochregallager-Gassen

OM-XE-Stapler dominieren das Palettenhandling im Bereit-
stellungsbereich vor dem Hochregallager bei Schumacher

cher erreichbar. Dazu organisiert
das von Anja und Andreas Schu-
macher gefiihrte Spezial-Dienst-
leistungs- und Fullservice-Logis-
tikunternehmen die Logistik fiir
WerbemaBnahmen, Marketing-
und Sonderaktionen.

Fiir Ennigerloh ist nun ein Logis-
tikpark geplant, der komplett her-
gestellt, auf einem Areal von
rund 500000 m? mehr als
260000 m? Lagerfliche in neun
Hallen bieten wird. Realisiert
sind bereits die ersten Bau-
abschnitte des neuen Logistik
Centrum Ennigerloh (LCE). Der
moderne  Hochregallager-Hal-

Tenkomplex bietet eine Nutzfli-

che von tiber 30000 m2. Inbegrif-
fen sind alleine 6000 m? indivi-
duell gestaltbare Fldchen fiir die
Abwicklung von Kunden-Ein-
zelaktionen.

Die Auslastung des Hochregalla-
gers (HRL) liegt bereits bei iiber
85 Prozent, so dass die Kommis-
sionierstrecke im Mitteltrakt ent-
sprechend stark belegt ist. Der
tigliche Palettendurchsatz er-
reicht heute schon Werte von bis
zu 4000 Paletten. Die tigliche
Lkw-Frequenz liegt bei bis zu
130 Ladungen. Trotzdem agiert
schnell und sicher in den ver-
schiedenen Lagerbereichen die
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OM-Staplerflotte. In der An-
dockzone des Wareneingangs
unterstiitzen XE-Stapler die Ent-
ladevorgiinge.

Joystick erlaubt
intuitive Handhabung

Nach Warenannahme und -ein-
gangskontrolle sowie Erfassung
im Warenwirtschaftsprogramm
greifen sowohl sechs XE-Stapler
als auch CTX-Hochhub- und TL-
Niederhubwagen zur Beschleu-
nigung in die internen Warenver-
teilungsprozesse auf diverse
HRL-Bereiche ein. Teilweise
sind die XE-Stapler mit Joysticks
ausgestattet, Der Fahrer kann so

mit einer Hand durch Bewegen
des Joysticks und Betitigen di-
verser Tasten am Joystick alle
Funktionen des Hubgeriistes
schnell, sicher und intuitiv hand-
haben. Eine moderne Elektronik
mit Can-Bus-Steuerung sorgt fiir
ein prizises Ansprechverhalten,
die leichtgingige Servolenkung
reagiert feinfiihlig auf jede Be-
wegung.

Das Palettenhandling von den
Vorbereichen in das Hochregal-
lager tibernehmen Xnaac-Hoch-
regalstapler von OM, die sich sei-
tenrollengefiihrt in den engen
und langen Hochregalgassen be-
wegen. Die innovative Technik
sorgt dabei fiir hohe Fahr- und
Hubgeschwindigkeiten bei maxi-
maler Sicherheit, so dass schnel-
lere Arbeitsabldufe moglich wer-
den. Die Konfiguration der
Hochregalstapler wurde von den
Systemberatern von OM in Zu-
sammenarbeit mit dem OM-
Hindler Broeker genau auf die
Aktionsbereiche abgestimmt.
Der fiir das LCE maBgeschnei-
derte Xnaac besitzt so eine Trag-
kraft von 1000 kg und erreicht ei-
ne Hubhdhe von 8 000 mm. Er ist
mit dem Master-Drive-System
ausgestattet, das mittels Last-
erkennung die Fahrgeschwindig-
keit in Abhiingigkeit von Ge-
wicht und Hubhhe automatisch
regelt. Dies ermdglicht bei nied-
rigem Gewicht eine schnellere
Fahrgeschwindigkeit bis in hohe
Hubhé&hen.
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Sichere Teleskopfithrungen d

es Hubmastes stab

#

ilisieren das

Bedienercockpit des Hochregalstaplers in luftiger Hohe

Das Bedienercockpit ist zur Uber-
wachung aller Funktionen und der
Sonderausstattungen mit einem
Multifunktionsdisplay ausgeriis-
tet und fiir die Installation eines
Datenterminals mit Scanner vor-
bereitet. Durch Man-up-Technik
sitzt der Bediener stets auf Ar-
beitshdhe der Gabeln und hat so

Artikel des taglichen Blirobedarfs flir den Versand in den
Benelux-Raum und West-Deutschland.

Herz des Logistikzentrums ist die automatisierte Kommissionier-
und Verpackungsanlage von Savoye, mit der nach dem

Pick & Pack-Prinzip derzeit rd. 30 000 Positionen pro Tag

kommissioniert werden.

Ergénzt wird diese nun durch JIVARO®, eine innovative
Technologie zum VerschlieBen von Versandkartons, die die
Kartonhéhe automatisch an die tatsdchliche Flllhéhe anpasst.
So wird ein kleinstmégliche Verpackungsvolumen mit einer
optimierten Verpackungsqualitdt erzielt und die Transportkosten
kénnen nochmals gesenkt werden. Denn flir uns ist es dulBerst

wichtig, die Zusatzkosten so niedrig wie méglich zu halten.”

Jan Walraven,

Logistikleiter Europa, Corporate Express

Verkleinert Kartons und Transportkosten

JIVARO® Verpackungstechnik

~Corporate Express bevorratet in Almere 16 000 verschiedene

die Bewegungsvorgiinge in direk-
tem Blickfeld. Die Feinabstim-

mung der Hub- und Senkvorgiin-
ge beim Einlagern und Entneh-
men sowie das horizontale Dre-
hen der Paletten in Fahrtrichtung
werden funktionsgesichert vom
Zusatzhub ausgefiihrt. Harmo-
nisch in den Staplerkorpus inte-
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griert ist zudem eine heck- und
frontseitig angebrachte Personen-
schutzanlage mit Gangendkon-
trollsystem.

Die vielen Variationsmoglichkei-
ten des Hochregalstaplers basie-
ren auf dessen Baukastenprinzip,
das ein ,Zuschneiden’ jedes ein-
zelnen Staplers auf die anwender-
spezifischen Anforderungen er-
moglicht. Die variabel kombinier-
bare Modul-Konfiguration erfolgt
mittels spezieller Software. Die-
ses Prinzip brachte seine Vorteile
fiir die Einsatzgebiete bei Schu-
macher voll zur Geltung. Da die
Ausstattung wihlbar ist, wurden
die Xnaac fiir das LCE auf eine
optimiert niedrige Bauhthe ange-
passt. Um Umschlagsspitzen zu
bewiiltigen, kann Schumacher da-
durch die Gerite problemlos hal-
leniibergreifend einsetzen.
XE-Stapler und Hubwagen brin-
gen dann die sehr unterschiedli-
chen Waren aus den rechts und
links der Kommissionierhalle be-
findlichen Hallenfliigeln zur
Kommissionierstrecke, wo die
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eingehenden Auftrige fiir die
Distribution an Kunden, Hind-
ler, Handelsketten und Endkun-
den abgearbeitet werden. Die
gleichen Stapler bewiiltigen auch
die Warenausgangsbewegungen
zu den Dockingstationen sowie
das Beladen der Lkw.
Bei allem garantiert das Team
um Anke Striiwe, Geschiiftsfiih-
rerin des OM-Vertragshindlers
Broeker in Miinster, die Funk-
tionsfihigkeit der Staplerflotte.
Fiir die Mobilitit der Schuma-
cher-Angestellten selbst stehen
zudem vor den grofdimensio-
nierten Hallen des LCE mehrere
betriebseigene Kleinautomobile
bereit. Mit dieser Geste wird de-
monstriert, wie man sich die Un-
ternehmensgruppe Schumacher
auf der Zielgeraden der Expansi-
on vorzustellen hat.
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Weitere Informationen

www.ompimespo.de
www.schumacher-online.de
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