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Mehr Effizienz im Lager

Moderne Staplertechnik als Teil eines leistungsstarken

Vertriebskonzepts

Um den nachhaltigen Bedarf an Gebéckspezialitdten piinktlich und reibungs-
los erfiillen zu kénnen, hat HIG Hagemann sein Vertriebskonzept mit dem Ziel
einer deutlichen Effizienzsteigerung modernisiert. Dabei setzt der Keks- und
Kuchenhersteller auf moderne Stapler von OM Pimespo.

In allen Lagerbereichen, bis hin zu Hoch-
regallagern, sind die Stapler des Vollsorti-
menters OM Pimespo im Einsatz.

Gabeltrager mit Neigefunktion

Die Schubmaststapler der Baureihe Thesi
arbeiten mit Tragféhigkeiten von 14 bis
2,5t. Die Vorteile der Hubgeriistvariante
Triplex mit einer Hubhohe von 6,15m
kommt hier voll zum Tragen. Um Verlage-
rungen des Lastenschwerpunkts zu verhin-
dern und einer Verminderung der Resttrag-
fahigkeiten entgegen zu wirken, sind im
Gabeltrdger Neigefunktion und Seiten-
schieber integriert. Das Ergebnis sind hohe
Resttragtahigkeiten.

Der robuste und leistungsstarke Neben-
schlussmotor fiir den Antrieb bringt es auf
52KW, der Reihenschlussmotor fur die

Hydraulik hat eine Leistung von 11,5kW.
Fahren und Heben erfolgen durch die elek-
tronische Mosfet-Impulssteuerung. Alle
Hydraulikfunktionen werden sparsam
tiber die Drehzahl des Pumpenaggregates
gesteuert; ihre prizise Bedienung erfolgt
elektrisch und damit ermiidungsfrei iiber
kurze Hebel (Fingertip-Control-System).
Fiir lautlosen Betrieb und hohe Wirkungs-
grade bei der Motoransteuerung sorgt die
Hochfrequenztechnik der Fahr- und Hub-
steuerung, die Motor und Batterie durch
deutlich verringerte Spitzenstrome entlas-
tet. Das Bremssystem erlaubt eine Freiga-
beabbremsung mit Energierlickgewin-
nung. Weniger Kabelverbindungen durch
Dateniibertragung per CAN-Bus, die
staub- und spritzwassergeschiitzte elektri-
sche Anlage (Schutzgrad IP 45) und das
tibersichtliche LCD-Instrument zur Kon-
trolle aller Informationen unterstiitzen die

Funktionssicherheit.  Bedarfsgesteuerte
Servolenkung, elektrisch verstellbare Peda-
le, Sicherheitsgurte und Rundumleuchte
sind weitere Vorteile der Thesi-Schubmast-
stapler. Auflerdem garantieren diagonal
angeordnete Profilstibe im Fahrerschutz-
dach einen optimalen Durchblick.

Endloslenkung mit SpaBfaktor

Das innovative Nachfolgemodell seit
2004, der Schubmaststapler XR ac, arbeitet
mit Tragkriften von 1,2 bis 2,0 t. Durch die
eingesetzte AC-Technologie erreichen die
XR-ac-Schubmaststapler bis zu 7 % héhere
Umschlagwerte. Sicheres Stapeln bis auf
eine Hubhohe von 11,52 m ist moglich. Be-
stechend ist die Sichtoptimierung durch
das Schutzdach. Funktionsschalter und
Bedienelemente erlauben eine sinnfillige
Bedienung. Alle Funktionen sind propor-
tional steuerbar. Mehrfache Achsenbewe-
gungen werden gleichzeitig durchfiihrbar.
Die vier integrierten, zweikanaligen Po-
tenziometer werden im Teach-in-Verfah-
ren eingelesen, was aufwindige Einstell-
arbeiten iiberfliissig macht. Der besondere
Charme des XR-ac besteht in seiner voll-
elektrischen = 360°-Endloslenkung  mit
Spafbfaktor.

Die Parametrierung fiihrt zu deutlich bes-
seren Funktionsabldufen: So verbessert ein
optimiertes Abbremsmoment die Verzoge-
rung; auflerdem profitiert der Anwender
von einem maximierten Geschwindigkeits-
verlauf beim Reversieren und bei schnel-
lem Fahrtrichtungswechsel. Als leistungs-
starke Antriebsaggregate kommen biirs-
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Thesi-Schubmaststapler im Regallager

tenlose Drehstromantriebe in ASM-Technik
mit Riickspeisung bei generatorischer
Bremsung fiir das Fahren und Heben zum
Einsatz. Die Leistung des Fahrmotors be-
tragt 6,0 KW, die des Hubmotors 11,5 KW.
Die Schubmaststapler XR ac stehen auch in
verschiedenen Kiihlhausversionen ohne
Kabine, mit Glaskabine oder mit Polycar-
bonatkabine (optional) zur Verfiigung. Eine
Wetterkabine komplettiert das Angebot.

Enge Gassen kein Problem

Die Hochregalstapler Dual 10/13/15 in
Man-up-Ausfithrung bieten eine Vielzahl
von Varianten fiir eine sichere Warenbewe-
gung in engen Gassen. Die Tragfahigkeit
der Hochregalstapler liegt zwischen 1,0 bis
1,5t. Die maximale Hubhéhe reicht bis
14,55 m. Duplex- und Triplex-Hubgeriiste
garantieren eine hohe Stabilitit. Die
Dual-15-5tapler sind in Drei- und Vierrad-
ausfithrung erhaltlich. Den Antrieb versor-
gen kriftige Motoren mit Mosfet-Technolo-
gie. Besonders iibersichtlich zeigt sich das
Multifunktionsdisplay zur Information
und Uberwachung aller Funktionen.

Die gesamten hydraulischen Bewegungs-
abldufe wie das Heben und Senken von Ka-
bine und Gabeln, sowie das Verschieben
und Drehen, sind einzeln regulierbar.
Durch die bewidhrte man-up-Technik sitzt
der Bediener immer auf Arbeitshéhe der
Gabeln und hat die einzelnen Vorgénge di-
rekt im Blickfeld.

Eine SPS-Ansteuerung fiir die millimeter-
genaue Einstellung der hydraulischen Be-

62 dei 1-2/2005

wegungsabldufe ist serienméBig. Wahlwei-
se stehen Schwenkschubgabeln mit Zin-
ken- und Zinkeneinzelverstellung oder ei-
ne Variantenvielfalt an Teleskopgabeln zur
Verfiigung. Das Bremssystem der Dual-
Hochregalstapler erlaubt eine Freigabeab-
bremsung mit Energieriickgewinnung.
Zahlreiche Gangend-Kontrollsysteme sind
verfiigbar. Zur Auswahl stehen zusétzlich
Schienen- oder Induktivfithrungssysteme
sowie weitere Automatisierungskom-
ponenten.

Mit den XNA-ac fiir Hochregal- und
Schmalganglager bietet OM Pimespo jetzt
Stapler an, die sich maBgeschneidert auf
die Bediirfnisse des Anwenders anpassen
lassen. Moglich wird dies durch die Kom-
bination verschiedener Komponenten aus
einem innovativen Baukastensystem.

Umschlagplatz fir Platzchen

Der nordrhein-westfilische Keks- und Ku-
chenhersteller hat sein Vertriebskonzept
tief greifend modernisiert. Das Ergebnis ist
ein zentraler Umschlagplatz fiir internatio-
nale Gebédckspezialitdten fiir den Lebens-
mittelgrofhandel. Im Lagerkomplex si-
chern u.a. Schubmaststapler und Hoch-
regalstapler von OM Pimespo eine termin-
gerechte Ein- und Auslagerung der lecke-
ren Gebickspezialitdten.

Bei der Modernisierung des Vetriebs stan-

den folgende zwei Ziele im Mittelpunkt:

e die Anlieferung der Ladeeinheiten, ihre
Einlagerung im Regal und ihre Kommis-
sionierung bzw. Wiederauslagerung ist
effektiver zu gestalten.

¢ die dezentrale Warenlogistik ist an einem
Logistikstandort zu biindeln

Der Platzbedarf mit Raumreserven und ei-

ner modernen technischen Ausstattung

konnte durch die Vergroflerung des beste-
henden Lagers erreicht werden. Die Logis-
tiker bei HIG Hagemann setzten auf opti-
male Lagerbedingungen unter Berticksich-
tigung der geltenden EU-Richtlinien fiir die
notwendige Produktverfolgung inklusive

Haltbarkeit und lebensmittelgerechte Pro-

duktion.

Bei der Realisierung des neuen Vertriebs-

konzepts arbeitete HIG Hagemann mit ver-

schiedenen Partnern wie Broeker-Forder-
technik, dem Regalhersteller oder Vertre-
tern von OM Pimespo zusammen.

Das neue HIG-Zentrallager hat nun eine

Fliche von {iiber 14000m? und umfasst

20000 Palettenstellpldtze. Dem bereits be-

stehenden Regallager — es bietet eine Fléiche

von 8100m? — wurde ein neues mehrgas-
siges Hochregallager mit ca. 5900 m? ange-
gliedert. Mit einer Hohe von 12,25m und
acht Palettenetagen bietet es 12000 Palet-
tenstellpldtze. In der Hochregalanlage wer-

den ca. 80% des Gesamtumschlags bewil-
tigt. Verschiedene Frontstapler und Lager-
technikgerite ent- und beladen tiglich ca.
40 Lkw. Eine Rollenbahn bringt die angelie-
ferten Waren bis zur Hallenmitte.

Vier Hochregalstapler Dual 15-3 man up —
sie haben eine Tragkraft von jeweils 1,5t -
iibernehmen die Einlagerung in die acht
Hochregaletagen.  Palettenweises  Ein-
lagern und Entnehmen, das Drehen der Pa-
letten in Fahrtrichtung sowie Hub- und
Senkvorginge werden funktionsgesichert
ausgefiihrt. Der Bediener steuert die Gabel-
bewegungen per Knopfdruck.

Im anschliefenden Regallagerbereich be-
wiltigen drei Thesi-Schubmaststapler die
Umschichtung in Kommissionen und die
Bereitstellung fiir den palettierten Waren-
ausgang. So bringt man es mit der gebote-
nen Flexibilitit in den Palettenhauptbewe-
gungszeiten, von 7 bis 20 Uhr taglich, auf
beachtliche zyklische und antizyklische
2800 Palettenbewegungen. Mit insgesamt

Sensorgesichertes Einfahren eines Dual-Hochregalstap-
lers in die Regalgasse

ca. 730000 Palettenbewegungen werden
jahrlich iiber 40 000 t Spezialgebédck trans-
portiert. Die dynamischen Leistungsdaten
zeigen bereits eine Ist-Auslastung von
tiber 85%. Die Ergebnisse seit der Inbe-
triebnahme verdeutlichen, dass die Ziel-
setzung der flexiblen und schnellen Reak-
tionen auf Lieferanforderungen sowie des
effizienteren Warenumschlags erreicht
wurden.
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