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Dynamischer
Umschlagplatz
fOr Platzchen

Ein neues Hochregallager fiir den Gronauer Hersteller HIG
Hagemann hilft bei der Ldsung von Logistikproblemen.

hochqualitativen Zutaten und das Ergebnis sind lecke-

re Gaumenfreuden. Um den nachhaltigen Appetit auf ei-
gene und zugelieferte Spezialgebacksortimente bedarfsgerecht
zu stillen, hat die HIG Hagemann GmbH&Co. KG rechtzeitig re-
agiert. Das Vertriebskonzept miindete in einen zentralen Um-
schlagplatz fiir internationale Gebdckspezialitdten fiir den Le-
bensmittel-GroRhandel. Nach Darstellung der Planer ergaben
sich aus dem Logistikproblem zwei Hauptaufgaben: Zum ei-
nen die effizientere Abwicklung bei der Anlieferung von Lade-
einheiten, der Einlagerung im Regal und der Kommissionierung
und Wieder-Auslagerung nach Kundenbestellung. Zum anderen
die seither dezentral verwaltete Warenlogistik an einen Ver-
kaufs - und Logistikstandort zu biindeln. Das Losungskonzept
beinhaltete mehrere Schwerpunkte. Der Platzbedarf mit Raum-
reserven und einer modernen technischen Ausstattung konnte
mit der VergroRerung des bestehenden Lagers durch Anbau ei-
nes neuen Hochregal- Lagers als kostengiinstigste Variante er-
reicht werden. Die Logistiker bei HIG Hagemann setzten auf
optimale Lagerbedingungen unter Bertiicksichtigung der neues-
ten EU-Richtlinien fiir die notwendige Produktverfolgung incl.
Haltbarkeit und lebensmittelgerechte Produktion. Um zeitrau-
bende Nachbesserungsverluste zu vermeiden, wurde in der frii-
hen Planungsphase die Feinabstimmung fiir das Optimum mit
allen beteiligten Unternehmen eingeleitet. Die Logistiker stan-
den in offenem »Wettbewerb« mit den sprichwortlichen »Vielen
Kéchen...« . Bei HIG sollte es ein Happyend werden.
Schmetterlingsformiger Regalgrundriss
Entscheidungshilfe fiir die Logistiker zu gunsten von OM-Pi-
mespo-Gerate waren die von der Broeker Fordertechnik erar-
beiteten Vorschldage. Das Anforderungsprofil bestimmte die
Gerdteauswahl. Nach der Realisierung der ExpansionsmaR-
nahmen umfaRt das HIG-Zentrallager in Gronau jetzt iiber
14.000 Quadratmetern. Eine Kapazitit von 20.000 Paletten-
stellpldtzen ist verfiigbar. Die logistische Verwaltung koordi-
niert die internen Abldufe. Dem bereits bestehenden Regalla-
ger mit 8.100 Quadratmetern wurde ein neues mehrgassiges
Hochregallager mit 5.900 Quadratmetern angegliedert. Mit ei-
ner Hohe von 12,25 m und acht Paletten-Etagen bietet das
es 12.000 Palettenstellpldtze. Der Regalgrundriss zeigt eine
Schmetterlingsform und ist in zwei getrennte Fliigel geglie-
dert. Dadurch sind die Bedingungen fiir Brandschutzzonen er-
fiillt und es entstehen organisatorische Vorteile durch die Par-
allelitdt getrennter Aufgabenbereiche. In der Hochregalanlage
werden 80 Prozent des Gesamt-Umschlages bewdltigt. Ent- und
Beladen der tdglich um die 40 Lkw-Ladungen versorgen Front-
stapler und Lagertechnikgerdte.

Der eine kennt die Rezeptur, der andere beschafft die

Eine ganze Flotte stapelt im Aktionsraum
zwischen den beiden HRL-Bereichen.

Tdglich 2.800 Palettenbewegungen

Eine Rollenbahn bringt die angelieferten Waren bis zur Hal-
lenmitte. Vier Dual 15-3 man-up-Hochregal-Stapler von OM -
Pimespo mit einer Tragkraft von jeweils 1.500 kg iiberneh-
men die Einlagerung in die acht HR-Etagen. Palettenweises
Einlagern und Entnehmen, das Drehen der Paletten in Fahrt-
richtung sowie Hub- und Senkvorgdnge werden funktionsge-
sichert ausgefiihrt. Der Bediener steuert die Gabelbewegun-
gen per Knopfdruck. Die Tastatur zeigt eine einfache und
iibersichtliche Anordnung der Funktionen. Im anschliefRen-
den Regallagerbereich bewdltigen drei Thesi Schubmaststap-
ler das Umschichten in Kommissionen und Bereitstellen fiir
den palettierten Warenausgang. Die Abwicklung des Waren-
umschlags vollzieht sich sehr organisch und damit effizient.
So bringt man es mit der gebotenen Flexibilitdt in den Pa-
letten- Hauptbewegungszeiten, von 7 bis 20 Uhr tdglich, auf
2.800 zyklische und antizyklische Palettenbewegungen. Mit
730.000 Gesamt-Palettenbewegungen werden jdhrlich iiber
40.000 Tonnen Spezialgebdack transportiert. Die dynami-
schen Leistungsdaten zeigen bereits eine Ist-Auslastung von
iiber 85 Prozent. Der Lagerkomplex des HIG ZL ist bei Vollaus-
lastung von zur Zeit vier auf maximal acht DUALHR- Stap-
ler zuriistbar. Die Ergebnisse seit der Inbetriebnahmme ver-
deutlichen, dass die Zielsetzung der flexiblen und schnellen
Reaktionen auf Lieferanforderungen sowie die des effiziente-
ren Warenumschlags erreicht wurden. 4
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