Huber setzt

auf OM Pimespo

Beim Druckfarbenhersteller Michael Huber Miinchen GmbH sind 13 Flurférderzeuge im
Einsatz, die fiir den reibungslosen innerbetrieblichen Transport sorgen — vom Be- und

Entladen der Lkw bis zum Bereitstellen der Waren an den verschiedenen Lagern.

Der Druckfarbenhersteller Mi-
chael Huber Miinchen GmbH
(MHM) rangiert mit einem
Jahresumsatz von ca. 125
Mio. Euro an fiihrender Stelle.
Davon belegt alleine der Off-
setbereich 85 Prozent, auf an-
dere Druckbereiche entfallen
15 Prozent. Die Belegschaft
zahlt rund 580 Mitarbeiter.
Mit der Entwicklung und Her-
stellung migrationsarmer und
sensorisch neutraler Druckfar-
ben und Lacke fiir Lebensmit-

34 _dhf forum 2005

telverpackungen besetzt MHM
mit der patentierten Marke
,Corona-MGA" eine zukunfts-
trachtige Produktdomane.

Bei den logistischen Losungen
engagiert sich die Josef Siegl
GmbH, Karlsfeld, seit Jahren
fiir die wirtschaftliche Aus-
stattung von MHM mit Flur-
forderzeugen. Auf den intra-
logistischen Operationsfeldern
setzen die MHM-Logistiker
gemeinsam mit Siegl auf die
neue Staplerflotte von OM-Pi-
mespo. Das schnelle Be- und
Entladen von durchschnittlich
25 Lkw-Ziigen tdglich erledi-
gen OM-Pimespo XE-Stapler.

| Fiir das ziigige Entladen der

anliefernden Lkw-Zlige und -
Container, das termingerech-
te Einlagern ins Rohstoffregal-
lager und den Transport zwi-
schen der Rohstoffstofflager-
halle und den verschiedenen
Produktionsbereichen heben
und bewegen XE-183-Elektro-
stapler mit automatischer Zin-
kenverstellung die Lasten und
stemmen die schweren Palet-
ten sicher bis auf die sechs-
te Palettenebene direkt unter
das Hallendach. XE 203 arbei-
ten flir Hubhéhen bis maximal
7638 mm und mit Tragkraften
bis maximal 2 Tonnen. Die pa-
lettierte Sack- und Ballenware
sowie Fliissigkeiten in GroB-
gebinden lasten die acht Re-
gallinien nahezu aus. |

Das Rohstoffhandling im Be-
reich Harzaufgabe bewilti-
gen ebenfalls zwei XE-Stapler
mit Joysticks. Der Fahrer kann
mit einer Hand durch Bewe-
gen des Joysticks und Betati-
gen diverser Tasten am Joy-
stick alle Funktionen des Hub-
geriistes schnell und sicher
ausfiihren. Das libersichtliche
Display zeigt auf einen Blick
Batterieladezustand, Betriebs-
stundenzahl, Geschwindig-
keit und effiziente Leistungs-
verteilung. Moderne Elektro-
nik mit CANBus-Technik steht
flir prézises Ansprechverhal-
ten. Die leichtgdngige Servo-
lenkung reagiert feinfiihlig auf
jede Bewegung. Stabile, ver-
windungssteife Hubgeriiste
mit schmalen Profilen erwei-
tern das Blickfeld auf den Ak-
tionsraum. Das Fahrgestell be-
sitzt hohe Steifigkeit und ist




[ Die Michael Huber
Miinchen GmbH ist Stamm-
haus der hubergroup mit welt-
weit 29 Unternehmen

1 Genormte HKS-
Farbskalen und MGA-Farben
fir das Bedrucken von
Lebensmittelverpackungen
sind einige der Innovationen
der hubergroup

O Von den Auslagerungs-
platzen des Durchlaufregal-
lagers tibernehmen XE15-3
Stapler die schweren Lasten
zur Verladung

O Der XRac-Schubmast-
stapler erledigt die Paletten-
bewegungen imLager fuir
spezielle Rohstoffe

fiir den harten Arbeitsalltag
geriistet. Die Konstruktion der
Lenkachse halt jeder Belas-
tung stand und ist fiir den Er-
halt des Gleichgewichts aus-
gelegt. Leistungsstarke Mo-
toren in Nebenschlusstechnik
(SEM) forcieren das Tempo der
Stapler. Die Antriebsmotoren
an der Vorderachse sind mit
den Bremsen zu einer kom-
pakten Baugruppe integriert,

die als Konzernkomponen-

te Marken ubergreifend ver-
wendet wird. Die Leistung des
Fahrmotors betrdgt 6,0 kW,
die des Hubmotors 11,5 kW.

Im Lager fiir pulverisierte Ma-
terialien und &hnliche Stof-
fe fahrt der neuentwickel-

te Schubmaststapler XR12ac
mit Tragkraften bis 1,2 Tonnen
die raschen Einsatze. Im Ver-
gleich mit der DC-Technolo-
gie kann die hier eingesetzte
AC-Technologie bis zu 7 Pro-
zent hohere Umschlagwerte
erreichen. Je nach Ausfiihrung
wird sicheres Stapeln bis auf
eine Hubhéhe von 11,52 Me-
tern maglich. Gelungen ist die
Sichtoptimierung nach oben
durch modifizierte Streben-
anordnung und -Winkelung
im Fahrerschutzdach.

Im Fahrercockpit sind al-

le Funktionen iber feinfiih-
lig ansprechende Einzelhebel-
betétigung proportional steu-
erbar. Mehrfache Achsenbe-
wegungen werden gleichzei-
tig durchfiihrbar. Der XR ac

| verfiigt iiber drei voneinander

unabhéngige Bremssysteme.
Der besondere Charme des

XR ac besteht in seiner 360-
Grad-Endloslenkung. Der
Richtungswechsel wird durch
einfaches Weiterdrehen des
Lenkrades ohne Fahrtrich-
tungsumschaltung vorgenom-
men.

Im Komponentenlager fiir
Fliissigrohstoffe bewegt ein
Siro-C-Hochhubwagen mit
Fahrersitz die Gebinde und
Fasser. Tragkréfte bis 1,6 Ton-
nen und Hubhdhen bis 7060
mm sind mit der Hubgeriist-

' variante Triplex erreichbar.

Die vielseitigen Produktions-
anlagen zeigen auf eindrucks-

volle Weise die Bandbreite des |
| eine Lagerkapazitat fiir 12500

Farbensortiments von MHM.
Die in Kessel- und Mischanla-
gen aufbereiteten Farben wer-
den per Diisen mengengerecht
in Dosen gefiillt, verdeckelt
und mit Rollen- und Ketten-
forderern zur Einlagerung oder
Kommissionierung bereitge-
stellt. Diese Drehscheibe fiir
Farbdosen wird vom [-Punkt
aus beherrscht. Hier wer-

den sowohl die Registrierung
mit Farbnummern, die Codie-
rung mit Lagerplatznummern
und die computergesteuerte

Kommissionierung vorgenom-
men. Die XE-Stapler bringen
die palettierten Kommissio-
nen zu den Materialaufziigen,
die in eine mehrstockige Biih-
nenanlage integriert sind. Ei-
ne Hubanlage mit Senkrecht-
und Rollenférderern verteilt
die Paletten nach ihrer Be-
stimmung in drei verschiedene
Richtungen.

Ein Teil der Farbdosen gelangt
zur elektronischen Einlage-
rung ins Hochregal-Dosenla-
ger (HRDL). Auf einer Flache

| von 2300 m? und einer Ho-

he von 18 Metern bietet das
HRDL in sieben Regalgassen
mit insgesamt 14 Regallinien

Paletten. Die tagliche Ein- und
Auslagerungsmenge liegt bei
maximal 400 Paletten.

Ein weiterer Teil der Farbdo-

sen wird liber eine Rollenbrii-
cke ins automatische Durch-
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(1 Flurférderzeuge

O Der Siro-C-Hochhubwagen
nimmt Paletten mit
Flissigkomponenten auf die
Gabel

laufregallager (DRL) gefah-
ren. Das DRL hat eine Fla-
che von rund 690 m2 und ei-
ne Hohe von etwa 15 Metern.
Die technische Ausstattung
besteht aus einem automati-
schen Satelliten-Lager. Die be
stiickten Euro-Paletten wer-
den auf robusten Satellitenpa
letten mit Metallrahmen ge-
stellt, zunachst mittels Kon-
turenkontrolle vermessen, da-
nach im DRL zwischengela-
gert und in der Folge im Wa-
renausgangsbereich an zwei
Auslagerungsplatzen bereit-
gestellt. In der dem DRL an-
gegliederten Verladezone mit
flinf Andockterminals Giber-
nehmen zwei XE-153-Stapler
in zweischichtiger Staplerar-
beit die termingerechte Bela-
dung der Lkw fiir europawei-
te Lieferungen. Die Stapler-
fahrer erfassen mit Handscan-
nern die einzelnen Paletten
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zur Kontrolle der Lieferkom-
missionen auf Vollstandig-
keit. Die Spitzenwerte des Pa-

lettendurchsatzes kénnen sich
auf bis zu 100 Paletten stiind-
lich belaufen. Kommissionier-

einheiten anderer Zielbestim-

mung werden mit XE-Staplern
durch Schleusentore direkt in

den zentralen Logistikhof ge-

bracht und in Lkw verladen.

Das Highlight der Produkti-
on bildet die auf hochstem
technischen Niveau arbeiten-
de FertigungsstraBe fiir Bunt-
farben. Der computergesteu-
erte Fertigungsprozess liniert
Pigmente, Rohstoffe, Rezep-

| turen bis hin zu versandferti-

gen Farbencontainern. Fiir den
Transport der Farbencontainer
vom Abfiillbereich in das 950

| m? groBe und 18 Meter hohe

Containerlager und die Ein-
lagerung in die 1856 Lager-
platze der vier Regallinien so-
wie das Beladen der Lkw an
sechs Andockterminals sind
XE-Stapler im Einsatz. Sie be-
waltigen eine Ein- und Ausla-
gerungsfrequenz von bis zu 40
Containern stiindlich, zuziig-
lich des Transports von riick-
gelieferten Leercontainern zur
Containeraufbereitung.

www.ompimespo.de




