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Druckfarbenhersteller Michael Huber Miinchen mit Flurforderzeugen von OM-Pimespo

Effiziente Logistik fiir farbige Seiten

Die 1765 gegriindete Michael
Huber Miinchen GmbH
(MHM) ist einer der weltweit
fithrenden Druckfarbenher-
steller und beschéftigt bei ei-
nem Jahresumsatz von rund
125 Millionen Euro 580 Mit-
arbeiter. Der Exportanteil
liegt bei iiber 50 Prozent. Ne-
ben innovativen Produkten
stellt eine leistungsfihige Lo-
gistik die entscheidende Vo-
raussetzung fiir den Erfolg
dar. Partner von MHM hier-
fiir ist die Siegl GmbH, ein
Vertriebspartner des Stapler-
herstellers OM-Pimespo.

Das Warenwirtschaftsprogramm
bei MHM ermdoglicht den Daten-
abruf in Echtzeit sowie eine
durchgiingige, liickenlose Char-
genverfolgung von den Grund-
stoffen bis zur gelieferten Farbe.
Die Reaktionszeit auf Bestellun-
gen liegt im Stundenbereich. Die
Verpackungseinheiten  reichen
von der 1-kg-Dose bis zum
1 000-kg-Container. Fiir den
Mengenbedarf von GroBidrucke-
reien an schwarzer Druckfarbe
ist ein Tankfahrzeug auf Achse,
das den Unternehmensanspruch
tragt: ,Kings of Inks*.

Die Josef Siegl GmbH, Karlsfeld,
sorgt als Handels- und Service-
unternehmen schon seit Jahren fiir
die kundengerechte Ausstattung
von MHM mit Flurforderzeugen.
Die MHM-Logistiker und Siegl set-
zen auf die neue effizient arbeitende
Staplerflotte von OM-Pimespo.
Fiir das ziigige Entladen der im
Durchschnitt 25 anliefernden
Lastziige und Container, das ter-
mingerechte Einlagern ins Roh-
stoffregallager und den Trans-
port zwischen der Rohstofflager-
halle und den verschiedenen Pro-
duktionsbereichen heben und be-
wegen Elektrostapler Typ XE 18
mit automatischer Zinkenverstel-
lung die Lasten und stemmen die

Im Rohstofflager iibernehmen Elektrostapler XEI8 von OM-
Pimespo das Palettenhandling beim Ein- und Auslagern

Von der Abfiillanlage rollen die Dosenpaletten zur Hebeanlage und wei-
ter zum automatischen Dosenlager
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schweren Paletten sicher bis auf
die sechste Palettenebene direkt
unters Hallendach.
Elektro-Gegengewichtsstapler
XE20 arbeiten bis in Hubhéhen
von 7638 mm und mit Tragkrif-
ten bis 2,0 t. Die palettierte Sack-
und Ballenware sowie Fliissig-
keiten in GrofBigebinden lasten
die acht Regallinien nahezu aus.
Das Rohstoffhandling im Be-
reich Harzaufgabe bewiiltigen
ebenfalls zwei XE-Stapler.

Im Lager fiir pulverisierte Materia-
lien fdhrt der neuentwickelte
Schubmaststapler XR12ac mit
Tragkriften bis 1,2 t die Einsiitze.
Im Vergleich mit der Gleichstrom-
technologie kann die hier einge-
setzte Drehstrommotorisierung bis
zu sieben Prozent héhere Um-
schlagwerte erzielen. Je nach Aus-
fiihrung wird sicheres Stapeln bis
auf eine Hubhohe von 11,5 m mog-
lich. Das Fahrercockpit ist ergono-
misch gestaltet. Alle Funktionen
sind iiber feinfiihlige Einzelhebel-
betiitigung steuerbar. Die Leistung
des Fahrmotors betriigt 6,0 kW, die
des Hubmotors 11,5 kW.

Im Komponentenlager fiir Fliis-
sigrohstoffe bewegt ein Hoch-
hubwagen Siro C mit Fahrersitz
die Gebinde und Fisser. Trag-
krifte bis 1,6 t und
Hubhshen bis 7060
mm sind mit der Hub-
geriistvariante Triplex
verfiigbar.

Auf dem iiber 77400
m? groBen MHM-Areal
mit einer {iberbauten
Fliche von nahezu
33900 m? sind die Roh-
stofflagerhalle und
weitere Lagerbereiche
um den Produktions-
komplex angeordnet.
Ablaufgerecht wurde
auch der Standort des
neuen Labors gewihlt.
Im Laborbereich und
s zwischen Labor und
Rohstofflager  bezie-
hungsweise  Versand
befordert ebenfalls ein
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XE 18-Stapler mit au- ¢
tomatischer Zinkenver-
stellung alle Lasten.
Die unterschiedlichen |
Produktionsanlagen =
spiegeln die Bandbrei- |
te des Farbensorti- |
ments von MHM wi- |
der. Die in Kessel- und
Mischanlagen auf-
bereiteten Farben wer-
den mengengerecht in
Dosen gefiillt, ver-
deckelt und mittels Pk
Rollen-/Kettenfoderer
zur Einlagerung oder [
Kommissionierung

bereitgestellt.  Dann
werden die Registrie-
rung mit Farbnum-
mern, die Codierung
mit  Lagerplatznum-

mern und die compu- Der neue Schubmaststapler XRac sta-
Kom- pelt in Hohen bis zu 11,5 m

tergesteuerte
missionierung  vor-
genommen. XE-Stapler bringen
die palettierten Kommissionen
zu den Materialaufziigen, die in
eine mehrstockige Biihnenanlage
integriert sind. Eine Hebeanlage
mit Senkrecht- und Rollenfor-
derern verteilt die Paletten nach
ihrer Bestimmung in drei ver-
schiedene Richtungen.

Ein Teil der Farbdosen gelangt zur
Einlagerung ins Hochregal-Do-
senlager (HRDL). Auf einer Fli-
che von 2300 m?2 und einer Hohe
von 18 m bietet das HRDL in sie-
ben Regalgassen mit insgesamt 14
Regallinien eine Lagerkapazitit
fiir 12500 Paletten. Die tigliche
Ein- und Auslagerungsmenge
liegt bei 400 Paletten.

Ein weiterer Teil der Farbdosen
wird iiber eine Rollenbriicke ins
automatische  Durchlaufregal-
lager (DRL) verbracht. Das DRL
hat eine Fliche von 690 m? und
eine Héhe von 15 m. Die tech-
nische Ausstattung besteht aus
einem automatischen Satelliten-
Lager. Die bestiickten Europalet-
ten werden auf Satellitenpaletten
mit Metallrahmen gestellt, mit-
tels Konturenkontrolle vermes-
sen, danach im DRL zwischenge-
lagert und in Folge im Warenaus-
gangsbereich an zwei Auslage-
rungsplitzen bereitgestellt.
Funktionsrisiken  sind  aus-
geschlossen, da Paletten mit
Uberstinden per Lichtschranke
aussortiert werden. In der, dem
DRL angegliederten Verladezo-
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Alles von MHM: HKS-Farbskalen, Spezialfarben fiir Euro-
Banknoten und Farben fiir Lebensmittelverpackungen

Elektrostapler XE 15 iibernehmen die Paletten von den Satel-
liten-Paletten des Durchlaufregallagers zur Lkw-Beladung

Paletten mit Fliissigkomponenten
nimmt der Hochhubwagen Siro C auf

ne mit fiinf Andock-
terminals iibernehmen
zwei  Elektrogegen-
gewichisstapler XE 15
zweischichtig die ter-
mingerechte Beladung
der Lkws fiir europa-
weite Lieferungen.
= Die Staplerfahrer er-
@ fassen mit Handscan-
i nern die einzelnen Pa-
letten-Codierungen
! zur Kontrolle der Lie-
ferkommissionen auf
Vollstindigkeit. Die
Spitzenwerte des Pa-
lettendurchsatzes kon-
nen sich auf bis zu 100
Paletten stiindlich be-
laufen.
Kommissioniereinhei-
ten  anderer Ziel-
bestimmung werden
mit XE-Staplern durch
Schleusentore  direkt
in den Logistikhof gebracht und
in Lkws verladen.
Das Highlight der Produktion
stellt die Fertigungsstralle fiir
Buntfarben dar. Der computer-
gesteuerte Fertigungsprozess li-
niert Pigmente, Rohstoffe, Re-
zepturen bis hin zu versandfer-
tigen Farbencontainern. Fiir den
Transport der Farbencontainer
vom Abfiillbereich in das 950 m2
grofle und 18 m hohe Container-
lager und die Einlagerung in die
1 856 Lagerplitze der vier Regal-
linien sowie das Beladen der
Lkws an sechs Andockterminals
sind XE-Stapler im Einsatz. Sie
bewiiltigen eine Ein- und Aus-
lagerungsfrequenz von bis zu 40
Containern stiindlich, zuziiglich
des Transports von riickgeliefer-
ten Leercontainern zur Contai-
neraufbereitung.
Die Serviceabteilung der Josef
Siegl GmbH, Karlsfeld, gewiihr-
leistet durch Beratung, Wartung
und jihrliche UVV-Uberpriifung
die permanente Einsatzfihigkeit
der gesamten OM-Pimespo-
Staplerflotte. MHM ist mit sei-
nem langjihrigen Logistik- und
Servicepartner ganz offensicht-
lich zufrieden.

Detlef Rupp, Leitung Vertrieb

OM-Pimespo, Deutschland

Weitere Informationen

www.ompimespo.de
www.siegl-gmbh.de
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