OM-Pimespo in allen Bereichen

Farb- und Lagers

bei MHM

Die 1765 gegriindete Michael Huber Miinchen GmbH

(MHM) befindet sich auf Expansionskurs. Das Famili-

enunternehmen, das vor 240 Jahren mit der Her-

stellung von Naturfarben begann, zdhlt heute mit

580 Mitarbeitern und einem Jahresumsatz von etwa

125 Mill. € zu den fithrenden Dr‘uckfarbenhersteller‘n.j

@ Sichere und prazise Einlagerung unterschied-
- licher Ladungstréager ins Rohstofflager

Unter dem Dach der hubergroup in-
ternational, zu der insgesamt 29
Unternehmen und iiber 200 Vertre-
tungen gehoren, entwickelt und
produziert MHM Druckfarben, To-
ner fiir Laserdrucker und Kopierer
oder Aderfiillmassen fiir Lichtwel-
lenleiter fiir simtliche Drucktechni-
ken und spezielle Anwendungen.

Individuelle FFZ-Flotte

Zur Optimierung der Produktions-
prozesse hat MHM mit Erfolg ein
Manufacturing Execution System
(MES) eingefiihrt, das unter ande-
rem die Bereitstellung von Ressour-
cen unterstiitzt und einen ziigigen
Materialfluss sichert. Lieferfihig-
keit ist Trumpf. Die Reaktionszeit
auf Bestellungen, egal ob 1-kg-
Dose oder 1000-kg-Container, liegt
im Stundenbereich.
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Die Umsetzung derart schneller
Reaktionszeiten in die Praxis erfor-
dert allerdings einen zuverldssigen
innerbetrieblichen ~ Materialfiuss,
der bei MHM zu einem groBen Teil
mit Flurférderzeugen erledigt wird.
Schon seit Jahren vertraut MHM in
allen staplerrelevanten Fragen dem
Karlsfelder OM-Pimespo-Handler
Siegl. Genau zugeschnitten auf die
teilweise sehr spezifischen Verhiilt-
nisse in den einzelnen Unterneh-
mensbereichen, stellten die Exper-
ten der Josef Siegl GmbH dem Far-
benhersteller eine individuelle Flot-
te aus 13 Fahrzeugen zusammen.
Dazu gehdren ein Hochhubwagen
des Typs Siro C mit Fahrersitz, ein
Schubmaststapler des Typs XR 12ac
und insgesamt elf Elektro-Dreirad-
Gegengewichtsstapler, davon wie-
derum neun des Typs XE 18° (Trag-
fihigkeit 1,8 t) und zwei des Typs
XE 15° (Tragfihigkeit 1,8 t).
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Fiir jeden Bereich das
richtige Fahrzeug

Die bedarfsgesteuerte Produktion
bedingt eine komplette Rohstoff-
verfiigbarkeit. Fiir das ziigige Ent-
laden der anliefernden Lkw-Ziige
und -Container, das termingerechte
Einlagern ins Rohstoffregallager
(Bild @) und den Weitertransport

@ Bedarfsgerecht: die XE-Stapler sind
mit einer automatischen Zinkenverstel-
lung ausgeriistet

in die verschiedenen Produktions-
bereiche werden vor allem die XE
18% eingesetzt. Durch ihren krifti-
gen Nebenschluss-Antrieb (SEM)
in Kombination mit der feinfiihli-
gen und reaktionsschnellen Servo-
lenkung sind diese Fahrzeuge gera-
dezu pridestiniert fiir die Arbeit in
dieser zwar weitldufigen, oft aber
auch sehr beengten Umgebung. Da
die Rohstoffe fiir die Farbprodukti-
on hochst unterschiedliche Aggre-
gatszustinde aufweisen und nicht
nur als palettierte Sack- und Ballen-
ware oder fliissig in GroBgebinden
transportiert werden miissen, wur-
den die XE-Stapler bedarfsgerecht
mit einer automatischen Zinkenver-
stellung ausgeriistet (Bild @).

Im Lager fiir pulverisierte Materia-
lien und #hnliche Stoffe wird der
neu entwickelte Schubmaststapler
XR12ac mit aktueller Drehstrom-

Technologie und einer Tragfihig-
keit von 1,2 t eingesetzt (Bild €).
Fiir das Geriit sprach neben dem si-
cheren Lastenhandling bis auf eine
Hubh&he von max. 11,52 m auch
die modifizierte Strebenanordnung
und -winkelung im Fahrerschutz-
dach, die dem Fahrer eine ausge-
zeichnete Sicht nach oben ermog-
licht. Das Fahrercockpit ist zudem
sehr ergonomisch gestaltet. Alle
Funktionen sind iiber feinfiihlig an-
sprechende Einzelhebelbetitigung
proportional steuerbar. Mehrfache
Achsenbewegungen konnen gleich-
zeitig durchgefithrt werden. Wie
alle Ausfiihrungen der Xrac-Reihe,
verfiigt auch der bei MHM einge-
setzte Xrl2ac iiber drei voneinan-
der unabhingige Bremssysteme
und eine ,,Power-Steering" genann-
te 360°-Endloslenkung. Durch ein-
faches Weiterdrehen des Lenkrades
kann ohne Fahrtrichtungsumschal-
tung ein Richtungswechsel vorge-
nommen werden. Als Antriebsag-
gregate kommen Drehstromantrie-
be in ASM-Technik zum Einsatz.
Die Leistung des Fahrmotors be-
triigt 6,0 kW, die des Hubmotors
11,5 kW.

Im Komponentenlager fiir Fliis-

sigrohstoffe ist fiir den Transport
und die Ein- und Auslagerungen der
Gebinde und Fisser ein Hochhub-
wagen des Typs Siro C mit Fahrer-
sitz im Einsatz (Bild @). Mit sei-
nem Triplex-Mast erreicht er eine
Tragfihigkeit von 1,6 t und ein
Hubhdohe von max. 7060 mm.
Auf dem iiber 77400 m® groBen
Areal mit einer iiberbauten Fliche
von nahezu 33900 m? sind die Roh-
stofflagerhalle und die weiteren
Rohstofflagerbereiche fiir einen
wirtschaftlichen Materialfluss orga-
nisch um den Produktionskomplex
angeordnet. Ablaufgerecht wurde
auch der Standort eines neuen La-
bors gewihlt. Im Laborbereich
sowie zwischen Labor, Rohstoffla-
ger und Versand wird zum Lasten-
handling ein weiterer XE 18* Stap-
ler eingesetzt.

Dosenabfiillanlage

Die in Kessel- und Mischanlagen
aufbereiteten Farben werden per
Diisen mengengerecht in Dosen ge-
fiillt, verdeckelt und mittels Rollen-
und Kettenforderern zur Einlage-
rung oder Kommissionierung be-
reitgestellt. Diese Drehscheibe fiir
Farbdosen wird von einem i-Punkt
aus gesteuert. Hier werden sowohl
die Registrierung mit Farbnum-
mern, die Codierung mit Lager-
platznummern und die computerge-
steuerte Kommissionierung vorge-
nommen. XE-Stapler bringen die
palettierten Kommissionen zu den
Materialaufziigen, die in eine mehr-
stockige Biihnenanlage integriert
sind. Eine Hebeanlage mit Senk-
recht- und Rollenférderern verteilt
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& Der neue OM-Schubmast-
stapler XR12ac im Lager fiir
pulverisierte Materialien und
spezielle Rohstoffe

die Paletten ihrer Bestimmung nach
in drei verschiedene Richtungen.

Ein Teil der Farbdosen gelangt
zur elektronisch gesteuerten Einla-
gerung ins 7-gassige, 18 m hohe
Hochregal-Dosenlager mit 12500
Palettenplitzen. Bis zu 400 Paletten
werden hier tidglich ein- und ausge-
lagert. Ein weiterer Teil der Farbdo-
sen wird iiber eine Rollenbriicke ins
automatische Durchlaufregallager
(DRL) gefahren.

Das DRL mit einer Fliche von
690 m? und einer Hohe von 15 m ist
mit einem automatischen Satelli-
ten-Lager ausgestattet. Die be-
stiickten Europaletten werden auf
robusten Satellitenpaletten mit Me-
tallrahmen gestellt und mittels Kon-
turenkontrolle vermessen. Nach
einer Zwischenlagerung im DRL

(4] Hochhubwagen Siro C mit Fahrersitz beim

Auslagern von Gebinden aus dem Komponen-

tenlager fiir Fliissigrohstoffe

werden sie schlieBlich im Waren-
ausgangsbereich an zwei Auslage-
rungsplitzen bereitgestellt. Funkti-
onsrisiken sind ausgeschlossen, da
Paletten mit Uberstéinden per Licht-
schranke gestoppt und aussortiert
werden. In der dem DRL angeglie-
derten Verladezone mit fiinf An-
dockterminals iibernehmen die zwei
XE 15 in zweischichtiger Stap-
lerarbeit die termingerechte Bela-
dung der Lkw fiir europaweite Lie-
ferungen. Zur Kontrolle der Liefer-
kommissionen auf Vollstindigkeit
erfassen die Staplerfahrer mit
Handscannern die einzelnen Palet-
ten-Codierungen. Die Spitzenwerte
des Palettendurchsatzes kdnnen
sich auf bis zu 100 Paletten stiind-
lich belaufen. Kommissionierein-
heiten anderer Zielbestimmung

werden mit XE-Staplern durch
Schleusentore direkt in den zentra-
len Logistikhof gebracht und in
Lkw verladen (Bild @).

Das Highlight der Produktion
bildet die Fertigungsstrafe fiir
Buntfarben, wo Pigmente, Rohstof-
fe und Rezepturen bis hin zu ver-
sandfertigen Farbencontainern li-
niert werden. Fiir den Transport der
Farbencontainer vom Abfiillbereich
in das 950 m? groBe und 18 m hohe
Containerlager mit vier Regallinien
sind wiederum XE-Stapler im Ein-
satz. Dort bewiiltigen sie Ein- und
Auslagerungsfrequenzen von bis zu
40 Containern stiindlich. Neben der
Lkw-Beladung an den sechs An-
dockterminals fdllt zudem der
Transport von riickgelieferten Leer-
containern zur Containeraufberei-

© Endbeladung der Lkw im Logistikhof

tung in den Aufgabenbereich dieser
Stapler.

Fiir die reibungslose Funktion
und sehr hohe Verfiigbarkeit der
stark beanspruchten Staplerflotte
sorgt — wenn notig — die Serviceab-
teilung der Josef Siegl GmbH, die
neben den iiblichen Wartungsarbei-
ten an den Fahrzeugen auch die
jihrlich vorgeschriebene UVV-
Uberpriifung durchfiihrt. Aufgrund
ihrer Zufriedenheit sowohl mit den
Fahrzeugen als auch den Dienstleis-
tungen wird MHM schon bald eine
Flottenerweiterung beim OM-Pi-
mespo-Héndler Siegl in Auftrag
geben.

www.ompimespo.de
Tel.: 07134/919-0
www.siegl-gmbh.de
Tel.: 08131/5963-0

Leer-Contalner Stapler
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Wir stellen aus auf der CeMAT Halle 11, Stand A 33,

... Fiir ein scimeiléé, effektives Handliﬁg
in allen Terminals und in der Industrie mit

Reachstacker
Gabelstapler
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Stapler Maschinen Vertrieb GmbH

Tiefer 4 + D-28195 Bremen

Tel. 0421 - 33 99 470 - Fax 0421 - 33 78 920

E-Mail: SMV-Bremen@t-online.da
_Internet: hitp://www.smvliftrucks.de



