MATERIALFLUSS / LOGISTIK

Flurforderzeuge

Hubergroup profitiert von zuverldssiger Intralogistik

Schnelle Lieferfahigkeit ist Trumpf

MES-optimiert arbeitet
die Produktion beim
Druckfarbenhersteller
MHM. Den zuverldssi-
gen Transport von Roh-
stoffen und Fertigpro-
dukten iibernimmt
dabei eine Staplerflotte
von OM Pimespo.

Tdglich docken 25 Lkw europa-
weit fahrender Spediteure an
den Verladeterminals bei MHM
an. Die Verladeauftrdge fiir
palettierte Farbdosen, Grol-
gebinde, Metall- und Kunststoff-
container werden im Zwei-
Schichtbetrieb abgearbeitet
(Bilder: OM-Pimespo)

Druckfarben, Hilfsmittel, Toner
sowie Aderfiillmasse fiir Licht-
wellenleiter entwickelt und lie-
fert die Hubergroup. Das

Stammhaus, die Kirchheimer
Michael Huber Minchen GmbH
(MHM), ist darin Druckfarben-
hersteller, die rund 590 Mit-
arbeiter erwirtschaften einen
Jahresumsatz von etwa 125
Mio. Euro.

Um den Produktionsprozess
zZu optimieren, setzen die
Kirchheimer auf ein Manufactu-
ring Execution System (MES).
Dies stellt unter anderem Res-
sourcen bereit, sichert den Ma-
terialfluss und die Qualitit. Uber
das Warenwirtschaftsprogramm
lassen sich die Chargen liicken-
los von den Grundstoffen bis zur
gelieferten Farbe verfolgen.
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Ein Wettbewerbsvorteil ist fiir
MHM die schnelle Lieferfihig-
keit. Innerhalb von Stunden kann
auf Bestellungen reagiert wer-
den, die Verpackungseinheiten
reichen von der |-kg-Dose bis
hin zum 1000-kg-Container.

Fiir die Ausstattung mit Flurfor-
derzeugen ist die Karlsfelder
Josef Siegl GmbH zustindig, die
auf eine Staplerflotte der Weins-
berger OM-Pimespo Forder-
technik GmbH setzt. So sorgen
tiglich  XE-Stapler das
schnelle Be- und Entladen von
durchschnittlich 25 Lkw-Ziigen.
Das Rohstoffhandling im Be-
reich Harzaufgabe bewiltigen
ebenfalls zwei XE-Stapler. Der
Fahrer kann mit einer Hand
durch Bewegen des Joysticks
und Betitigen diverser Tasten
alle Funktionen des Hubgeriis-
tes schnell und sicher kontrol-
lieren, wihrend das ibersicht-
liche Display auf einen Blick Bat-
terieladezustand, Stundenzahl,
Geschwindigkeit und effiziente
Leistungsverteilung zeigt. Fir
ein prézises Ansprechverhalten
sorgt die Elektronik mit Can-
Bus-Steuerung.
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Sicher und prézise heben XE-
Stapler Rohstoffe bis auf die
sechste Palettenregalebene

Bis zu 7 % hohere Umschlagwer-
te erreicht der neuentwickelte
Schubmaststapler XRI2AC im
Lager fir pulverisierte Materia-
lien und dhnliche Stoffe.Verant-
wortlich dafiir ist die AC- anstel-
le der DC-Technologie. Das Ge-
rat tragt maximal 1,2 t und er-
laubt eine Hubhohe von bis zu
11,52 m. Fiir die gute Sicht des
Fahrers sorgt die modifizierte
Strebenanordnung im Schutz-
dach. Interessant ist zudem die
360°-Endloslenkung.

Auf dem 77400 m? grofen
MHM-Areal — (iberbaut sind
33900 m? — sind die Rohstoff-
lagerhalle und weitere Lager-
bereiche fiir den effizienten Ma-
terialfluss organisch um den Pro-
duktionskomplex  angeordnet.
Die in Kessel- und Mischanlagen
aufbereiteten Farben werden
mengengerecht in Dosen gefiillt,
verdeckelt und zur Einlagerung
oder Kommissionierung bereit-
gestellt. Diese Drehscheibe fiir
Farbdosen wird vom sogenann-
ten |-Punkt aus kontrolliert. Die
Mitarbeiter steuern das Regis-
trieren mit Farbnummern, das
Kodieren mit Lagerplatznum-
mern und die computergesteu-
erte Kommissionierung.

Das Highlight der Produktion
ist die FertigungsstraBBe fiir
Buntfarben. Der computer-

gesteuerte Fertigungsprozess
umfasst Pigmente, Rohstoffe,
Rezepturen bis hin zu versand-
fertigen Farbencontainern. Fiir
deren Transport vom Abfiill-
bereich in das 950 m? grofe
Containerlager, das Einlagern
sowie das Beladen der Lkw an
sechs Andockterminals sind
wiederum XE-Stapler im Ein-
satz. Sie bewiltigen eine Ein-
und Auslagerungsfrequenz von
bis zu 40 Containern stiindlich,
zuziiglich des Transports riick-
gelieferter Leercontainer zur
Aufbereitung.

Detlef Rupp leitet den Vertrieb von
OM-Pimespo in Deutschland

Das Hubgeriist des XE15-3 Stap-
lers ist mit einer automatischen
Zinkenverstellung ausgestattet



