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GetrankefachgroBhandel optimiert Transportabldufe mittels Teamarbeit der Staplerflotte

Fliissiges findet fliissig seinen Weg

Mittels einer Hand in Hand
arbeitenden Staplerflotte von
OM-Pimespo optimierte der
GetriinkefachgroBhéndler
Hagedorn Wiegand die Ab-
ldufe in seiner 3000 m2 gro-
Ben Lagerhalle in Rotenburg,
Handscanner liefern der
Chargenriickverfolgung die
notwendigen Daten, sodass
auch verderbliche Ware si-
cher den Weg zum Kunden
findet.

Von Mai bis Oktober dauert die
Jahreshauptsaison im Hagedorn
Wiegand GetrinkefachgroBhan-
del aus Rotenburg a. d. Fulda, ei-
nem Schwesterunternehmen der
Getriinke Industrie Mittelhessen
(GIM) in GieBen. Das Sortiment
umfasst tiber 1000 verschiedene
Getriinkeartikel und das Angebot
wird durch einen Veranstaltungs-
service komplettiert. Vertrieb
und Logistik bedienen weit iiber
3400 Kunden in einem
23000 km? groBen Liefergebiet.
Aufgrund des steigenden Absatz-
volumens musste ein neues La-
ger in Rotenburg bereits auf
3000 m? Lagerfliche nahezu ver-
doppelt werden. Alleine von hier
aus werden rund 1600 Kunden
direkt bedient. Bei der Intralogis-
tik setzen die Rotenburger auf ei-
ne Staplerflotte von OM Pimes-
po, geliefert und betreut von der
Gieliener Evauge Fordertechnik.
Der Lagerbetriecb wickelt im
Zweischichtbetrieb bis zu 350
termingebundene Liefereinhei-
ten ab. Die auf Vollstindigkeit
und  Mindesthaltbarkeitsdatum
gepriiften Getrinke werden mit-
tels Warenwirtschaftssystem er-
fasst, alle Abldufe lassen sich
mittels Chargenverfolgung re-
konstruieren. Dies ist fiir einige
Produkte — wie etwa ungefiltertes
Fassbier mit einer Haltbarkeit
von sechs Wochen — von beson-
derem Interesse.

XE-Stapler dominieren das Palettenhandling, die Codeerfas-

sung ermoglicht den Abruf der Datenbestinde in Echtzeit

Fiir schnelle Be- und Entladevor-
géinge sowie in den schmalen Re-
galgiingen kommen fiinf wendi-
ge XE-15-Elektrostapler in der
3-Radversion zum Einsatz, mit
niedriger Arbeitsgangbreite und
einer Tragkraft von 1,5 t. Die
XEs lassen sich sowohl intuitiv
manuell als auch mit Doppelpe-
dal mandvrieren. Hubgeriiste mit
schmalen Profilen erweitern das
Blickfeld auf den Aktionsraum.
Dabei kann der Fahrer per Joy-

Die XE-Staplerflotte wird von XOPI-
Vertikalkommissionierern unterstitzt

stick mit einer Hand alle Funktio-
nen des Hubgeriistes schnell und
sicher aufrufen. Hohe Drehmo-
mente und ein Gegenstrom-
Bremssystem bilden die An-
triebsgruppe fiir hohe Fahr-
geschwindigkeit, kurzes Be-
schleunigen oder feinfiihliges
Bremsen. Ein Potentiometer ko-
ordiniert wihrend der Fahrt die
Radstellungen und garantiert die
Kurvenstabilitiit.
Auf dem iiberdachten Cargohof
bewiltigen  dagegen
e dic groBeren Stapler E
s 30 ac und E 60 N mit
* Doppelgreifereinhei-
ten fiir das Handling
von zwei Paletten
gleichzeitig die tigli-
chen  Umschlagspit-
zen. Die neuen XE-
30-ac-Elektrostapler
. heben eine Nutzlast
. von bis zu 3000 kg bis
zu 6900 mm hoch und
fahren mit Last maxi-
mal 20 km/h. Der Fah-

rerplatz ist zur Schwingungsddm-
mung auf Gummitrigern gelagert.
Zusitzlich erhohen eine bequeme
Einstiegstufe, die vom Pkw ge-
wohnte Pedalanordnung sowie ei-
ne integrierte Konsole mit den
Hauptbedienelementen den Fah-
rerkomfort. Als Option gibt es die
Joystick-Steuerungsversion  fiir
Hub- und Neigebewegungen.
Der fiir 6 t Tragkraft ausgelegte
XE-60-Elektrostapler  verfiigt
iiber einen 80-V-Fahrmotor mit
einer Leistung von 20 kW. Der
Stapler zeichnet sich durch wei-
ches Anfahren, stufenloses An-
nidhern und eine leistungsstarke
Beschleunigung aus. Das Lamel-
lenschutzdach zur Overheadsicht
gehort zur Serienausstattung.
Die angelieferten Paletten mit
Getridnkekisten, GroBgebinden,
Getrinkecontainern und Fissern,
werden von XE-Staplern in das
Schnelldreher-Blocklager oder
das Regallager gebracht. Die
Ware wird nach dem Prinzip der
Zugriffsfrequenz fiir schnelleren
Durchsatz in unterschiedliche
Rangplidtze eingelagert. Das
Kommissionieren iibernchmen
XE-Stapler und XOP1-Vertikal-
kommissionierstapler. Von den
XOPs aus kénnen die Waren so-
wohl von den unteren als auch
von den dariiber liegenden Ebe-
nen gegriffen werden. Um die
Entnahme mdglichst bequem
vornehmen zu kdnnen, hebt die
Bedienerplattform den Fahrer
auf die ergonomisch angenehms-
te Arbeitshohe. Die abzuarbei-
tenden Positionen werden beim
Picken mit vernetzten Handscan-
nern erfasst. Die kompletten
Kommissionen werden dann in
acht Palettenlinien nach Touren
geordnet und fiir die Lkw-Ver-
ladung bereitgestellt.

fm

Weitere Informationen

www.evauge.de
www.gim-online.de
www.ompimespo.de
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