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Starlicht-Express im HRL

Moderne Staplerflotte sorgt fiir effiziente Intralogistik bei einem Leuchtenhersteller

Dass es sich bei der Lite-Licht
GmbH in Herzebrock um ein
innovatives Unternehmen handelt,
zeigt sich nicht nur in der Kreativi-
tat mit Licht fiir Anwendungen in
Privat- und Objektbereichen, in
Medizin und Forschung. Das
Unternehmen setzt auch auf
effiziente Intralogistik. So sind hier
beispielsweise die neuesten Ent-
wicklungen des Staplerherstellers
OM-Pimespo im Einsatz.
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Lite-Licht ist Entwickler und Hersteller hochwer-
tiger technischer Leuchten sowie leistungsstar-
ker und nutzerrelevanter Lichtsysteme zur ergo-
nomisch optimierten Raumbeleuchtung. Die Fir-
mengruppe mit den weiteren Vertriebsbereichen
StarLicht una ITEC operiert international erfolg-
reich. Das 1948 gegriindete Unternehmen be-
schaftigt heute an den Produktions- und Ver-
triebsstandorten Herzebrock und Allertal in
Deutschland sowie in Auslandsgesellschaften
mehr als 350 Mitarbeiter. Moderne, automati-
sierte Fertigungstechnik garantiert Qualitdt und
termingerechte Produktion. Die piinktlichen Lie-
ferungen werden mittels eines speziellen Waren-
wirtschaftssystems koordiniert. Eine zentrale
Hochregallagerhalle dominiert die komplexen
Firmengebdude in Herzebrock (Bild 1).

Primdrer Umschlagsort:
Hochregallager

Verschiedene Betriebsbereiche kénnen zwar vor-
teilhaft iber Andockterminals von den Lkw-Zii-
gen direkt logistisch bedient werden, der prima-
re Waren- und Teileumschlag erfolgt jedoch im
Hochregallager iiber die angeschlossenen Kom-
missionierstationen sowie die Versandabteilung.
Der tdgliche Palettendurchsatz erreicht alleine
hier Spitzenwerte von {iber 200 Paletten.

Im Wareneingangsbereich werden die Lieferein-
heiten mit datenfunkunterstiitztem Lagerwirt-
schaftssystem erfasst. In der Folge kénnen Ein-
und Auslagerungsauftrage iiber fest installierte
Terminals mit Display und Barcode-Handscan-
ner in den verschiedenen Staplern sowie lber
transportable Terminals empfangen werden,
Die Lagerbestdnde sind dadurch in Echtzeit ab-
rufbar.

Den schnellen und intensiven internen Mate-
rialfluss bis zum Lagerbereich vor dem Hochre-
gal bewdltigen Niederhubwagen von OM-Pi-
mespo. Im Verbund fahren drei TSX 20-Nieder-
hubwagen mit ,IntelliDrive” und Fahrerplatt-
form sowie drei TLR-Niederhubwagen mit
Fahrersitz. Beide Hubwagenversionen besitzen
jeweils eine Tragkraft von 2,0 t und eine Fahrge-
schwindigkeit bis 12 bzw. 11km/h. Das groB di-
mensionierte Hochregallager mit sechs Gangen
und 17 Regallinien bietet pro Linie sechs Palet-
tenetagen. Der neukonstruierte XNA_ac Schmal-
gang-Hochregalstapler von OM-Pimespo agiert
im gesamten HRL-Bereich. Bepackt mit innova-
tiver Technik fiir absolut hohe Fahr- und Hubge-
schwindigkeiten bei maximaler Sicherheit wer-
den schnellere Arbeitsabldufe maglich (Bild 2).

Stapler genau auf Aktionsbereich
abgestimmt

Die Konfiguration des XNA_ac konnte dank ei-
nes innovativen Baukastensystems unter Einsatz
spezieller Software genau auf seinen Aktionsbe-
reich abgestimmt werden (Bild 3). Mit einer
Tragkraft von 1000 kg erreicht die Stapler-Neu-
heit eine Hubhdhe von 8935 mm. Das Master-
Drive-System der zweiten Generation, mit hub-
hohenabhangiger Fahrgeschwindigkeitsrege-
lung (optional mit Lastgewichtsmessung erhalt-
lich), Energieriickgewinnung beim Bremsen und
Senken der Last sowie der neuen induktiven
Leitlinienfiihrung gewdhrleistet eine Produktivi-
tatssteigerung um bis zu 20 %.

Das Bedienercockpit ist zur Information und
Uberwachung aller Funktionen und der Sonder-
ausstattungen mit einem Multifunktionsdisplay
sowie zum Abarbeiten der Auftrdge mit einem
Datenterminal und Scanner ausgeriistet. Die
Tastatur zeigt eine einfache und tbersichtliche
Anordnung der Funktionen. Durch Man-up-
Technik sitzt der Bediener stets auf Arbeitshéhe
der Gabeln und hat die Bewegungsvorgange im
direkten Blickfeld. Die Feinabstimmung der
Hub- und Senkvorgdnge beim Einlagern und
Entnehmen sowie das horizontale Drehen der
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Bild 2: OM-Pimespo-Staplerflotte im Lite-Licht-Hochregallager

Paletten in Fahrtrichtung werden funktionsgesi-
chert vom Zusatzhub mit Teleskopkabeln ausge-
fihrt. Harmonisch in den Staplerkorpus inte-
griert ist eine Personenschutzanlage mit Gan-
gendkontrollsystem die beim Fahren zusatzliche
Sicherheit bietet.

Ebenfalls im Hochregal arbeitet der neue
Schubmaststapler XR14 ac von OM-Pimespo. Im
Vergleich mit der DC-Technologie verzeichnet
die bei diesem Stapler eingesetzte AC-Technolo-
gie bis zu 7 % héhere Umschlagwerte, Die Trag-
kraft liegt bei 1,4t, HubhGhen von 11,52 m
sind maglich. Besonders hervorzuheben ist die
Sichtoptimierung durch das Fahrerschutzdach.

Das ergonomische Fahrercockpit ist mit einer
bis unter das Schutzdach reichenden Kopfpols-
terung, gepolsterter Armauflage und Innenver-

m Niederhubwagen sorgen
fiir schnellen und
intensiven Materialfluss &

kleidung ausgestattet. Bedient wird der Stapler
durch feinfiihlig ansprechende Einzelhebelbeta-
tigung. Alle Funktionen sind proportional steu-
erbar. Mehrfache Achsenbewegungen werden
gleichzeitig durchfiihrbar. Die Hubgeriiste ar-
beiten im Sonderfreihubbereich mit Mastiiber-
gangsdampfung beim Anheben und Absenken
des Ladegutes. Kontinuierliche Hubgeschwin-
digkeiten tragen zu den hohe Umschlagleistun-
gen bei.

Der besondere Vorteil des XR-ac besteht in
seiner 360°-Endloslenkung (Power-Steering).
Dabei wird der Richtungswechsel durch einfa-
ches Weiterdrehen des Lenkrades ohne Fahrt-
richtungsumschaltung vorgenommen. Eine auf
Gabelhdhe montierte Kamera wird beim Hub-
vorgang bis auf hochste Hohen mitgefiihrt und
iibertragt die aktuelle Lastposition fiir prazises
handling der Paletten auf einen Monitor im
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Fahrercockpit. Die Hohenermittlungen im
Haupthubbereich erfolgen iiber eine Messvo-
richtung mit Triebradsystem inklusiv Sensorla-
ger. Im Display integriert sind Hohenanzeiger
fiir Funktionstiberwachung und Fehlercode.

Komprimiertes Kommissionieren

Boxen-Top mit Modellcharakter — das ist die ak-
tuellste Entwicklung der Lite-Licht-Logistiker. Es
handelt sich dabei um robuste, hdlzerne Mehr-
weg-Boxen mit Palettenboden. lhre Abmessun-
gen sind auf die gdngigen LosgroBen der eige-
nen Produkte ausgelegt. Die rundum geschlos-
senen Boxen bieten ihrem wertvollen Inhalt zu-
satzliche StoBsicherheit und Schutz gegen
Staube. Da zur Teile-Entnahme lediglich eine
seitlich angebrachte Klappe kurzzeitig zu 6ffnen
ist, bleibt fiir den restlichen Boxeninhalt die
Schutzwirkung erhalten. Durch Wiederverwend-
barkeit ist dies eine duBerst kostensparende,
durch Herstellung aus nachwachsenden, natdirli-
chen Materialien ohne Belastung eine umwelt-
freundliche und durch flaches Zusammenlegen
der leeren Boxen eine duBerst platzsparende
Lésung.

Im Kommissionierbereich des Hochregals
ldsst ein doppelbreiter Gang flankiert von zwei
Regallinien komprimiertes Kommissionieren
aus vier Ebenen sowie das Staplerfahren mit Ge-
genverkehr zu, Die unteren Regalebenen erfiil-
len hier die Funktion von Durchlaufkandlen, de-
ren Bestlickung jeweils von den riickseitigen
Giangen her vorgenommen wird. Dies erhdht
den Durchsatz der Kommissioniervorgdnge. Auf
diagonal verlaufenden Konsolen mit Rollen wer-
den die Boxen-Top-Systeme und andere Palet-
ten- und Verpackungseinheiten allein durch ihr
Eigengewicht zufolge der Schwerkraft stets Rich-
tung Kommissioniergang beférdert. Von den
Vertikalkommissionierern MODO 10-2 aus kon-
nen die Waren von den Durchlaufkandlen der
unteren Ebenen als auch von den dariiberlie-

LOGISTIK SPEKTRUM l

""h& ;

Bild 3: Neuer XNA_ac Schmalgangstapler.
Bauteile des Staplers sind speziell fiir diesen
Einsatz konfiguriert

Bild 4: Effiziente Kombination: MODO 10-2
Kommissionier-Stapler vor der neuen Lite-Licht-
Transport-Box im Durchlauf-Kanal

genden Ebenen abgegriffen werden (Bild 4).
Um die Entnahme moglichst bequem vorneh-
men zu konnen, hebt die Bedienerplattform den
Fahrer auf die ergonomisch angenehmste Ar-
beitshdhe sowie durch Zusatzhub der Hubgabel
die Palette auf die giinstigste Ablagehdhe. Die
Kompaktbauweise des MODO lasst ihn schnell
und wendig fahren. Mit MasterDrive ausgestat-
tet, werden alle Fahrbewegungen durch mikro-
prozessorgesteuerte Signalverarbeitung ausge-
fihrt.

Als zentrale Einheit dient die MOSFET-Steu-
rungs-Technologie. Die MODOs transportieren
die Kommissionen ziigig zu den Kommissionier-
stationen. Auf Vollstandigkeit kontrolliert, ver-
sandfertig palettiert werden die Einheiten zum
Abtransport in der direkt angegliederten Verla-
dezone bereitgestellt.

Ausfiihrliche Informationen erhalten Sie iiber die
Kennziffer oder unter dem folgenden ServiceLink

OM-PIMESPO ..o 000
B www.vfmz.de/btl/0007-8
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