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Hohere Dynamik

im Umschlag

Gemeinsame
Logistikplanung

WLogistik ist nicht alles — aber ohne
Logistik ist alles nichts®, bringl
Bernd Bockholt, Leiter der Logistik
bei der Vogt electronic Witten
GmbH. sein Wirken aul den Punkt.
Im Unternehmen werden aut neun
Produktionslinien tiglich rd. 7 Mil-
lionen Bauteile verarbeitet. In rela-
tiv kurzer Zeit stieg dank ausgeklii-
gelter Logistik der Umschlagtaktor
von rd. 6 auf 10, Anforderungspro-
file und Losungskonzepte fiir die
Logistikorganisation erarbeitet ¢in
cigens dafiir elabliertes innovatives
Planungsforum, das sich aus Fach-
leuten aller tangierten Bereiche zu-
summensetzt und nach Bedarf titig
wird., Als externer Dienstleister
wird  die  Gabelstapler-Center
Kamen Gmbll & Co. KG, der fiir
das Vertriebsgebiet zustiindige OM-
Pimespo-Vertragshiindler, hinzuge-
zogen,

Das seit 1970 bestehende Mon-
tage- und Licferzentrum [iir Fern-
sprechanlagen der Siemens AG in
Witten wird seit 1999 als neuge-
griindete Vogt electronic Witten
GmbH. eine Tochter der Vogt ¢lec-
tronic AG, gefiihrt. Als international
titiges Unternehmen hat der Kon-
zern cine hohe Kompetenz in der
Entwicklung und Fertigung von in-
duktiven Bauelementen. Leiterplat-
ten, Baugruppen und Komplett-
systemen. Dic Produktions- und
Handelsstandorte befinden sich in
Europa, Siidostasien und Nordame-
rika. In Witten werden auf einer
Nutzfiiiche von 70000 m- stiindlich
rd. 300000 Bauclemente verarbei-
tet.

Voll im Fokus der Vogt clectro-
nic AG sind die anspruchsvollen
Mirkte von Automobil-, Unterhal-
tlungs-  und  Industrieelektronik
sowie Licht-, Hausgeriite- und
Kommunikationstechnik. Als Part-
ner fiir wirtschaftliche Produktion
von Kompleugeriiten hat das Unter-
nehmen ebenfalls seine Marktstéir-
ke bewiesen. Allein Telefone oder
Notebooks werden jeweils mit rd.
200 passiven clektromischen Bau-
elementen bestiickt. Rund 400 sind
es in konventionellen TV-Geriiten.
und in Autos der Luxusklasse wer-
den bereits 10000 dieser Bauele-
mente installiert. Tendenz steigend:
Bis 2010 soll der Elektronikwert im
Auto auf iiber 35 % ansteigen. Hier
zahlt sich die jahrzehntelange Tra-

dition ntensiver Zusammenarbeit
mit der Automobilindustrie aus.

Liniensystem
mit ,Eil-Express*”

Vogt ist gut geriistet: Flexible und
kostengiinstige  Fertigungskonzep-
fe. differenziert nach Fertigungstic-
fen und technischen Anforderun-
gen, sind Standard. Vom aktellen
Gesamtumsatz der verschiedenen
Produktbereiche hat der Bereich
Elektronische Baugruppen mit 65
% den gribten Anteil. Fertigung
von individuellen Klein-, Mitel-
und GrobBserien stellen in den Wer-
ken hohe Anforderung an dic Flexi-
bilitiit von Produktion und Logistik.
Gemeint ist produktionsorientierte
Logistik, die wie in Witlen einer
permanenten .technischen Evoluti-
on™ gerecht wird. Das Herzstiick ist
mit der Funktion eines . Haupt-
bahnhols™ vergleichbar. Hier ist die
Schnitstelle des logistischen Lini-
ensystems mit seinen Haltestellen
und ..Bahnhofen”, die variabel an
jedem Punkt der Werkshallen denk-
bar sind. Der L Eil-Express”-Zyklus
betrigt 5 min. Als Loks™ an den

Spitzen der fiinl . Ziige™ zichen {inf

Schlepper CTR 60 von OM Pime-
spo je fiinf . \Waggons™ in Form von
Hubwagen. Diese nehmen Gitter-
boxen, Paletten und Rollwagen aufl.
Die engen Kurvenradien aller anei-
nander gekoppelten  Hubwagen
kinnen durch speziell fiir diesen
Einsatz entwickelte Anhiingerkupp-
lungen mit Nachliihrsteuerung ein-
gehalten werden. Bereits eine Lini-
enrunde der finf Express-Ziige™
ersetzt 25 konventionelle Staplerbe-

Elektroschlepper CTR mit fiinf Hubwagen auf der Eil-Express-
Linie

wegungen. Positiv zu werten ist.
dass die Verursachung von Abrieh-
stiuben und andere [ir die Produk-
tion schiidliche Belastungen ver-
aleichsweise gering sind. Es zeig-
le sich rasch, dass in diesem Be-
reich angepasste Dicnstleitung effi-
zienter ist als chaotischer Stapler-
einsatz™, zichen die Vogt-Logistiker
das Fazit. Wichtig dabei war die
Standortwahl fiir den  Hauptbahn-
hol™. Dieser wurde unmittelbar
zwischen dem Zentrallager und den
zwei Kleinteilelagern platziert. Die
Bereitstellung der Teile aus dem
Zentrallager wird von drei Schub-
maststaplern Thesi von OM Pimes-
po iibernommen. Aus den sicben
Gassen des Hochregallagers wer-
den die Thesi durch Hochregalstap-
ler bedient. Die Fahrer erhalten ihre
Fahrauftrige per Infrarot-Daten-
tibermittlung direkt aul ihre Dis-
plays. Das Zentrallager bietet 5500
Gitterboxenpliitze und 12000 bar-
codegesteuerte  Griffkastenpliitze.
Dic cinzelnen .Bahnhéfe™ an den
.Express-Linien™  sind  Sammel-
punkt und Verteilerzentrum fiir je-

Wichtige Daten auf einen Blick

Kapazitaten des Vogt-Lagerkomplexes:

- Zentrallager:

5500 Gitterboxenplatze, 12000 barcodegesteuerte Griffkastenplstze

- Automatisches Kleinteilelager:

14000 barcodegesteuerte Kleintelle-Boxen
- Barcodegesteuerte Lagerplatze gesamt:

31500

OM-Pimespo-Gerateflotte [33 Gerite):

|

5 Elektroschlepper CTH BO
3 Schubmaststapler Thesi
S Elektrostapler XE

Vogt-Produktion und Versand:

19 Elekero-Deichsel-Hochhubwagen CL 12
‘ Elektro-Deichsel-Niederhubwagen TL

- Produktions-Ourchsatz: taglich 6000C00 Bauteile

- Versandvolumen: téglich 35 ¢

weils einen abgegrenzten Produkti-
onsbereich,  Sammeln,  Verteilen
und Stapeln wird hier mit Elektro-
Deichsel-Hochhubwagen CL 12
ausgeftihrt, Kontinuierliche Anlie-
ferung und Abholung im Warenein-
gang, 1m Kleinteile- und Zentralla-
ger, zur Weiterverarbeitung oder
zum  Warenausgang/Versand  mit
Zollabfertigung ermdglichen einen
liickenlosen Logistikluss. In diesen
.Kreislauf* eingebunden ist auch
der Abtransport vorsortierter Abfil-
le von den direkt an den . Express-
Linien™ licgenden Umweltinseln™
aus. Fiir siimtliche an den ,
Linien* aufgenommenen Licferein-
heiten entfillt der Kommunikati-
onsaufwand. da Boxen. Paletten
usw. mit der Adresse des Ziel-
Bahnhots™ versehen sind. Die Fah-
rer, die das Be- und Entladen tiber-
nehmen, werden von einem exter-
nen Dienstleister gestellt,

Kundenspezifische
Komplettlosung

Die automatisierte Produktion er-
hiilt zusiitzlich stiindigen Teilenach-
schub aus dem vollautomatischen
Kleinteilelager mit 14000 Kisten-
pliitzen {iber Rollentorderstrecken.
Fiir Grofikunden bietet Vogt Witten
die Option eines kundenspezifi-
schen Lagers innerhalb seines La-
gerzentrums. Dieses Angebot um-
fasst Kommissionieren. Verpacken.,
Einlagern. Versund und nach Bedarf
weitere Dienstleistungen. Innerhalb
des [iir Siemens betriebenen Liefer-
zentrums ermoglicht das bewiihrte
Wiarchouse-Management  detailge-
treues Contrelling. Mit Funkscan-
nern ausgestattetes Personal iber-
mittelt durch 13 Exitpoints jede
Warenbewegung in Echtzeit an die
Host-Rechner. was genaue Analy-
sen zulisst. Je nach Auftragsmix
verlassen tiglich durchschnittlich

Hehezeuge und Fordermittel, Berlin 43 (2003) 7-8
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Dreirad-Elektrostapler XE3 im Warenausgang

35 t per LKW die Laderampen.
Dreiradstapler XE transportieren
die fiir den Warenausgang bereitge-
stellten vorkommissionierten
Waren. Einerseits werden fertige
Geriite zum GroB- oder Einzelhan-

del, andererseits elektronische Bau- |

teile zur Weiterverarbeitung auf den
Weg gebracht. Zum Versand nach
Ubersee schiitzen stabile Holzcon-
tainer ab Werk die sensible Fracht.

Hebezeuge und Fardermittel, Berlin 43 [2003) 7-8
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Im AuBlenbereich unterstiitzen Vier- ‘

radstapler XE, die gegen Schlecht-
wetter mit Fahrerkabinen ausgestat-
tet sind, dic Ladebewegungen.

Damit die Flurforderzeug-Flotte |

stets verfiigbar ist, hat die Stapler-
Center-Kamen GmbH vor Ort einen

Service-Point eingerichtet, der eine |

zeitsparende Anpassung der OM-
Pimespo-Geriite an die fexiblen
Produktionsanforderungen  sicher-

sovrwy. hebezeuge-forrdermi
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Sammeln, Verteilen und Stapeln mit dem Elektro-Deichsel-
Hochhubwagen CL 12

stellt. ,,Dies ist ein Paradebeispiel
dafiir, wie unser starkes Hiindler-
netz Komplettlosungen fiir jede An-
forderung innerbetrieblicher Logis-
tik mit unserem Vollsortiment er-
folgreich abdecken kann®, resii-
miert Erwin Strauch, Geschiiftsfiih-
rer der OM-Pimespo Deutschland
GmbH. Vogt bietet einen hochent-
wickelten Komplettservice mit Lo-
gistik an. Mit ,.exzellenter Logis-

el.de

tik™ ist Vogt in der Prozesskette zum
Supply-Chain-Management seiner
Kunden kompatibel. In Erweite-
rung des vorgestellten Projekts hat
sich das Vogt-Planungsforum die
Optimicrung aller Abliufe sowie
cin neues Projekt ,,Optimierung im
Material-Management™ vorgenom-
men.

wwWw.ompimespo.com,

Tel.: 07134/919-0



