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Lager- und Férdertechnik
Staplerfahrten drastisch reduziert

,Logistik ist nicht alles — aber ohne Logistik ist alles nichts“, bringt Bernd
Bockholt, Leiter der Logistik bei der Wittener Vogt Electronic, sein Wirken auf
den Punkt. Die Produktion verarbeitet hier auf 9 Produktionslinien téglich ca.
7 Millionen Bauteile. In relativ kurzer Zeit stieg der Umschlagfaktor von rund
6 auf 10. Dank ausgeklligelter Logistik, die von einem Planungsforum mit
Spezialisten aller tangierten Abteilungen erarbeitet wurden. Als externer
Dienstleister wurde das Gabelstapler-Center Kamen als Vertragshéndler von
OM Pimespo hinzugezogen. Das ehemalige Montage- und Lieferzentrum fiir
Fernsprechanlagen der Siemens AG wird seit 1999 als Vogt Electronic Witten
geflihrt. Der international tédtige Konzern besitzt eine hohe Kompetenz in der
Entwicklung und Fertigung von induktiven Bauelementen, Leiterplatten, Bau-
gruppen und Komplettsystemen. Die Produktions- und Handelsstandorte be-
finden sich in Europa, Siidostasien und Nordamerika. Voll im Fokus des Un-
ternehmens sind die Mérkte fiir Automobil-, Unterhaltungs- und Industriee-
lektronik sowie fiir die
Licht-, Hausgeréte- und
Kommunikationstechnik.
Um auf kiinftige Anforde-
rungen gut vorbereitet zu
sein, wurde jetzt die pro-
duktionsorientierte Logis-
tik neu strukturiert. Das
Herzstlick ist vergleichbar
mit einem ,Hauptbahnhof*
als Zentrum des logisti-
schen Liniensystems mit
seinen Haltestellen und
Bahnhdfen, die variabel
an jedem Punkt der
Werkshallen denkbar sind.
Der ,Eil-Express*-Zyklus
betragt fiinf Minuten. Als
,Loks* an den Spitzen von
ftinf ,Zligen‘ ziehen CTR-60
Schlepper von OM Pimespo je fiinf aneinander gekoppelte Hubwagen. Diese
tragen Gitterboxen, Paletten und Rollwagen. Fiir die exakte Spurhaltung in
engen Kurven wurden neue Anhédngerkupplungen mit einer Nachfiihrsteue-
rung entwickelt. Allein schon eine Linienrunde der 5 ,Express-Ziige* ersetzt
25 konventionelle Staplerbewegungen.

Wichtig war die Standortwahl fiir den ,Hauptbahnhof‘. Dieser wurde unmit-
telbar zwischen Zentrallager und den zwei Kleinteile-Lagern platziert. Die
Bereitstellung der Teile aus dem Zentrallager erfolgt mit drei Thesi-Schub-
maststaplern von OM-Pimespo, die ihre Transportgtiter aus den sieben La-
gergassen des mit Schmalgangstaplern bedienten HRL erhalten. Die Fahrer
bekommen ihre Fahrauftrdge per Infrarot-Dateniibermittlung direkt auf ihre
Displays. Das Zentrallager fasst 5500 Gitterboxen und 12.000
barcodegesteuerte Sichtkastenpldtze. Die einzelnen Bahnhdfe an den Ex-
press-Linien sind Sammelpunkt und Verteilerzentrum ftir jeweils einen Pro-
duktionsbereich. Sammeln, Verteilen und Stapeln geschieht hier mit CL 12
Elektro-Deichsel-Hochhubwagen.

Fiir samtliche, an den ,Express-Linien‘ aufgenommenen Liefereinheiten
entfallt der Kommunikationsaufwand, da Boxen, Paletten etc. mit der
Adresse des ,Ziel-Bahnhofes‘ versehen sind. Die Produktion erhélt zusétz-
lich standigen Teilenachschub aus dem voll-automatischen Kleinteilelager
mit 14.000 Kistenpldtzen (iber Rollenférderstrecken. Grofikunden bietet
Vogt die Option einer kundenspezifischen Lagerhaltung innerhalb seines
Lagerzentrums. Dieses Angebot umfasst das Kommissionieren, Verpacken,
Einlagern, Versand und nach Bedarf weitere Dienstleistungen.
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