Nr. 10 91. Jahrgang
Oktober 2006

INDUSTRIE

® VERLAG W. SACHON - D 87714 SCHLOSS MINDELBURG

Die ABSONAL®-Typen fiir hohere Sicherheit.
ABSONAL®-XP und -XN.

Wenn Sie maximale Keimfreiheit bendtigen, dann holen Sie
sich Spezialisten ins Haus. Unsere neuen Desinfektionsmittel TENSlD
ABSONAL®-XP und ABSONAL®-XN sind Profis, auf die Sie sich 1 CHEMIE
verlassen kdnnen. Sie bieten eine deutlich hohere Sicherheit
durch Synergieeffekte verschiedener Desinfektionswirkstoffe.
Bei breiter mikrobiologischer Wirksamkeit. Mit vielen Vor- Tensid-Chemie G. Maier GmbH
3 = . ) : i Heinkelstrafle 32
teilen fiir den Arbeitsschutz und die Umwelt. Bei attraktiver 76461 Muggensturm

Kostenminimierung. Tel. +49 (0) 7222 9595-0

Fax +49 (0) 7222 9595-95
" info@tensid-chemie.de
Wir informieren Sie gerne. Uberzeugung inklusive. www.tensid-chemie.com
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Mit 103° den Dreh
‘raus beim Stapeln

Mit der Entwicklung 4 prasentiert
das Unternehmen OM einen
neuen Elektro-Gabelstapler der
XE-Klasse in energiesparender
AC-Drehstrom-Technik. Die Trag-
krafte der XE 22-25-30 sind fir
Lasten von 2200 bis 3000 kg und
Hubhdéhen von bis zu 6,9 m aus-
gelegt, Spitzen-Fahrgeschwindig-
keit auf 20 km/h. Eine weitere
Innovation, laut Unternehmen, ist
die Lenkachse, die mit einem
Lenkwinkel von 103° in Kombina-
tion mit abgestimmten Funktionen
der Antriebsachse ein Drehen um
die eigene Achse erlaubt. Sichere
Kurvenfahrten werden mittels
automatischer Geschwindigkeits-
reduzierung garantiert.

Fir schnelle Lagerhallen-Einsatze
in engen Regalgassen mit schma-
ler Arbeitsgangbreite und far Ein-
sétze unter engen Platzverhalt-

nissen wurden die Staplerabmes-
sungen verringert. Vier Fahrpro-
gramme von langsam, reduziert,
standard bis speed sind wahlbar.
Zwei AC-Drehstrommotoren mit je
acht kW flr die Antriebsachse und
ein AC-Drehstrom-Pumpenmotor
mit 22 kW flr die Hydraulik werden
von einer 80 V. DIN Batterie
gepowert.

Weitere Informationen:
WWW.0mpimespo.com

Innovative
Dekorationslésungen

Bisher waren Etiketten fir Mehr-
wegsysteme auf Papieretiketten in
Verbindung mit wasserlslichem
NaBleimklebstoff beschrankt.
Selbstklebende Haftetiketten auf
Folienbasis konnten nicht zum
Einsatz kommen, da diese in den
industrietiblichen Waschanlagen
nicht abgewaschen werden konn-
ten. Dies gehdrt der Vergangenheit
an. Mit dem Wash-Off Etikett
bietet CCL Label ein abwasch-
bares, transparentes Folienhaft-
etikett an.

AUS DER ZULIEFERINDUSTRIE

Das Unternehmen hat zudem
neue Promotions-ldeen fir PET-
Flaschen entwickelt, welche in
Europa erstmals zur FuBball-
weltmeisterschaft von Kunden wie
Pepsi eingesetzt worden sind. Es
handelt sich hierbei um Wrap-
around-Etiketten aus Polypropy-
len und Shrink-Sleeves, welche
auch auf der Innenseite bedruckt
sind bzw. Sammelsticker oder Ge-
winnspiele integriert haben. Mit
derartigen Promotionlésungen ist
es den Kunden gelungen, zusatz-
liches Volumen zu verkaufen
ohne dabei in neue Etikettier-
maschinen zu investieren. Weitere
Informationen erhalten Sie auf der
BRAU Beviale in Halle 7, Stand
734 oder Uber www.ccllabel.com.

Mikrowellen-
FeuchtemeBgerat

Mit dem von hf sensor, Leipzig,
entwickelten Mikrowellen-Feuchte-
meB-System MOIST xLAB 100
148t sich die Feuchte in Feststof-
fen, Schuttgltern, Pulvern und
Folien/bahnférmigen Materialien
schnell und reprasentativ mes-
sen. Die MeBzeit dauert im Ver-
gleich zu einer Feuchtewaage mit
10 bis 45 Minuten gerade mal
eine Sekunde. Probevolumen von
bis zu 250 ml und kundenspezifi-
sche Materialkalibrationen sollen

reprasentative bzw. genaue und
reproduzierbare Messungen er-
moglichen. Das Gerat kommt
aber auch mit sehr kleinen Probe-
mengen aus. Gegenulber
Trockenschranksystemen  sind

kompakie Bauweise und geringes
Gewicht hervorzuheben. Es 4Bt
sich prozeBnah, direkt an der Ferti-
gungslinie flr manuelle oder
auch automatisierte Stichproben-
messungen einsetzen. Die Mes-
sung erfaBt sowohl Oberflachen-
als auch Kernfeuchte, da die Ein-
dringtiefe der Mikrowellen bis zu
10 cm und mehr reicht. Die niedri-
ge Mikrowellen-Leistung von nur
0,1 mW verursacht weder eine
Erwarmung noch chemische Ver-
anderungen des MeBguts.

Weitere Informationen:
www.hf-sensor.de

CIP-Uberpriifung
in Echtzeit

Trotz Verwendung guter und
teurer Reinigungsmittel liegen bei
hohen Temperaturen und langen
Spllzeiten mehr als 90 Prozent
der  CIP-Einrichtungen  nicht
oder nur teilweise in flachentiefe
Reinheit. Kulturelle Prifmethoden
geben keinen verldBlichen Auf-
schluB (ber versteckte Belags-
bildungen bzw. Uber den tatsach-
lichen Zustand der gesamten
inneren Oberflachen. Mit der Ein-
fihrung der weltweit geschitzten
Thonhauser Persulphate Techno-
logies kann diese Liicke geschlos-
sen werden. Dieses kostengtinstige
Verfahren zur Uberprifung CIP-
gereinigter Anlagen spirt unge-
niigende Reinigung auf:

— Nachweis und zeitgleiche
Entfernung von Belagen
in Strdmungsschatten.

— Erkennung problematischer
Dichtungen.

— Porentiefe Reinigung rauer,
belegter Oberflachen.

Die Indikator-Wirksubstanz wird
mit 0,5prozentiger NaOH-Ldsung
bei ca. 60°C uber die CIP-Anlage
angewendet. Dabei werden vor-
handene organische Rickstande

oxidativ abgetragen und durch
Farbumschlag der Losung ange-
zeigt. Die Farbindikation ist die
derzeit einzige Methode, die den
Innenzustand eines Leitungs-/
Behaltersystems umfassend auf-
zeigt, da sie nicht auf die Mobili-
sierbarkeit der organischen Belage
bzw. Mikroorganismen durch reines
Wasser angewiesen ist. Vielmehr
wird durch die simultan erfolgte
Abreinigung und Mineralisierung
eine quantitative Aussage Uber
alle in der Anlage enthaltenen
Verunreinigungen ermdglicht.

Weitere Informationen:
www.thonhauser.net

Kennzeichnung mit schnelltrocknenden Tinten

Das Unternehmen aps GmbH hat
mit apsolute einen industriellen
Drucker entwickelt, der bis zu
vier Druckkopfe ansteuern kann
und mit Thermo-Inkjet-Druck-
kartuschen arbeitet. In ihnen
kédnnen schnelitrocknende Tinten
verarbeitet werden.

Der Drucker ist zum einen mit
einer qualitativ hochwertige Hard-
ware und Elektronik ausgestattet,
zum anderen mit einem Druck-
kartuschen-Konzept, das vdllig
ohne bewegliche Teile auskommt.
Der Kartuschenwechsel geschieht
in Sekundenschnelle und ein
schlichtes On/Off reicht zum Star-
ten und Anhalten des Druckers
aus.

Durch die Graphikmoglichkeiten
der  Thermo-Inkjet-Technologie
mit Windows True Type Fonts,
wie man sie vom PC kennt,
und einer Druckaufldsung bis
zu 600 dpi wird eine ausge-
zeichnete Druckqualitét erzielt.

Da der Druckkopf mit Wasser-
und Alkoholtinten kompatibel ist,
kann sowohl auf porbsen wie
auf nicht-porésen Oberflachen
gedruckt werden — sogar mit ein
und demselben Drucker.

Weitere Informationen:
www.aps-direct.de
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