. INTRALOGISTIK

Schmalgangstapler

Der neu konstruierte Schmal-
gangstapler in  Man-up-Version
XNA_ac ist gespickt mit innovativer
Technik fiir absolut hohe Fahr- und
Hubgeschwindigkeiten. Bei maxi-
maler Sicherheit werden schnellere
Arbeitsabldufe mdglich. Das Beson-
dere: Die vielen Variationsméglich-
keiten des XNA_ac basieren auf ei-
nem vollig neuen Baukastenprinzip,
das ein genaues ,Zuschneiden” je-
des einzelnen Staplers auf die an-
wenderspezifischen Anforderungen
ermoglicht. Die variabel kombinier-
bare Modul-Konfiguration erfolgt
mittels spezieller Software. Durch
den Einsatz dieses Staplers entfallt
der teuere Einsatz (iberdimensio-
nierter Gerdte. Die Leistungsdaten
der Stapler liegen bei Hubhéhen
von {iber 15000 mm und einer
Tragkraft bis zu 1,5 t. Eine Ausstat-

@ @ @ A TSCHRANK-SYSTEME
www.lohmeier.de
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Intralogistiklosung

Variabel konfigurierbare Modul-Konfiguration

tung mit den Hubgeriistvarianten
Duplex (Tele)Triplex (Dreifach) bie-
tet Einsatzmdglichkeiten in nahezu
allen Anlagen. Das optimierte Mas-
ter-Drive-System mit hubhGhenab-
hangiger Fahrgeschwindigkeitsre-

gelung,  Energieriickgewinnung
beim Bremsen und Senken der Last
sowie der induktiven Leitlinienfiih-
rung gewahrleistet eine Produktivi-
tatssteigerung um bis zu 20 %.

www.ompimespo.de

OM-PIMESPO ...................... 306

Kiihler just-in-time- und just-in-sequence

Bei der Modine Wackersdorf
GmbH werden Kiihlersysteme fiir
die Automobilindustrie hergestellt.
Das stetig wachsende Auftragsvolu-
men und die hohen Anforderungen
an die Produktvielfalt erforderten
eine Neukonzeption der gesamten
Produktion und Warenwirtschaft,
die gemeinsam mit Hérmann Logis-
tik in einem Neubau realisiert wur-
de. Mit einer komplexen Intralogis-
tik-Losung wurde das Werk streng
nach Prozessen ausgerichtet. Das
Konzept von Hoérmann Logistik rea-
lisiert mit HILIS (H6rman intra Logi-
stics System) eine verzahnte und
vollstandig dokumentierte Waren-,
Produktions- und Lieferlogistik, die
nach Vorgabe des Soll-Warenaus-
gangstermins SWAT in vorgegebe-
nen Sequenzen und just-in-time
den gesamten Herstellungsprozess
steuert. Acht Prozessbereiche wer-
den permanent miteinander abge-
stimmt, um beste Auslastung und
Produktivitat zu erreichen.

In der Warenannahme werden
die per Lkw eintreffenden Teile der
Lieferanten automatisch gepriift
und {ber drei vollautomatische Re-
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galbediengerate in den dreigassi-
gen Wareneingangspuffer eingela-
gert. Bedarfsgerecht werden die Tei-
le fiir die Kommissionierung bereit-
gestellt und in den
Produktionsablauf eingetaktet. Zen-
tral gesteuerte Hangebahnfahrzeu-

ge fahren in zwei Kommissionier-
gassen ein und werden von den Mit-
arbeitern, gefiihrt mit einem Pick-
by-Light-System, mit den
erforderlichen Einzelteilen bestiickt.
Bis zu drei Module (z.B. Kiihlersyste-
me) kénnen pro Gehdnge kommis-
sioniert werden. Die Hdngebahn
steuert einen der zehn Montage-
platze an, wobei die Zuordnung in-

Multifunktionale Lagersysteme

In die Zukunft investieren

MC-Depots sind vielseitig nutzba-
re Gefahrstoff-Depots zur vor-
schriftsmédBigen Lagerung von bis
zu zwei 1000-Liter-Behaltern mit
wassergefahrdenden Stoffen. Darii-
ber hinaus sind sie vielseitig ver-
wendbar, auch zur Lagerung von
Fassern und Kleingebinden und fiir
Abfiillarbeiten. Auch frostfreie Lage-
rung ist in der isolierten Modellvari-
ante mdglich. Die stabile Stahl-
blechkonstruktion, verzinkt, bietet
optimalen Korrosionsschutz bei Auf-
stellung im Freien. Auffangwannen
sind wahlweise mit 600 bis 1250 Li-
ter Volumen erhaltlich. Zum Schutz
gegen aggressive Chemikalien ste-
hen optional Auffangwanneneinsét-
ze aus Polyethylen (PE-HD) zur Ver-
fligung. 100 mm Bodenfreiheit er-
lauben u.a. die Beschickung der De-
pots mittels Hochhubwagen oder
Gabelstapler. Als Zubehdr lieferbare
Abfiillbocke ermdglichen ein be-
quemes und sicheres Abfiillen aus
KTCs/IBCs. Die Lieferung erfolgt
wahlweise in zerlegter Version zur

dividuell oder Auslastungsbezogen
erfolgen kann. Uber RFID-Technik
ist jedes Gehénge mit Inhalt eindeu-
tig identifizierbar und meldet dem
Montageplatz den betreffenden
Montageauftrag. Mit Fertigstellung
des Kiihlersystems werden alle Da-
ten auf einen Transponder an dem
Werkstiicktrdger geschrieben. Die
Kiihlsysteme werden {iber Forder-
bahnen durch Priifstationen mit in-
dividuellen Priifprogrammen ge-
fiihrt.

Fehlerhafte Kiihler werden direkt
an zwei Nachbearbeitungsplatze ge-
leitet. Nach erfolgreichem Priifpro-
tokoll, das per XML-Datei an die
zentrale Datenverwaltung gemeldet
wird, werden die Kiihlersysteme ty-
penrein in einen Sequenzpuffer ein-
gelagert. Nach kurzer Verweildauer
werden sie dort sequenzgerecht ab-
gerufen und in einen Kundenla-
dungstrager eingehdngt. Ein Vertei-
lerwagen mit innovativer Stapel-
funktion stellt die Ladungstrager
dann auftragsbezogen in einer der
Versandbahnen bereit.

Flir jeden Prozessbereich wurden
umfangreiche Back-up-Sicherungen
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bauseitigen Montage oder in
werkseitig montierter Version. Das
moderne Lagersystem gewahrt gro-
Be Investitionssicherheit, weil es in
seiner Multi-Funktionalitdt auch auf
die betrieblichen Anforderungen
von morgen angepasst werden
kann.

Weitere Ideen zum Thema Um-
weltschutz und Gefahrstofflagerung
bietet auch der 532-seitige Gesamt-
katalog ,Der Umweltprofi”.

Anzufordern im Internet oder iiber
die Kennziffer

www.denios.de
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eingeplant, um absolute Liefersi-
cherheit zu gewéhren. Alle Abldufe
sind im System dokumentiert und
kénnen online auf mobilen Touch-
screen-Rechnern verfolgt werden.
Mit diesem, erstmalig von Hérmann
realisierten, System kdnnen auch
die Technik-Mitarbeiter Stérungen
sofort erkennen, analysieren und
dezentral beheben. Insgesamt wur-
den iiber 60 Notfall-Prozesse instal-
liert. Auch fiir den Steuerungscom-
puter wurde ein detailliertes Back-
up-System entwickelt. Die gesamte
Anlage wird {iber ein Computer-
Clustersystem gesteuert, das auch
alle relevanten Daten speichert.
Sollte ein Rechner oder ein Cluster
ausfallen, lduft das System ohne
Unterbrechung auf dem zweiten
Rechner des Clusters weiter. Alle Da-
ten sind zudem permanent auf ge-
spiegelten Plattensystemen redun-
dant vorhanden, so dass der Anla-
genbetrieb stets sichergestellt ist.

Weitere Informationen erhalten Sie
iiber die Kennziffer oder unter

www.hormann.de
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