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Durch das neu gestaltete Distributionszentrum des Milchverarbei-
ters Nordmilch am Standort Magdeburg konnte die Wirtschaftlich-
keit erheblich verbessert werden. Im neuen Logistikzentrum wurde
neueste Siemens-Technik mit neuer IT und automatischen sowie

manuellen Lagerbereichen implementiert. Siemens fiihrte die La-

gerverwaltung im
dezentralen SAP-
LES verantwortlich
aus. Das Bindeglied
zur logistischen Ein-
1 richtungstechnik
stellt der Siemens
Materialflussrechner
ProX4 MFC dar. Als
Generalunterneh-
mer lieferte Siemens
neben den komplet-
4 ten fordertech-
nischen Logistikein-
richtungen samt
Steuerungs- und In-
formationstechnik
auch den Regal- und
Buhnenstahlbau.

14

Beim neuen Schub-

| maststapler der Reihe
' XR ac von OM-Pime-
spo waren Sicherheit,
Ergonomie, Leistung,
Design und geringer
Woartungsaufwand
entscheidende Ziel-
vorgaben fiir die Ent-
wicklung und Konst-

o ¥

Vom Renault-Zentralteilela-
ger in Briihl werden 730 Re-
nault-Handler direkt mit Ori-
ginalteilen beliefert. Rund 65
Prozent davon sind aufgrund =
ihrer GréBe und Beschaffen- |
heit behilterfihig. Das Hand-
ling dieser Originalteile und
die Belieferung der Vertrags- “~
héndler erfolgt in Kunststoff-
behiltern von SSI Schifer.
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FLURFORDERZEUGE

Vorstellung des neuen Schubmaststaplers der Reihe XR ac von OM-Pimespo

Hochstapler fiir mehr Umschlagleistung

Beim neuen Schubmaststap-
ler der Reihe XR ac von OM-
Pimespo waren Sicherheit,
Ergonomie, Leistung, Design
und geringer Wartungsauf-
wand entscheidende Zielvor-
gaben fiir die Entwicklung
und Konstruktion. Dabei
wurden nach Moglichkeit
Konzernkomponenten ver-
wendet. In der internen Lo-
gistik arbeitet der XR ac als
Universalfahrzeug. Der beim
XR ac eingesetzte Drehstrom-
motor ergibt im Vergleich
zur DC-Technologie bis zu
sieben Prozent hohere Um-
schlagwerte. Die Geriitebe-
zeichnungen verdeutlichen
die Leistung der Tragkrifte:
XR 12 ac fiir 1,2 t, XR 14 ac
fiir 1,4 t, XR 16 ac fiir 1,6 t
und XR 20 ac fiir 2 t Trag-
kraft. Mit der neuen Serie ist
ein sicheres Stapeln bis auf
eine Hubhohe von 11,52 m
moglich.

Die Baureihe zeichnet sich durch
eine gute Rundumsicht durch op-
timierten Chassisaufbau, stabile
Fahrerschutzdachholme, Ro-
bustheit und Sicherheit sowie
durch ein formschoénes Design
aus. Bemerkenswert ist die Sicht-
optimierung nach oben. Die mo-
difizierte Strebenanordnung und
-winkelung im Fahrerschutzdach
erlaubt eine bestmogliche Durch-
sicht bei vollem Schutz. Das ge-
rdumige Cockpit wurde ergono-
misch gestaltet und wirkt Ermii-
dungserscheinungen des Fahrers
entgegen. Der gepolsterte Fah-
rersitz trigt einen verschleififes-
ten, atmungsaktiven Stoffbezug,
hat eine integrierte Vollfederung
und lisst sich den Kérperpropor-
tionen des Fahrers anpassen.

Die Schalenform der hohen Rii-
ckenlehne gibt dem Fahrer einen
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Mit der neuen Schubmaststapler-Baureihe XR ac ist ein
sicheres Stapeln bis auf eine Hubhohe von 11,5 m maoglich

Vier-Hebel-System fiir iiberlagerte Steuerung beim Heben,
Senken, Schieben, Neigen und beim Querschub

guten Seitenhalt. Eine bis unter
das Schutzdach reichende Kopf-
polsterung sowie die Armauflage
und Innenverkleidung schaffen
zusitzlichen Komfort.

Die Funktionsschalter und Be-
dienelemente sind iibersichtlich
angeordnet. Die Bedienelemente
lassen sich feinfiihlig anspre-
chen. Alle Funktionen sind pro-
portional steuerbar. Mehrfache
Achsenbewegungen sind gleich-
zeitig durchfiihrbar. Die vier in-
tegrierten, zweikanaligen Poten-
tiometer werden im ,Teach-in-
Verfahren® eingelesen, was auf-
windige Einstellarbeiten iiber-
fliisssig macht. Die neue voll-
elektrische Lenkung steht fiir ei-
ne priizise und leichtgiingige Be-
dienung. Durch eine zweifache
Prozessorarchitektur  (Haupt-/
Kontroll-Rechner) und eine
zwei- kanalige Soll- und Istwert-
auswertung wird eine gute Si-
cherheit erreicht. Auch die Nei-
gung des Lenkrades ist individu-
ell einstellbar. Der Energiever-
brauch wird bedarfsgesteuert.
Redundante Sicherheitsfunktio-
nen sind hier Standard.

Der Schubmaststapler XR ac ver-
fiigt iiber drei voneinander unab-
hiingige Bremssysteme. Die ge-
neratorische Fahrmotorbremse
mit Energierlickgewinnung wird
beim Loslassen des Todmann-
schalters, beim Loslassen des
Fahrgebers, beim Antippen des
Bremspedals und beim Reversie-
ren aktiviert. Die elektromagneti-
sche Bremse auf dem Fahrmotor
arbeitet als Feststellbremse, die
iiber Schalter im Cockpit bedient
wird. Die hydraulisch-mecha-
nische Innenbackenbremse wird
mit dem Bremspedal bedient und
wirkt auf die Lastréder.

Das Display gibt fiinf einstell-
bare Fahrprofile fiir kundenspe-
zifische Transportaufgaben wie-
der. Visualisiert werden alle be-
dienerrelevanten Informationen,
wie Radstandsanzeige mit integ-
rierter  Fahrtrichtungsanzeige,
Batteriekapazitit, Betriebsstun-
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den, Fehlercode, Filligkeit der
Wartung, Status von Feststell-
bremse und Schleichfahrt sowie
optional die Hohenanzeige. Uber
die Meniitasten des Displays
kann eine Onboard-Diagnose
folgende Abfragen durchfiihren:
Softwareversionen aller Kom-
ponenten, getrennte Priifung und
Einstellung von Batterietyp und
Kapazitdt (Ah), Potentiometer-
werte fiir das Vier-Hebel-System
und Schaltsignale. Die erweiterte
Kennlinieneinstellung erméglicht
eine bessere Ausnutzung der Bat-
teriekapazitit. Die Hydraulik be-
dient sich der Proportionalventil-
technik, die feinfiihlige Bewegun-
gen zuldsst. Eine drehzahlge-
regelte Pumpe und die ,Schwarz-
weil}‘-Ventiltechnik fiir Hub- und
Nebenhubbewegungen lassen
Spitzengeschwindigkeiten auch
beim Senken ohne Last im Son-
derfreihub zu. Alle hydraulischen
Funktionen folgen einer ein-
fachen Parametrierung. Bei den
Hubgeriisten wird durch integ-
rierte  Hubzylinder eine gute
Mastdurchsicht  erreicht.  Die
Hubgeriiste arbeiten im Sonder-
freihubbereich mit Mastiiber-
gangsdimpfung. Der Dimp-
fungsvorgang greift beim Anhe-
ben und Absenken des Ladegutes
in gleicher Weise. Das Ergebnis
kontinuierlicher =~ Hubgeschwin-
digkeiten sind hohe Umschlag-
leistungen.

Die Parametrierung insgesamt
fithrt zu deutlich besseren Funk-
tionsablidufen: optimiertes Ab-
bremsmoment verbessert die
Verzogerung, maximierter Ge-
schwindigkeitsverlauf beim Re-
versieren und schneller Fahrt-
richtungswechsel. Dabei sind
last- und antriebsseitig separate
Einstellungen beider Fahrtrich-
tungsparameter moglich.

Zu den Besonderheiten des XR
ac gehort die 360-Grad-Endlos-
lenkung. Der Richtungswechsel
wird durch ein Weiterdrehen des
Lenkrades ohne Fahrtrichtungs-
umschaltung durchgefiihrt.

Das Ergebnis ist ein hoherer Wa-
renumschlag durch ein gutes Zu-
sammenspiel von Fahren und
Lenken. Ein ,spielerisches Hand-
ling* gestattet ein zentimeterge-
naues Positionieren tonnen-
schwerer Lasten. Die Hohen-
ermittlungen im Haupthubbe-
reich erfolgen iiber eine Mess-

Ein HéchstmaB an Ergonomie zu erreichen, war einer der
Schwerpunkte bei der Entwicklung des Schubmaststaplers

vorrichtung mit Triebradsystem
inklusive Sensorlager. Im Dis-
play integriert sind Hohenanzei-
ger fiir Funktionsiiberwachung
und Fehlercode.
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